Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

Achsschenkel fir Trommelbremse,
r_ mit VW 267 a vom unteren Achsge-
lenk abpressen Abb, B u. B, Sitz
{fiir Radiager priffen Abb. 7, auf
Verbiegung mit Lineal, Anschiag-
winkel und Schiebalehre prifen
| Abb, B u. 9, zum Einbau Spann-
| vorrichtung verwenden Abb, 10

Faderring
50 Nm (5,0 mkgl

r— Achsschenkel fur Scheibenbremss

mit VW 287 a vom unterén und oberen
Achsgelenk abpressen Abb. 5 u. 6,
Sitze fur Radlager pritfen Abb, 7, aut
Verbiegung mit Lineal, Anschlagwinke!
und Schiebelehre prifen Abb, 8 u. 9,
zum Einbau Spannvorrichtung ver-
wenden Abb, 10,

Dichtring fir Tromme!- und l1I
Scheibenbremse unterschiedlich,
iber Kreuz mit Gummihammer
einschlagen.

Bremstrommel

Radlager innen,
AuBenlaufring mit weichem Dorn
austreiben, einpressen Abb. 4

Bremsscheibe

Radlager aulien,
AuBenlaufring mit weichem Doarn
austreiben, einpressen Abb. 3

Nabendeckel, mit VW 637/2

] \
abziehen Abb, 1 i e 3 :
s -l ; - 40 Nm (4,0 mkg)
. | ._l.'.—.amm“att\gr, bei Arbeiten an der
g P Vorderradaulhingung Bremsaschlauch
2 nicht lasen, mit Draht an geeigneter
Druckscheibe, nicht verkanten, Stelle aufhangen.

ohne Fett einbauan.
sonst Einstallfeder.

|
|
|| nach dem Einstellen des Rad-

lagerspiels mit 10- max

13 Nm {1,0- max. 1,3 mkg)
festziehen.
Klemmutter fur Radlagerainstellung

siehe Redlagerspiel einstellen

Abb. 2. e

Radlagerung instandsetzen 205



40 Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

Abb. 4 Aubenlaufring fur inneres Radlager einpressen

AUDI NSU: EinpreBwerkzeug 30-507,
Einsteckdorn 30-505

l

Abb. 2 Radlagerspiel einstellan

Das Radlagerspiel ist richtig eingesteilt, wenn sich die
Druckscheibe mit einem Schraubendreher durch
Fingerdruck siehe Abbildung — noch verschieben
|8t (keinesfalls durch Dreh- oder Hebelbewegung)
Zum Machsteilen zundchst Klemmutter fest anziehen,
dabei Rad unbedingl drahen, damit sich das Lager
nicht verklemmt

Abb. 5 Achsschenkel abdriicken, unteres Gelenk

Hutmutter (A) bis Anschlag aufschrauben (nur leicht
gegenziehen), gegebenenfalls bei gespannter Vorrich-
tung einige Prellschlige gegen das Auge des Achs-
schenkels (Pteil).

Abb. 3 AuBenlaufring fir duferes Radlager einpressen

ALUDI NSU: EinpreBwerkzeug 40-503,
Einsteckdorm 30-505

Radlagerspiel einstellen

206 Radlager einpressen
Achsschenkel aushauen



Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

40

Abb. & Achsschenkel abdriicken, oberes Gelenk

Die Vorrichtung stutzt sich auf der Exzenterbuchse ab

(-

7y

L.

o

Abb.7 Sitze fur Vorderradlager auf Verschleil und
MaBhaltigkeit prifan

AuBeres Lager, Sitz A = 17 45=17 46 mm
AuBeres Lager, Innen-7 = 17 46—17.48 mm
Inneres Lager, Sitz B = 28,99-29,0 mm
Inneres Lager, Innen-& = 29,0—-29,01 mm

Abb. 8 Lenkarm des Achsschenkels prifen
{Trommel- und Scheibenbremsa)

a = 93,6 bis 94,2 mm.

Diese Messung kann auch bei esingebautem Achs-
schenkel durchgefihrt werden

LEF

Abb. 9 Radlagerzapfen mit Anschlagwinkel und
Schiebelehre prifen
{Trommel- und Scheibenbremse)

An drel Punkten am Umfang messen, Unterschied der
gemessanen Werte nicht gréfier als 0,25 mm

Achsschenkel ausbauen
Achsschenkel priffen

207



40 Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

[40-31}

Abb. 10 Achsschenkel aus- und einbauen

Oberen Traghebel anheben, bis sich der Achsschenkel
abnahmen bzw. anschrauben |26t

Abb. 11 Spurstangenkop! ausdriicken
|Achsschankel ausbausan)

20 Achsschenkel aus- und einbauen
Spurstangenkopf ausdrucken
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40 Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

Treghebel oben, Lagersielien
auf Verschleill prifen, auf Ver-
biegung prifen, Abb. 13 u. 15.

Dichtring fiir Trag-

hebel oben

MNadellager oben
aus- und einbauen

Abb, 20,22, 23u.25
.

i

A AS, Metallbuchse fiir Trag-

45 Nm (4,5 mkg), Spitze mui
in die Ansenkung des Feder-
paketes eingreifen,

Exzenterbuchse fur Sturz-
einstellung

lazen Ablb. 3, mit Zweiarm-
abzieher abdrocken oder auf
Reparaturpresse abprassen,
Abb. 4 u, 5, leicht gefettet in
den Achsschenkel gingizen,
Kein Fett in die Aufnahme-
bokrung fur den Achsgelenk-
zapfen, Kerbe in Fahrt-
richtung varn [Grundein-

stellung) Abb. 8, Sturz ein-
stellen, Seive 248 i

Achsschenkel, —-;‘
Seite 205

Sechskantmutter salbst- it
sichernd 60 Mm (6,0 mkg)

nach Demontage neue selbst-
sichernde Mutter verwenden.

Achsgelenka, Schaibe, kigin

auf Verschleill prifen,
eingebaut Abb. 1, bai
ausgebautern Traghebel
Abb, 2 ersetzen, Kenn-
zeichnung, aus und gin-
pressen Abb. 7 bis 12.

Schelle, zum Befestigen des
Spannbigels Schelle mit Wasser-
pUMpenzange spannen

Stabilisator

Spannbiigel
Mase umschlagen

habellagarung

Abb, 19

hebel unten

Zylindarstift

Bolzen fiir Stoldampfer
abgebrochenen Bolzen aus-
bohren, Abb, 16

Gummilager

ausbauen Abb, 21
sinbauen Abb. 23, 24 u. 25

aut Werschleill priifen

MNadellager unten
sus- und einbawen
Abb, 20,22, 24u, 25

Dichtring fiir Trag-

Traghebel unten, Lagerstellen
auf Verschleil prifen, auf Ver-
biegung prifen Abb, 13w, 14

21 O Vorderachse inslandsetzen

[==" siehe auch TM Nr.

26



Radaufhangung vorn — Langslenkerachse 40

20 Nm (2,0 mkg) zum Losen Spann-
vorrichtung verwenden Abb. 27

Teller fiir
Diampfungsring

17 20 Nm 12,0 mig)

":'.'_— Federscheibe
ﬁ\-‘“— Unterlegplatte
50 Nm (5,0 mkg) .\
a e _] Gummiunteriage oban

|
| I " Gummiunterlage unten

Sechskantmuttar,
nach dem Einstellen
des Hadeinschlagwinkels

Dampfungsring
Bund zeigt zum
Seitenschild

Federring

kontern.

Vorderachskdrper
Bolzen fir An- jegliche Schweili- oder
schlaggummi Richtarbeiten sind nicht
abschrauben zulassig,
Abb. 29

Sechskantschraube

Radeinschiagwinke|
Anschlaggummi einstelien, Abb. 32 u, 33

ersetzen, Abb. 29

F———— Druckschmierkopf
ginschrauben, nicht
einschlagen, vor dem

Federstab, Abschmieran saubern.

10-Blatt

oben und unten gleich,

zugammen mit Traghebel

rausziehen, Abb, 17

einbauen Abb. 18,

Schutzrohr

StoBdémpfer, ausbauen Abb. 26 bis 28
prufen, austauschen, verstdrkte DEmpfer
Seite 219

G‘— 35 Mm (3,5 mkg)

L Buchse fiir Gummilager

auspressen, Abb. 30
minpressen, Abb, 31
Gummilager fiir Steldimpfer
auspressen Abb. 30
gindrucken im Schraubstock 40-313

o

w siehe auch TM Nr. 29 Vorderachse instandsetzen 211



40 Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

Abb. 1 Achsgelenke prifen (eingebaut)

Gelenkhebel VW 281a am oberen und unteren Trag-
hebel anselzan, Schisbelehre am oberen cder unteren
Traghebel und Achsgelenk ansetzen und Mal ablesen,
Schiebelehre an der Stelle belassen und den Spiel-
bereich des jeweiligen Achsgelenkes aushebein,
dabei Schiebelenre beobachien und Spiel messan.

VerschleiBgrenze siehe unter Abb. 2.

Abb. 2 Achsgelenke prifen (ausgebaut)

Zulassiges Spielneu . . . . . . . . 0,5 mm

Verschleigrenze:

oberes Achsgelenk
unteres Achsgelenk

...... 2.0 mm
......... . 1.0 mm

Abb.3 Exzenterbuchse fiir Sturzeinstellung lésen

Abb. 5 Exzenterbuchse abpressen
(Mutter aufschrauben).

212

Achsgelenke prifen

Exzenterbuchse fiir Sturzeinstellung lsen, abziehen, abpressen
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Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

Abb. & Exzenlerbuchse flr Sturzeinstellung einstellen

Kerbe (Pfeil) zeigt in Fahrtrichtung nach vorn (Grund-
ginstellung).

Achsgelenke ersetzen

Es gibt Achsgelenke in Mormal- und UbergroBe
(0,3 mm RandelibermaB). Die Ubergréfe wird in
Traghebel mit entsprechendem Ubermafl eingesetzl
Beim Auswechseln der Gelenke auf Kennzeichnung
der Gelenke achten, damit wisder ein passendes
Gelenk singeprabt wird.

Abb. 8 Oberes Achsgelenk auspressen

AUDI NSU: Ausprefwerkzeug 30-509, Untersatz 40-103,
Aufsatz 30-23

Abb. 7 Kennzeichnung der Achsgelenke

(40373

Mormalgrife

Zwei um 180° versatzia
Muten im Bund zur
Kennzeichnung der
Einbaurichtung.

Ubergrife

Zwei in den Bund
eingeschlagene Kerben,
die zu den Nuten zur
Keannzeichnung der
Einbaurichtung um

45" versetizt sind

Abb. 8 Elnbaurichtung Achsgelenke

Aussparung im Bund des Gelenkes muBl mit Aus-
sparung im Auge des Gelenkes dberginstimmen

Achsgelenke ersetzen
Oberes Achsgelenk auspressen
Einbaurichtung Achsgelenke

213



40 Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

Abb. 10 Oberes Achsgelenk einpressen
ALIDI MNSU: Eindrickring 30-204, Druckhiilse 30-556,
Treibhilse 40-21

(e ? i T
Abb. 11 Unteres Achsgelenk auspressen
AUDI NSU: VW 440, Aufsatz 30-23

Abb. 12 Unteres Achsgelenk einpressen
AUDI NSLU: VYW 440, Aufsatz 30-23

Achtung!
Einmal herausgeprefie Gelenke durfen nicht wieder
eingeprait werden

W | Vw282d 13
Vw282d/15

Abb. 13 Oberen Traghebel prifen

Melispitze in die entsprechende Bohrung der Mef-
platte einschrauben, siehe Abb. 15, Traghebel in die
Pritplatte einsetzen. Die Melzspitze mufl innerhalb der
MeBflache des Gelenkes auflrefien (Pleail)

— VW282d /14
 VW282d/15

Lyw282d
[40-327

Abb. 14 Unteren Traghebel prifen (wie oberer Trag-
hebal)

Abb. 15 Traghebel prifen
1—0Oberer Traghebel
2 —Unterer Traghebel

Die Gewindebohrung fur die MeBspitze des unteren
Traghebals (Ffeil A) ist in zwei Ebenen schriag gebohnrr,
deshalb Melispitze sorgféltig einschrauben.

21

Achsgelenk einpressen
Traghebel prifen



Radaufhangung vorn — Langslenkerachse 40

Abb. 16 Bolzen fir StoBdampfer ersetzen

Als Ersatzteil wird gin Bolzen mit UbergroBe geliefert.
Dazu muB die Aufnahmebohrung im Traghebel aul-
gebohrt und aufgerieben warden

Traghebel ausbauen, Zylinderkerbstift

schlagen, Bolzen herausziehen.

Bei abgebrochenem Bolzen Reststick mit Zen-

trigrbohrung 3 mm @ versehean, dann mit 10,75 mm
aufbohren (Reststick dreht sich von selbst

neraus)

heraus-

2 — Bohrung mit 12.3 mm @
125P8

aufbohren, mit Reibahle
12,46—12.48 mm & aufreiben

3 — UbermaBbolzen so weit einpressen, daB die freie
Lange b = 4547 mm betragt.

4 — In den UbarmaBbolzen ein Loch von & = 4 0mm &
fir den Kerbstift bohren

5 — Zylinderkerbstift einschlagen.

Abb. 17 Federstab ausbauen

Traghebel mit Federstab herausziehen.

4

Abb. 18 Federsiab einbauen

Vaorderes Ende mit Klebeband umwickeln, auf Lage
der Ansenkung fiir Gewindestift achten

Abb. 19 Verschleld der Metallbuchse prifen (innere
Traghebellagerstalle)

VaerschieiBgrenze fur obere und untere Metallbuchse:
37,38 mm.

Abb. 20 Madellager heraustreiben

Treibscheibe VW 771-21/3 fir oberes Nadellager baw.
VMW 771-21/7 flr unteres Nadellager am Mehrzweck
werkzeug VW 771 befestigen und am Nadellager zur
Anlage bringen.

Bolzen fir StoBdampfer ersetzen
Federstab aus- und einbauen
Verschieif der Metallbuchse priifen
MNadellager heraustreiben
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40 Radaufhangung vorn — Langslenkerachse

VW 771-216
k VW771

T\ yil,
: C T s

|

AT

I ey
T B
| ab
2 40-334

a— Kunststoftbuchse
b - Metallbuchse

Abb. 21 Metallbuchse heraustreiben
(obere und untere)

Mehrzweckwerkzeug VW 771 mit Schaibe VW 7T71-21/8
an der Metallbuchse zur Anlage bringen.

Achtung!

Kunststoffouchsen bleiben im Achskorper

Abb. 22 MNadellagersitze auf VerschleiB priifen
Es gibt Nadellager in Narmal- und UbergriBe:

Lagersitz; MNormal UbergriiBe
oben 45,99 bis 46,18 bis
45.97 mm 46,17 mm
unten 49,99 bis 50,19 bis
48 97 mm 50,17 mm
Madellager: Marmal Ubergrofe
oben 46 mm 48,2 mim
unten 50 mm 50,2 mm

Hinweis:

Madellager mit Kennzeichnung nach auben.

Sind die Lagersitze in den Tragrohren nicht sehr maB-
haltig, so muf ein neuer Vorderachskarper eingebaut
werden, da eine Bearbeilung der Sitzflachen nicht
maoglich ist.

Abb. 23 Metallbuchse oben und WNadellager oben
einbauen

Mit Eintreibdorn so weit eintreiben, bis der Bund des
Dornes am Tragrohr anliegt
Kennzeichnung nach auBen.

40=-337|

Abb. 24 Metallbuchse unten und MNadellager unten
einbauen

Mit Eintreibdorn so weit eintreiben, bis der Bund des

Darnes am Tragrohr anliegt.

Kennzeichnung nach auBen

216

Metallbuchse heraustreiben

Madellagersitze auf VerschleiB priifen
Metallbuchse oben und Nadellager oben einbauen
Metallbuchse unten und Nadellager unten einbauen



Radaufhéngung vorn — Langslenkerachse 40

Abb. 25 Madellager und Metallbuchsen einbauen,
Einbaumafe ohne Eintreibdaorn

a— Metallbuchse:; b — Nadellager:
oben 122 + 2 mm oben 3,5+ 0,2 mm
unten 132 + 2 mm unten 5+0.2 mm Abb. 27 StoBdampfer ausbauen

Oberen Traghebe! vorspannen, um Beschadigungen
des Dampfers zu vermeiden

Abb. 28 StoRdampfer ausbauen

Falls sich die Befestigungsmutter nichi abschrauben
|aRt, dann, wie gezeigt, Bolzen fir Anschlaggummi
festhalten und Kolbenstange abschrauben

Abb. 26 StoBdampfer ausbauen

Falls erforderlich — zum Ldsen der Befestigungs-
mutter — Anschlaggummi abziehen und Bolzen fir
Anzchlaggummi mit Wasserpumpenzange festhalten.
(Siehe auch Abb. 28 u. 25)

Madellager und Metallbuchsen sinbauen 21 7
Stofdampler aushauen



40 Radaufhéngung vorn — Langslenkerachse

Abb. 28 Anschlaggummi ersetzen Abb. 32 Radeinschlag einstellen

Dazu Anschlagbolzen abschrauben. Anschlagschrauben so weit in den Lenkanschlag
hinein- oder herausschrauben, bis bei vollem Lenk-
ginschlag und ausgefederier Achse zwischen oberem
Traghebel und Reifen ein SpaltmaB von 5=1 mm
vorhanden ist, siehe Abb. 33

Abb. 30 Buchse und Gummilager auspressen
AUDI NSU: Montagedorn 10-508

Abb. 33 Radeinschiag priifen

Abb. 31 Buchse einpressen
A~ Buchse

AUDI NSU: Aufsatz 30-23

Anschlaggummi ersetzen
21 8 Buchse und Gummilager fiir SloBdampler ersetzen
Radeinschlag einstellen und priifen
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StoBdampfer priifen, austauschen

Priifung

StoBdampler von Hand durch Auseinanderziehen und
Zusammendricken in Einbaulage prifen. Der Dampfer
muB sich im Zug und Druck Ober seinen ganzen Hub
gleichméBig schwer und ruckfrei bewegen lassen,
gegebenenfalls mit einem neuen Dampfer gleichen
Fabrikats wergleichen. Langer gelagerte Dampfer
einige Male durchpumpen,

Defekte Dampfer machen sich wahrend der Fahr
durch Poltergerdusche bemerkbar, sie sind zu ersetzen.

StoBdampfer sind wartungsfrei.

Bei geringtiigigen Olspuren am Dampfer, ist ein Aus-
tausch nicht erforderlich. Bei gréBerem Olverlust 188t
sich der StoRdampter ruckweise zusammendricken

Verstirkte StoBdampier

Als Ersatzteil werden auch Gasdruck-StoBdé&mpfer und
ginstellbare Dampfer geliefert. Diese Stoldampier
besitzen sine etwas hértere Dampfungscharakteristik
als die serienmafig eingebauten Dampfer. Sie signen
sich daher besonders in folgenden Fallen fir den
nachtréaglichen Einbau:

1—In Gebieten mit sehr schiechten StraBenverhilt-
nissen als verstdrkter Schutz gegen ein Durch-
schlagen der Federung.

und/oder auseinanderziehen
nicht nachgeflllt warden.

Stoldampferdl kann

Kolbenstange durch Augenschein prifen, bei Chrom-
schaden Stofdidmpfer ersetzen.

Austausch
Mur Original-StoBdampler einbauen.

StoBdampfer verschiedener Fabrikate, aber gleicher
Démpfungscharakteristik und gleicher Ersatzieile-Nr.
gind einzaln austauschbar. Es ist nicht notig, bei nur
ginem defekten Dampfer beide Dampfer gemeainsam
auszustauschen,

2-Wenn gelegentlich eine etwas  sportlichere”
Dampfung angestrebt wird. Dabei ist jedoch zu
beachten, daf der Einbau dieser StoBdampfer
stets mit einem gewissen Komfortverlust verbunden
15t

Achtung!

Verstarkte StoBdampfer dirfen stets nur an ‘
beiden Achsen gleichzeitig eingebaut werden
In Zusammenhang mit diesen StoBdampfern
gind daher grunds#tzlich auch an der Hinter-
achse die wverstarkten Dampfer einzubauven!

StoBdampfer priifen, austauschen
Verstarkte Stoldampter

219



40 Radaufhangung vorn — Federbeinachse

Radlager innen,
AuBenlaufring mit waichem Dorn
austreiben, einpressen Abb. 4.

Achsschenkel fiir Scheibenbremsa
Sitz fur Radigger prifen Abb, 5,
auf Verbiegung mit Lineal, An-
schlagwinkel und Schiehelehra
prufen Abb, 6 und 7, —

Bramsscheibe —---

Druckscheiba, nicht verkanten,
sonst Einstelifehlar,

nach dem Eingstellen des Rad-

lagerspiels mit 10- max.
13 Nm (1,0- max. 1,3 mkag)

MNabendeckeal, mit W¥W B37/2
abzighen Abb. 1
ohne Fett einbauen.

40 Nm (4.0 mkg), durch
Umbiegen des Sicherungs-
bleches sichern

Kiemmutter fir Radlagereinstellung
sighe Aadlagerspiel eirstellen
Abb. 2.

Radlager aulan,

AuBenlaufring mit weichem Dorn

austreiban, einpressen Abb. 3. Bremssattel, bei Arbeiten an der
Vorderradaufhidngung Bremsgschlauch
nicht Igsen, mit Draht an gegigneter

Sielle aufhangean,

Dichtring fir Trommel- und
Scheibenbremse unterschiediich,
bher Kreuz mit Gummihammer
einstchlagen.

Bremstrager Komplett

Achsschenkel fiirr Trommelbremse,
Sitz fiir Radlager prifen Abb. 5,
auf Verbiegung mit Lineal, An-
schlaggwinkel und Schiebelehre
pridfen Abb, 6 und 7,

Bremstrommel

220 Radlagerung instandsetzen
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40

- VW637/2

Abb. 1 Nabendeckel abziehen

Abb. 2 Radlagerspiel einstellen

Das Radlagerspiel ist richtig singestellt, wenn sich
die Druckscheibe mit einem Schraubendreher durch
Fingerdruck — sishe Abbildung — noch verschieben
I1aBt (keinesfalls durch Dreh- oder Hebelbewegung).
Zum Machstellen zunachst Kiemmutter fest anziehen,
dabei Rad unbedingt drehen. damit sich das Lager
nicht verklemmt.

Abb. 3 AuBenlaufring fir auBeres Radlager einpressen

ALIDI NSU: EinpreBwerkzeug 40-503,
Einsteckdorn 30-505

Abb. 4 AuBenlaufring fir inneras Radlager einpressen

AUDI NSU: EinpreBwerkzeug 30-507
Einsteckdorn 30-505

|
! Tl
(L . F A Y

Abb. 5 Sitze fir Vorderradiager auf Verschleil und
MafBhaltigkeit priifen

AuBeres Lager Sitz A = 17,4517 46 mm

AuBieres Lager, Innen- = 17,46—17.48 mm

Inneres Lager, Sitz B = 28.99-29.0 mm

Inneres Lager, Innen-2 = 29.0-29.01 mm

Radlagerspiel einstellen
Radlager einpressen
Achsschenkel, Lagersitze
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40 Radaufhangung vorn — Federbeinachse

Abb. & Lenkarm des Achsschenkels prifen
{Trommei- und Scheibenbremsa)

a = 541 bis 54,7 mm

Diese Messung kann auch bei eingebautam Achs-
schenkel durchgefuhrt werden.

[0->70]

Abb. 7 Radlagerzapfen mit Anschlagwinkel und
Schiebelahre prifen
{Trommel- und Scheibenbremse)

An drei Punkien am Umfang messen. Unterschied der
gemassenen Warte nicht griBer als 0,25 mm.

2 2 2 Achsschenkel prufen



Radaufhangung vorn — Federbeinachse 40

O Diichtring
3— Abdackkappe

(@—— 60 Nm (6,0 mkg

Anschlag —Q vor dem Abschrauben un-

bedingt Schraubenfeder

: ’ | el . spannen (Unfallgefahr] Abb, 1 u. 2
.ﬁ!nschlagnng, ey b‘?l |f_-h‘ Ibstsichernde Mutter
egingebautern Federbein ™ neue selbstziche "

virwenden.

ersatzt werden, b |
L]

20 Mm (2,0 mkg) ./ Topf fur Dampfungsring

Damfungsring,
mit Talkum einsetzen.

Abstandhiilse —1"'

Federbeinlager,
- bei Beschidigung kom-
1-‘ plett ersetzen.

Federteller, oben
richtig eimsetzen

Schraubenfeder

Federbein komplett aws-
bauwen, mit Spanmwvor-

richtung spannen Abb. 1 u, 2,
Federn stehen in verschiedenen
Tuoleranzgruppen zur
Verfugung, Farbkennzeichnung
beachten {siehe Ersatzteile-
aufsteliung) enge Windungen
nach oben,

einbauen Abb. 3 und 4.

Scheiba

Gummihohifeder

Schutzrohr

Dimpfungsring fir
Schraubenfeder

StoBdimpfer
Federbein komplett
ausbauen, Schrauben-
feder spannen, prifen:
Seite 219

85 Nm (8.5 mkal

Achsschenkel,
Seite 220

Federbein instandsetzen 2 2 3



40 Radaufhangung vorn — Federbeinachse

Abb. 3 Federbein zusammenbauen

Abb. 2 Federbein zerlegen, Schraubenfeder spannen
Abb. 4 Federbein zusammenbauen
Spannvorrichtung der Fa. Matra W 161.

2 24 Federbein zeriegen und zusammenbauen
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Hinweis:

Zum Aus- und Einbau des
Achslenkers Lage der
Exzenterschraube markieran.
Dadurch eribrigt sich das

Einstellen von Sturz und Spur,

Stabilisator, beim Einbau
mull Farbkennzeichnung in
Fahrtrichtung links liegen,

Beim Austausch des Lenkers
Sturz einstellen und Spur

prifen, Seite 250
Rahmenkopf

Gummilager Tlr
Stabilisator

chelle fiir Stabilisator

Federring

echskantschraube
it Kerbe

0 Nm (4,0 mkal

Exzenterschraube, —'*

durch Verdrehen Sturz
einstellen, Seite 250

whsschenkel
eite 220

Sechskantmutter, salbst-
sichernd, 40 Nm (4,0 mkag)
nach Demontage neue Mutter
verwendean,

Exzenterscheibe

Gummimetallager fiir Achslenkar
ausbauen Abb. 1
ginbawen Abb. 2

glatte Seite liegt am
Lager

3MNm (356 rnk;;:l_'? e Scheibe,

chsgalenk —— ¢
AF Verschleilk prufen
ngebaut Abb, T u. B
lspressen Abb. 4
npressen Abb, 5
inbaurichtung Abb, &

und bis Splintloch
waitérdrehan

Fs
?)— 30 Nm 13,0 mkg)

Gummimetallager fiir Stabilisator
Achslenker aug und einpressan, Abb. 3.
ausbauen: Stabilisator auf

einar Seite losen

einbauen: am oberen Lang- 40-354
loch der Rahmenaufnahme
befestigen.

Achsgelenk, Achslenker, Stabilisator instandsetzen 225
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L

Abb. 1 Gummimetallager fiir Achslenker auspressen Abb. 4 Achsgelenk auspressen
AUDI NSU: VW 4160, VW 429, Untaersatz 40-103 ALIDI NSU- VW 420 Untersatz 40-103

W AT2
] [40-358 g
Abb. 2 Gummimetallager fur Achslenker ainpressen Abb. 5 Achsgelenk einpressen
A — Gummimestallager Einbaurichtung siehe Abb. &
ALIDI NSU: VW 416b, VW 429, Untersatz 40-103 AUDI NSU: VW 454, Treibhulse 40-21

Abb. § Einbaurichtung Achsgelenk
a - schmaler Schenkel
b = breiter Schenkel

Abb. 3 Gummimetallager fur Stabilisator aus- und
ginpressen

Gumminasen des Lagers liegen waageracht.

ALIDI NSU: Untersatz 40-103, Dorn 50-103

Gummimetallager fir Achslenker ersetzen
2 26 Gummimetallager fir Stabilisator ersetzen
Achsgelenke ersetzen
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Abb. 7 Axialspiel linkes Achsgelenk prifen
(eingebaut)

Abb. 8 Axilalspiel rechtes Achsgelenk priifen
(eingebaut)

Achsgelenke, Axialspiel priifen 227
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Hinweis: — Federstab einbauen:

Bei Ausbau van: Achsrohriager- ausbauen: Federstrebe ausbauen Federstabe sind vorgespannt, nich
flansch, Federstrebe und Feder- wnd markieren Abb.1 vertauschen, Stibe sind mit L
stab, Einbaulage Federstrebe zum Hinweis: {linke Spite) und A (rechte Seite)
Achsrohrlagerflansch markieren. Reststicke von gebrochenen Feder- aufl der Stirnseite gekennzeichnet,
Dadurch nach Einbau kein Ein- staben mit einem konisch aufge- Stab-¢ beachten, beschadigre
stadlen der Spur. darnten Rohr herausziehen oder Stellen des Schutzanstriches am
Bei Austausch von: nach Aushau des gegeniiberliegenden Federstab wieder mit Farbe aus-
Federstrebe und Achsrahrlager- Federstabas mit einer Stange her- legen, Verzahnung einfetten,
flansch Spur einstellen, Abb. B. ausstolan, einstellen Abb, 4.5

Rahmen b .-. .__' I B A = ; i i

Gummilager aullen —
mit Talkum ginsetzen,
kein Graphitfett!

Federring

Schaibe

Fedarring

40 Nm (4,0 mikg),

SW 15 mm &0 Mm 16,0 mkg)

Gummilagar innen
mit Talkum einsetzen,
kain Graphitfett!

Deckel fiir Federstrebennabe
mit 2 langeren Schrauben heften

Stoldimpfar
prifen, austauschen,
varstirkte DEampfer,
Seite 219

Anschlaggummi

Anschlagstitze fir Feder-
strebea

Buchse fiir Gummilager
aus- und einpressen

nggrrinn Abb. B und 7.

110 Nm (11,0 mkg)v— 1| Tt Federring s
" ‘ N . B0 M (6,0 mkg
=) Ci s )
Federstreba,
Achsrohrlagerflansch m aushauen: Einbaulage zum Gummilagar
| Achsrohrlagerflansch markieran, auspressen Abb.
Abb.] bei Fahrzeugen mit Aus- eindriicken im
gleichfeder obare Sechskant- Schraubstock
schrauben der Schubstangen her-
aussthrauben,

5 der vorderen Befestigungs-
schrauben am Kotfllgel her-
ausschrauben. Handbremsseile
am Handbremghebel losan, mit
Montierhebel abhebein Abb, 2

sinbauen: Deckel fir Faderstreben-
nabe mit 2 langeren Schrauben
heften, mit Spannvarrichtung auf
unteren Anschiag heben Abb., 3,
auf angebrachte Markierung stellen!
Handbremsseile befestigen, Hand-

bremss einstellen. 42-085

2 28 Hinterachse instandsetzen
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Abb. 1 Einbaulage Federstrebe / Achsrohrlager-
flansch markieren

Abb. 3 Federsirebe anheben

Federstab einstellen

Der Einstellwinkel der Federstébe wird fir den unbe-
lastelen Stab in Grad bezogen aul die Fahrzeug-
langsachse angegeben. Wird das WinkelmeBgerit
VW 261 verwendet, dessen Wasserwaage sich auf die
Waagerechte bezieht, ist vorher die Lage der Wagen-
langsachse zur Waagerechten zu emitteln und beim
Einsteliwinkel mit zu bericksichtigen.

Durch unterschiedliche Zahnezahlen der Kerbwverzah-
nung am Federstab

innen 40 Zihne,

auBen 44 Zihne,

ergibt sich beim Verdrehen des Federstabes um sinen
Lahn innen g-

und durch Zurickdrehen der Federsirebe um einen
Zahn auBen = 8°10°

die geringste Verstellmiglichkeit von 50 Winkelminuten.

Hinweis:

Bei Fahrzeugen mit hoherer Laufieistung sind immer
beide Federstdbe neu einzustellen

Lage der Wagenlangsachse zur Waagerechten ar-
mitteln und Abweichungen notieren

Abb. 4 Fahrzeugneigung messen

Faderstrebe auf den Federstab aufstecken, Winkel-
mefgerat VW 261 aufsetzen und Vorspannwinke
messen. Dabei ist die Federstrebe so weit anzu-
heben, daf alles Spiel in den Verzahnungen aus
geschaltet ist

Federstrebe und Federstab aus- und einbauen
Federstab einstellen

229



42 Radaufhangung hinten, Gelenkwelle — Pendelachse

Abb. 5 Einsteliwinkel fiir Federstab messen

— Bei Abweichungen von mehr als 50 Winkelminuten
Einstellwinks! karrigiaran

— Je nach Abweichung Federstab einen Zahn vor- und
Federstrebe ainen Zahn zurickversetzen oder Feder-
stab einen Zahn zurick- und Faderstrebe einen Zahn
vorversetzen

Abb. 6§ Buchse und Gummilager auspressen
AUDI NSU: Montagedorn 10-508

Abb. T Buchse einpressen
A — Buchse
ALUDI NSU: Aulsatz 30-23

Abb. 8 Hinterachse einstellen

Eine vorschriftsmaBige Einstellung flir Spur und Lauf-
richtung ist nur auf sinem optischen AchsmeBgersdt
maglich.

Bei Abweichungen Schrauben am Achsrohrlager-
flansch idsen, Spureinstellvorrichtung W 147 einhéngen
und Spur auf Sollwert einstellen. Yor dem Ablesen
W 147 entspannean.

230 Gummilager und Buchse fir StoBdampfer erseizen
Hintarachse einstellen
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Hinwaeais:

1 - Losen und Anzighen
der Kronenmutter fiir
Achswelle nur bei auf
den Ridern stehendem
Fahrzeug | Unfallgefahr!},

Splint, ermneusrn

|
Kronenmutter,

350 Nm (35 mkal,
und bis Splintloch
wiiterdrehen.

Bremstrommel

Zusammenbau Radlagerung Abb. &

Bremstrager komplett

2 - Die Radiagerung kann,

bis aut das Ab- und Auf-
pressen des Lagerflansches
vom und aut das Achs-
rohr, auch bei eingebauter
Hinterachse zerlegt und
zusammengebaut werden,
Soll nur die Radlagerung
bei gingebauter Achsa
zerlegt werden, Brems-
trager komplett abneh-
man, dabei Bremslemtung
und Handbramsseil

nicht tremnen. Brems- i
— Abstandsring aulen

trager am Fahrzeug auf- {
hangen | || Laufflache fir Dichtring leicht olen

i Dichtring

mit Durchschlag austreiben
| oder auspressen, Abb. 3
| einpressen, Abb. 4.

Rundschnurring, kigin

= \ Rundschnurring, grof
L Olablenkacheibe | i i het

I|I I|| \ \— Deckel fiir Hinter- I'II S
T radlager - Abdeckscheibe
S
|| = Scheibe

[ A
'.I \— Faderschaibe

1
- 80 Nm (8,0 mkg),
10.9 Echrauben verweanden.

Palkerbstift
aus Lagerflansch
herausschlagen Abb. 5

Abstandsring innen
Laufflache fur Dicht-
ring leicht Glen.

Achswealla, —
Varzahnung rmit
Graphitfett gin-

Achsrohr —
aus Lagerflansch
auspressen Abb. B

- b streichen.
abziehen Abb. 1 in Lagerflansch
eintreiben Abb. 2. pinpressen Abb, 7
Lagevilanicl ginstellen Seite 134

sbpressen Abb, 6
aufpressen Abb, 7

[42-086

Radlagerung instandsetzen 231
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Radaufhangung hinten, Gelenkwelle — Pendelachse

Abb. 1 Rillenkugellager abziehen Abb. 4 Dichtring elnpressen

Vorher Olablaufbohrung reinigen, Olablenkscheibe
einiegen.

VW2400-

Abb. 2 Rillenkugellager auftreiben

Vorher inneren Abstandsring aulschieben. Nur Lager
mit Kunststoffkidfig verwenden, offene Seite des Kafigs
nach auBen

Abb. 6 Achsrohr aus Lagerflansch auspressen
AUDI NSU: Treibhiilse 30-100 (VW 407 umkehren)

AUDI NSLE: Treibhilse 30-100

232

Rillenkugellager ersetzen
Dichtring ersetzen
Achsrohr auspressen
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Abb. 9 Einbaulage, Deckel fur Hinterradlager
Oitropinase (Pleil) zeigt nach unten

: 42=?02!

Abb. 7 Lagerflansch auf Achsrohr aufpressen
Kalotte muB sufliegen.
AUDI NSU: Treibhilse 40-20

10-

1 - Abstandring, aullen 7 = Abdeckscheibe
2 — Bundschnurring, klein 8 —= Lagerflansch
3 — Rundschnurring, groB 8 — Olablenkschaibe

4 — Rillenkugellagsr 10 — Kronenmutter
5— Abstandring, innen 11 — Bremstrommel
6 — Achswelle 12 — Deckel fir Hinterradlager

Abb. 8 Zusammenbau Radlagerung

Lagerflansch auf Achsrohr aufpressen
Zusammenbau Radlagerung 233
Einbaulage Deckel fir Hinterradlager
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Radaufhangung hinten, Gelenkwelle — Pendelachse

Gummilager,

mit Talkum ein- Zylinderschraube,

setzen 20 Nm (2,0 mka)
Kontermutter,

Fadarring
20 Nm 12,0 mk%?—-ﬁx
Dackel fir Lagarbock

20 Nm (2,0 mkg)

%

usgleichfederstab

Schutzschiauch

—— Y

do}

Lagerbock

Schubstange, links
mit Hebel paaren

Anschlagpuffer

Fuhrungsring
abhebaln
Fuhrumg fiir
Schubstange links

Scheibe —Y
&—

10 Nm (1,0 mkg)

Hebal,

Limker Hebel ist !

mit ,,L'" gekenn- @9 w—m Nm (5,0 mk:
| Buchsa,

auspressan, Abb. 1

einpressen, Abb, 3

zeichnet,
einbauen, Abb. 4 |

|
Faderring =X

Gummilager,
auspressen, Abb, 1
ginprassen, Abb, 2

Schubstange, rechts
mit Hebel paaren

Fithrung fiir Schubstange
rechits

234 Ausgleichfeder aus- und sinbauen
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Abb. 1 Gummilager und Buchse auspressen Abb.3 Buchse einpressen

AUDI NSU: Montagedarn 10-508 Hebelauge freistallen, damit sich der Gummiwulst der
Tulle durchzieht

ALIDI NSU: Montagedorn 10-508

Abb. 4 Zusammenbau Hebel/Ausgleichfederstab

Hebel aufl den Federstab aufschieben, der linke
Hebel ist mit einem L~ gezeichnet, Dabei muf der
linke Hebel nach hinten unten zeigen und die Klemm-
schraube nach vormn. Rechten Hebel spiegelbildlich
mantieren.

Abb. 2 Gummilager einpressen

Bis zum Wulst einprassen

ALDI NSU: Aufsatz 30-23

Ausgleichfeder aus- und einbauen 235
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Himweis:
Bei Ausbau von: Achslenker kamplett,

Federstrebe und Federstab, Einbau-
lage Achslenkerflansch zur Federstrebe
markieren, Dadurch kein Einstellen
der Spur. Bei Austausch eines dieser
Teile: Spur + Sturz new einstellen,

Seite 250

Gummilager aulen bzw. innen
mit Talkum einsetzen, kein
Graphitpulver verwendan,

/

Deckel fur
Federstrebennabea

mit 2 lEngaren
Schrauben hetten.

Faderring —,

/

40 Nm (4,0 mkgl, Federscheibe *
nur Schrauben mit :\‘Q
k.egelspitze verwenden. /

110'Nm (11,0 mkg)
in bestimmter Lage der
Federstrebe zum Schrig-

lenkerflansch anziehen. - Abb, 7bis®

Federstrabe, kann auch ber ginge-
bautem Achslenker ausgebaut werden
susbauen: Einbaulage zum Schrig-
lenkerflansch markieren Abb, 2,
vordere Befestigungsschraubemam
Kotfiigel lGsen, mit Mantierhebel
abhebeln Abb, 3
sinbauen: Deckel fir Federstreben-
nabe mit 2 ldngeren Schrauben
hefien Abb.4 |, mit Spannvor-
richtung auf unteren Anschiag
heben Abb, 5 . Strebe mull zum
Achslenkerflansch einen stumpfen
Winkel bilden Abb. 7.

Federstab
ausbauen: Federstrebe aushauen,

Einbaulage zum Schraglenker-
flansch markieren Abb. 2
Himweis:
Reststiicke von gebrochenen Feder-
staben mit einem konisch aufge-
I| dornten Rohr herausziehen oder
| nach Aushau des gegeniberliegendan
f Federstabes mit einer Stange her-
| ausstolen,

II PaiZschraube
( 120 Nm (12,0 mka)
und sichern Abb, &

[ .

A

3.

ginbauen: Federstabe sind vorge-

spannt, mcht vertauschen, Stabe

sind auf Stirnseite mit L bzw. R
{Links/rechts) gekennzeichnet,

Stab-@ beachten, beschadigte

Stellen des Schutzanstriches am
Federstab wieder mit Farbe aus-
legen, um Daverbriiche zu vermeiden,
die durch Korrosion entstehen
kénnen. Verzahnung des Federstabes
vor dem Einsetzen einfetten,
ginstellem, Saite 239

Buchse fiir Gummilager
aus- und einpressen
Abb, 10 und 11.

.
Ad 5
g =l

Rahmen

Gummilager
auspressan Abb, 10
eindriicken jm
Schraubstock

60 Mm (6,0 mkg)

Gelenkwells

zerlegen und zusammer
Seite 244

einbaven: Anlageflachs
zwigchen Gelenkllansct
Gelenkstiick fottfrei,

g\

45 Nm (4,5 mka)
12.9 Schrauben verw:

]
Fedarring

Untarlegplatta

Stolldimpfer
prisfen, austauschen, ver-

stirkte Dampfer Seite 219

B0 Mm (6,0 mkg)

Schriglenker komplett
ausbauan: Gelenkwelle

radsaitig sbschrauben Abb. 1
Lage des Lenkerflansches

zur Federstrebe markieren
Abb. 2

einbauen: Lenker in bestimmter
Héhenlage einbauen Abb. 7 bis ¥
Bremse einstellen Seite 282
Bremsanlage entliften Seite 273
Spur einstellen Seite 250

[42-0¢

236 Hinterachse instandsetzen
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ilpiy—
. 42-207 |

'l

Abb. 1 Gelenkwelle abschrauben

Gleichlaufgelenk mit Plastikschutzkappe abdecken

m— VW655/3
TN

[42-208 |

Abb 2 Einbaulage Federstrebe/Achslenkerflansch
markieren

Wit Meifiel oban und unten sinschliagen (Fleilg)

Abb. 5 Federstrebe anheben

Varrichtung am Ende der Strebe ansetzen

Abb. 3 Federstrebe abhebein

Gelenkwelle ausbauen 237
Federstrebe aus- und einbauen
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Achslenker so weit anheben, bis die Federstrebe zur
Waagerechten einen Winkel von 2°50° bildet oder
zwischen Federsirebe und oberem Anschlag der
Strebe am Lagerkdrper ein Abstand ,a" = 32 mm
vorhandan ist, Abb. 9. In dieser Position Palischraube
an Rahmen festziehen und sichern, Abb. 6

o
Abb. 6 PabBschraube sichem
Blechkragean vom Lagerbock ainstemman

Abb. 3 Achslenker befestigen

a= 32 mm
Abb. 7 Einbaulage Federstrebe/Achslenkerflansch
Winkel kleiner als 1807 (Pfaila)

VW408a
~VW402
'\ VWAOI

Abb. 10 Buchse und Gummilager auspressen
ALIDI N5U: Montagedorn 10-508

4 _ >4 é
VW26I .

]
[f2-Zii]™

VW655/3

Abb. B Achslenker befestigen 2 = 2°50°

238 Federstrebe und Achslenker einbauen
Buchse und Gummilager fir StoBdampfer auspressen
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Abb. 11 Buchse einpressen
A — Buchss

ALIDI MSU: Aufsatz 30-23

Abb. 12 Spurwinkel einstellen

Fahrzeug auf dem optischen AchsmeBstand wvor-
schriftsmabig ausrichten und Spurwinkal aul beiden
Seiten sinstellen. Beim Feslziehen der Federsireban
aul stumpfen Winkel »wischen Strebe und Achs-
lenkerflansch achten [siehe auch Abb. 7)

Federstab einstellen

Der Einstellwinkel der Federstdbe wird fir den
unbelasteten Stab in Grad bezogen auf die Wagen-
langsachse angegeben. Wird das WinkelmeBgerit
YW 261 verwendet, dessen Wasserwaage sich auf die
Waagerechte bezieht, ist vorher die Lage der Wagen-
langsachse zur Waagerechten zu ermitteln und beim
Einstellwinkel mit zu berdcksichtigen.

Durch unterschiedliche Zihnezahlen der Kerbverzah-
nung am Federstab,

innen 40 Zdhne,
auBen 44 Zihne,

ergibt sich beim Verdrehen des Federstabes um sinen
Zahn innen = 9°

und durch Zurickdrehen der Federstrebe um sinen
Zahn auBen = 8°10°

die geringste Verstellmdglichkeit won 50 Winkel-

minuten.
Hinweis:

Bei Fahrzeugen mit héherer Laufleistung immer beide
Federslabe neu einstellan

Abb. 13 Fahrzeugneigung messen

Lage der Wagenléngsachse zur Waagerechlen er-
mitteln und Abweichung nolieren.

Abb. 14 Vorspannwinkel messen

— Federstrebe auf den Federstab aufstecken, Winkel-
meBgerat VW 281 aufsetzen und Vorspannwinkel
messen. Dabei ist die Federsirebe so weit anzu-
heben, daf alles Spial in den Verzahnungen aus-
geschaltet ist.

— Bei Abweichungen von mehr als 50 Winkelminuten
Einsteliwinkel korrigieren.

- Ja nach Abweichung Federstab einen Zahn vor- und
Federstrebe sinen Zaghn zurickversetzen oder Feder-
stab einen Zahn zuriick- und Federstrebe einen
Zahn vorvarsetzen,

Gummilager und Buchse fur StoBdampler ersetzen
Spurwinkel einstellen
Federstab einstellen

239
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Hinweais:

1 - Lésen und Anziehen der
Kronanmutter fur Hinter- Dichtring
radwelle nur bei auf den mit Montierhebel ausdricken,
Radern stehendem Fahr- | newen Dichtring einpressen Abb. 4

zeun [Unfallgefahri]. | Lippe mit Mehrzweckfert fillan
2 - Radlagerung rerlegen:
Bremsleitung urnd Hand-
bremsseil nicht losen,
Bremstrager mit Draht
authangen,

Deckel fiir

Bramstrommel

Splint —
BrMBLErn I|

\ I‘—Ful‘]ﬁrmhﬂ‘ihﬂ
— 50 Nm (5,0 mkagl,

10,9 Schrauben wer- - Abstandsring auBlan
weenden 1

Kronenmutter —

350 Nm |35 mkg), und
bis Splintloch weiter-
drehan

Gummimetallager {2teiligl
auspreasen Abb, 7 u, 8
ginpressen Abb. 9 u. 10

-—Dmh‘trlng
mit Montierhebel ausdrucken, Abb.3
Lippe mit Mehrzweckfett fiillen

Abstandshiilse Abstandsring innen
— Hinterradwelle

mit waichem Dorn austreiben
Sicherungsring oder mit Zweiarmabzieher aus
driicken Abb. 1, bei ein- oder

Hﬂhankuueﬂagar ausgebautem Achslenker
austreiben Abb. 5 gintreiben oder eindriicken
einpréssen Abb, 11 Abb, 2
Zylinderrollenlager Achslenker

Aulenlaufring mit weichem aus- und einbauen Seite 234
Dorn austreiben Abb. 8
gintreiben Abb. 12 und 13

: 42-087 |
Rundschnurring

ernguern

240 Radlagerung instandsetzen
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Abb. 4 Dichtring in Deckel fir Hinterradlager
einpressen

Lippe mit Mehrzweck flllen

ALIDI NSU: Einprefteller 30-504,
Einsteckdorn 30-505

Abb. 2 Hinterradwelle eindriicken

AUDI NESU: EinpreBwerkzeug 40-554
Einstackdorn 30-505

Abb. 5 Rillenkugellager austreiben

Varher Sicherungsring entfernen.

ALIDI N5U: Montagedorn 10-508

Abb. 3 Inneren Dichtring ausbauen

Hinterradwelle aus- und eindricken
Dichtring fir Deckel Hinterradlager ausbauen/einpressen 241
Rillenkugellager ausbauen
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Abb. 6 Zylinderrollenlager, AuBenlaufring mit Domn
austraiben

VW415a
Vw402 "

Abb. 7 Innere Buchsen der Gummimetallager aus-
pressen

AUDI NSU: VW 421, Untersatz 40-103

Vw412

VW416b

Abb. 8 AuBere Buchse der Gummimetallager
auspressen

A — lnnenauszieher, z. B. Kukko 21/8

AUDI NSU; Aufsatz 30-23, Rohr 30-14, VW 402, Innen-
ausziehar, z. B. Kukko 21/6

Abb. 8 Gummimetallager (eine Seite) einpressen

Zweiles Lager einpressen, siehe Abb. 10,

ALDI NSL: Einsteckdorn 30-505, EinpreBtelier 30-504,
Untersatz 40-103, VW 402

242 Zylinderrollenlager ausbauen
Gummimetallager aus- und einpressen
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Abb. 12 Zylinderrollenlager, AuBenlaufring einsetzen
(z. B. mit VW 415a)

Bordelkante nach aufien [Pieil)

AUDI NSU: EinpreBteller 30-504, Einsteckdorn 30-505

Abb. 10 Gummimetallager (zweites Lager) einpressen

ALDI NSU: Einsteckdorn 30-505, Einprefteller 30-504
Untersatz 40-103. VW 402

Abb. 13 Zylinderrolienlager, Lagerinnenring einziehen

Lagerinnenring zusammen mit duBerem Abstandsring
mit Krananmutter einziehan.

AUDI NSU: Treibhdlse 30-20

Abb. 11 Rillenkugellager einpressen
ALDI NSU: Einprefteller 30-504, Einsteckdorn 30-505

Rillenkugellager und Zylinderrolienlager einbauen 243
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Himwais: Gleichlsutgelenk —— —

45 gr MoS5-Schmiertett von jeder Seite abpressen Abhb, 4 j
in das Gelenk eindriicken (gesamt 90 gr). aufpressen Abb. § |
Bei Erneuern der Gelenkschutzhille zerlegen, prifen und

Gelenk ggf, nachfetien, zusammenbauen Abb. 6 bis s]l

Fatten s, Hinweis, |

Gelenkschutzhiille
auf Hisse und Scheuer-
stellen priifen.

Welle

Unterschiedliche Lange je j
nach Getriebeausfuhrung Schutzkappe lll
beachien Abb, 1 vom Gleichlaufgelank |
abtreiben Abb, 3 ||
Sicherungsring —
BrneEuern, .’||.'||'|1,’.-r‘.r‘!'|¢|“\.
und aufsetzen Abb. 2 u B
40-191
-— —
| Q [ |
i
= — ] 3 0 |
gl )|
——— = a -
40-17]
Abb. 1 Lange der Welle
Getriebeausfihrung Lange MaB .a"
links rechis
Schaltgetriebe und Wahlautomatik 4155 mm 405,3 mm

40-043

Abb. 2 Sicherungsring abnehmen Abb. 3 Schutzkappe vom Gleichlaufgelenk abtreiben

244 Gelenkwelle instandsetzen - Gleichlaufgelenk aus- und einbauen @ siehe auch TM Nr. 28
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Gleichlaufgelenk zerlegen und zusammenbauen

Das Gelenk ist zum Austausch des Fettes bei starker
Verschmutzung zu zerlegen, oder wenn die Laulfldchen
und Kugeln auf Verschleil und Beschadigungen ge-
praft werden sollen

Abb. § Kugelnabe und Kugelkafig aus dem Gelenk-
stick herausschwenken und in Pfeilrichtung
herausdriicken

Kugeln aus dem Kafig herausdricken

Achiung! |

Kugsinabe und Gelenkstuck sind gepaarl. Michil |
d gef

vartauschen |

Die & Kugeln fir jedes Gelenk gehoren ebenfalls einer
Toleranzgruppe an.

Kugeinabe, Gelenkstick, Kugelkafig und Kugeln nur
gemeinsam austauschen!

Abb. 5 Gleichlaufgelenk aul die Welle aulpressen.

Gleichzeitig Sicherungsring in die Nut einsetzen.
Gegebenenfalls Sicherungsring mit Zange nach-
dricken.

[an-0m0!

Abb. 7 Kugelnabe uber die Laufbahn der Kugel (Pleile)
aus dem Kugelkafig herauskippen

Gleichlaufgelenk aus- und einbauen 245
Gleichlautgelenk zerlegen und zusammenbauen
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Gelenkstick, Kugelnabe, Kugelkafig und Kugeln auf
kleine ausgebrochene Vertiefungen (Pitlingbildung)
und FreBspuren prifen. Zu grofles Radialspiel im Ge-
lenk macht sich durch Lastwechselschlagen bemerk-
bar. In solchen Fallen 151 das Gelenk zu ersetzen
Glattungen und Lauvispuren der Kugeln sind kein Grund
das Gelenk zu ersetzen

Kugelnabe Ober die beiden Fasen in den Kugelkafig
einsetzen. Die Einbaulage ist beliebig.

ECEE

Abb. 3 MNabe mit Kafig und Kugeln hochkant in das
Gelenkstick einsetzen.

Darauf achten, dafl jewsils eine weite Kugellautbahn
.a" am Gelenkstick mit einer engen Laufbahn .b" der
Nabe nach dem Einschwenken der Nabe in das Gelenk-
stlick auf einer Seite zusammenliagen.

Achiung!

Fase am Innendurchmesser der Kugeinabe (Ver-
zahnung) mul zum Anlagebund der Gelenkwelle

| und zum groBten Durchmesser des Gelenk-
slickes zaigen.

Abb. 10 Kugelnabe mit Kafig sinschwenken.

Dazu die. Nabe so0 weit aus dem Kafig heraus-
schwenken, dall die Kugeln den Abstand der Lauwf-
bahnen haben (Pieile).

Abb. 11 Nabe mit Kugeln in das Gelenkstiick dricken
{Pteil).

Gelenk auf Funktion prufen. Das Gleichlaufgelenk ist
richtig zusammengebaut, wenn sich die Kugelnabe von
Hand Gber den gesamien Langenausgleich hin- und
herschieben a6t

246 Gleichlauigelenk zerlegen und zusammenbauen



