arnival
Werkstatthandbuch

Dieses Werkstatthandbuch enthélt Informationen Ctber
gangige Service-, Reparatur-, und Wartungsarbeiten fir
alle Systeme des Carnival.
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Radaufhidngung

Karosserie

Air Bag-System

Wegfahrsperre

Sonnendach
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Klimaanlage




VORSICHT

Geeignete Wartungs- und Instandsetzungsverfahren sind sowohl fir den sicheren und
zuverlassigen Betrieb eines Kraftfahrzeugs als auch fir die personliche Sicherheit des
Mechanikers unabdingbar. Bei den zur Wartung eines Fahrzeugs verwendeten Verfahren,
Techniken, Werkzeugen und Bauteilen gibt es eine ebenso breite Streuung wie bei den
Kenntnissen und Fahigkeiten der einzelnen Mechaniker. Das vorliegende Handbuch kann
nicht alle sich daraus ergebenden Eventualitaten antizipieren und entsprechende Hinweise
dazu geben. Daher mul3 jeder, der von den hier gegebenen Anleitungen abweicht, zunachst
sicherstellen, dal3 er durch die Wahl seiner Methoden, Werkzeuge und Bauteile weder seine
eigene Sicherheit noch die des Fahrzeugs beeintrachtigt.

Es folgen einige allgemeine Warnhinweise, die bei der Arbeit am Fahrzeug stets zu beachten
sind.

» Schutzbrille tragen.

* Bei Arbeiten unter dem Fahrzeug stets Unterstellbocke verwenden.

» Zindung AUS, es sei denn anders lautend spezifiziert.

* Handbremse bei Arbeiten am Fahrzeug anziehen.

* Motor nur in einem gut belufteten Raum laufenlassen (Absauganlage verwenden).

* Bei laufendem Motor Abstand zu sich bewegenden Bauteilen halten.

» Beriihrung mit heil3en Bauteilen (Kuhler, Abgaskrimmer, Abgasrohr, Katalysator,
Schalldampfer) vermeiden. Verbrennungsgefahr!

* Bei der Arbeit am Fahrzeug nicht rauchen.

* Bei allen Arbeiten an der Fahrzeugelektrik zunachst die Sicherheitshinweise im Kapitel
RT durchlesen und befolgen.

* Bei allen Arbeiten am Airbagsystem sind die allgemeinen Sicherheitsregeln zu beachten.
Arbeiten sind daher nur von daflr speziell geschultem Personal durchzufuhren.

ACHTUNG

Die Verwendung von minderwertigen Kraftstoffen und Schmiermitteln, die nicht den KIA
Spezifikationen entsprechen, kann zu ernsthaften Motor- und Getriebeschaden fiihren. Es
sind stets Qualitatskraftstoffe und Schmiermittel zu verwenden, die den Spezifikationen im
Abschnitt ,Technische Daten” der jeweiligen Kapitel des Handbuchs entsprechen.
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Grundlegende Hinweise

Symbole

Es werden sechs Symbole fiir Ole, Flussigkeiten, Fette und Dichtmittel verwendet. Sie geben an, wo das jeweilige
Mittel einzusetzen ist.

Bedeutung Typ

Ol verwenden Neues Motor- bzw. Getriebedl der angege-
benen Spezifikation

w
<
ﬁ(g
o)
=3

BSX000000-1

-

Bremsfliissigkeit verwenden Nur Bremsflissigkeit der angegebenen

FLUID Spezifikation
BSX000000-2

u Automatikgetriebeflissigkeit verwenden Nur ATF der angegebenen Spezifikation
BSX000000-3
% Fett auftragen Fett der angegebenen Spezifikation
BSX000000-4

[ Cseniant || Dichtmittel auftragen Geeignetes Dichtmittel

BSX000000-5

Q Vaseline auftragen Vaseline

BSX000000-6

¥ Hinweis
Wenn Spezialdl oder -fett bendétigt wird, ist dies in der Abbildung angegeben.

Warnhinweise

Beachten Sie beim Durchlesen der Arbeitsvorgange die unter HINWEIS, ACHTUNG und VORSICHT gegebenen
Informationen. Sie dienen jeweils einem bestimmten Zweck. HINWEISE geben Ihnen zusétzliche Informationen,
die Ihnen helfen, einen bestimmten Vorgang vollstandig durchzufiihren. Unter ACHTUNG finden Sie Informationen
zur Vermeidung von Fehlern, durch die das Fahrzeug beschadigt werden kénnte. VORSICHT ermahnt Sie zu
besonderer Sorgfalt in den Bereichen, in denen bei unvorsichtiger Vorgehensweise Verletzungsgefahr besteht.
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Die folgende Liste enthdlt einige allgemeine WARNHIN-
WEISE, die Sie bei der Arbeit am Fahrzeug beachten
mussen:

Schutz des Fahrzeugs

Kotflugel, Sitze und Bodenbereiche vor Arbeitsbeginn
stets abdecken. Motor nur in gutbeliifteten Bereichen
laufenlassen. Vergiftungsgefahr!

BSX000001

Ein Wort zur Sicherheit

Beim Aufbocken des Fahrzeugs missen folgende

Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden:

1. Ré&der, die beim Anheben auf dem Boden stehen-
bleiben, mit Keilen gegen Vor- und Zurtckrollen
sichern.

2. Nur an den vorgeschriebenen Aufnahmepunkten
ansetzen.

3. Fahrzeug mit Unterstellbocken abstutzen.

Vor dem Starten des Fahrzeugs unbedingt sicherstellen,
dal? sich keine Werkzeuge oder Personen im Motor-
raum befinden.

BSX000002

Vorbereitung der Werkzeuge und
MelRgeréate

Vor Arbeitsbeginn sicherstellen, daB alle erforderlichen
Werkzeuge und MeRgerate verfugbar sind.

BSX000003

Spezialwerkzeug

Spezialwerkzeug verwenden, falls erforderlich. Erfor-
derliches Spezialwerkzeug wird jeweils im Abschnitt
“Vorbereitung” angegeben.

BSX000004
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Teile ausbauen

Vor Arbeitsbeginn ermitteln, welche Teile und Baugrup-
pen flir das Ersetzen/die Reparatur ausgebaut oder
zerlegt werden mussen.

BSX000005

Zerlegung

Beim Zerlegen komplexer Baugruppen missen alle
Teile so zerlegt werden, dall weder Funktion noch
Erscheinungsbild beeintréachtigt werden. Auferdem
sind die Teile zu kennzeichnen, um einen schnellen
und sicheren Zusammenbau zu gewahrleisten.

BSX000006

Bauteile prufen

Jedes ausgebaute Teil muf sorgfaltig auf Funktions-
stérungen, Verformungen, Beschéadigungen und
andere Beeintrachtigungen gepruft werden.

BSX000007

Teile anordnen

Alle zerlegten Teile miissen sorgfaltig fir den Zusam-
menbau angeordnet werden. Wiederverwendbare Teile
trennen oder anderweitig kennzeichnen.

BSX000008

Wiederverwendbare Teile reinigen
Alle wiederverwendbaren Teile miissen auf geeignete
Weise grindlich gereinigt werden.

BSX000009
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Zusammenbau

Beim Zusammenbau aller Teile miissen die vorgeschrie-
benen Werte und Einstellungen genau eingehalten
werden.

Folgende Teile missen nach dem Ausbau ersetzt
werden:

1. Oldichtungen 4. Dichtungen

2. O-Ringe 5. Sicherungsscheiben

3. Splinte 6. Selbstsichernde Muttern

BSX000010

Je nach Lage:

1. Dichtmittel auftragen oder neue Dichtung
verwenden.

2. Ol auf bewegliche Teile auftragen.

3. Vor dem Zusammenbau vorgeschriebenes Ol oder
Fett an den angegebenen Stellen (Oldichtungen
etc.) auftragen.

BSX000011

Einstellen

Beim Einstellen geeignete Mel3- und Prifgeréate
verwenden.

BSX000012

Gummiteile und -schlauche

Gummiteile- und schlauche nicht mit Benzin oder Ol in
Kontakt bringen.

BSX000014
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Arbeitsgerate zur Fehlersuche in

der elektrischen Anlage

Pruflampe

Als Pruflampe dient eine Diodenpriflampe.

Mit der Priflampe wird auf einfache Weise gepruft, ob
Spannung anliegt oder ein Kurzschluf? vorhanden ist.

Y4 Achtung
Es durfen nur Diodenpruflampen verwendet
werden.

Kabelbriucke

Mit Kabelbriucken werden zu Prifzwecken Schalter
Uberbriickt und Masseverbindungen hergestellt.

Y Achtung
Keine Verbindung zwischen Spannungsversor-
gung und Fahrzeugmasse Uber das Hilfskabel
herstellen. Andernfalls kbnnen Kabelstrange
und elektronische Bauteile beschadigt werden.

BSX061002

Voltmeter

Das Gleichspannungs-Voltmeter dient zur Spannungs-
messung. Der MeRbereich des Voltmeters mufR min-
destens 15 Volt betragen. Die mit “+” gekennzeichnete
Prifspitze (rotes Kabel) wird am zu messenden Punkt
angelegt, die Prifspitze mit der “-” Markierung (schwar-
zes Kabel) an die Fahrzeugmasse.

Voltmeter

schwarzes
Kabel

Spannung

AS2A00017

Ohmmeter

Das Ohmmeter dient zur Messung des Widerstands
zwischen zwei Punkten im Stromkreis sowie zur Durch-
gangsprifung und zur Ermittlung von Kurzschlissen.

Y4 Achtung
Ohmmeter nicht an Stromkreise anschliel3en, an
denen Spannung anliegt, da es dabei beschéadigt
werden kann.

Stromversorgung

Ohmmeter

BSX061004
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Elektrische Bauteile
Batteriekabel

Batterie-Massekabel abklemmen, bevor Stecker ab-
gezogen oder elektrische Bauteile ersetzt werden.

AS2A00018

Kabelstecker
Kabelstecker trennen

1. Beim Trennen von Kabelsteckern niemals am
Kabelstrang ziehen.

BSX061006

2. Kabelstecker kdnnen nach Driicken oder Zurtick-
ziehen des Verriegelungshebels abgezogen werden.

AS2A00019

Kabelstecker verriegeln

Beim Verriegeln auf das Klickgerdusch achten, das die
feste Verriegelung anzeigt.

ROy

.

=
=
AS2A00020
Prufung

1. Melgerat-Prifspitze von der Kabelseite her an die
zu prifende Klemme anlegen.

BSX061007
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2. Klemmen von wasserdichten Kabelsteckern von
der Anschluseite her prifen, da sie von der Kabel-
strangseite nicht erreichbar sind.

E Achtung
a) Feinen Draht als Priufspitze verwenden, um Be-
schadigungen der Klemmen zu vermeiden.
b) Klemmen beim Einfuhren der Prifspitze nicht
beschadigen.

AS2A00021

Priufen
Leicht an den einzelnen Adern ziehen, um zu prufen ob
sie fest in den Klemmen sitzen.

AS2A00022

Klemmen ersetzen

Zum Ausbau der Klemme (siehe Abbildung) geeignetes
Werkzeug verwenden.

Klemmen beim Einbau so weit einfihren bis sie
einrasten.

Buchse und Stecker

Dinnen Metallstreifen von der Klemmenseite der
Buchse oder des Steckers einfiihren. Klemme danach
bei niedergedrickter Verriegelung aus Buchse / Stecker
ziehen.

Typ A

AS2A00023

BSX061008
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Sensoren, Schalter und Relais

Sensoren, Schalter und Relais stets mit Vorsicht be-
handeln. Nicht fallenlassen oder gegen andere Teile

stofRen.

Kabelfarben
Zeichen mit zwei Farbkirzeln weisen auf zweifarbige
Kabel hin. Das erste Kirzel gibt die Grundfarbe des
Kabels an, das zweite die Farbe des Streifens.

AS2A00024

Blk/Red Brn/Yel
rot gelb
P schwarz braun
AS2A00025
Code Farbe Code Farbe
BLK Schwarz ORN Orange
BRN Braun PNK Lila
GRN Grin RED Rot
GRY Grau VIO Violett
BLU Blau WHT Weil3
LT BLU Hellblau YEL Gelb
LT GRN Hellgrin LT GRY Hellgrau
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Aufnahmepunkte fur
Wagenheber

Fahrzeugfront

Aufnahmepunkt fur Wagenheber:
In der Mitte des Hilfsrahmens.

Fahrzeugheck

Aufnahmepunkt fur Wagenheber:
In der Mitte der Hinterachse.

AV2A00001

AV2A00002

Aufnahmepunkte fur
Fahrzeughebebihne
(Zweisaulenhebebihne) und
Unterstellb6cke

Fahrzeugfront/-heck

__________

133-07009 / 133-07009-1
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Abschleppen

Um Schaden am Fahrzeug beim Abschleppen zu
vermeiden, ist die richtige Abschleppausriistung
erforderlich. Fir abgeschleppte Fahrzeuge geltende
Gesetze und Bestimmungen stets beachten. In der
Regel sollten die Antriebsréader abgeschleppter
Fahrzeuge nicht mitrollen.

1T3108009A

Bei Automatik- und Schaltgetriebe:

1. Zundschlussel in Stellung “ACC”.

2. Wabhl- oder Schalthebel in Stellung “N” (Leerlauf)
bringen.

3. Feststellboremse l6sen.

Y4 Achtung

a) Fahrzeug nicht rickwaéarts abschleppen,
wenn die Antriebsrader mitrollen.
Andernfalls kann das Getriebe beschadigt
werden.

b) Die Hilfskraftunterstitzung fur Bremse und
Lenkung arbeitet bei abgestelltem Motor
nicht.

c) Hakenschlaufen unter Front und Heck des
Fahrzeugs nicht zum Abschleppen verwen-
den. Die Hakenschlaufen dienen AUS-
SCHLIESSLICH zur Verankerung beim
Transport. Werden die Hakenschlaufen
zum Abschleppen verwendet, fuihrt dies
zu Beschadigungen der Schirzen und
StoRfanger.

Lage der
Fahrgestellnummer (VIN)

1v108004
Aufbau der Fahrgestellnummer
KNE UP 75 1 2 W 6 123456

Seriennummer
weltweite
Herstellerkennzeichnung
KNA/KNE -
Kia Motors Corporation | produktionsstatte

6 - Werk Sohari

Fahrzeugtyp

Modelljahr
UP : Kia Carnival

Aufbau: —
75 = 4-turiger Wagon

Motor
1-2.9 L DOHC Turbodiesel
2 -2.5L V6 DOHC Benziner

Getriebe (allg. Bereich) —
2 - 5 Schaltgetriebe
3 - 4 Automatikgetriebe
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Lage der Motornummer

KV6 Benzinmotor

AV2A00004

AV2A00003
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Einheiten
Drehmoment
Drehzahl
Stromstarke
Spannung
Widerstand
KG/CM? (KP&) ...eovveeeiiieeesie e Druck
bar (mbar) ... Druck
W e Leistung
e Volumen
0010 0 [P PP TP TP TR PTPPPIN Lange
Abklrzungen
ABS L Anti-Blockiersystem
AJC o Klimaanlage
ACC e Zubehor
AGR ... Abgasriickfiihrung
ATT e Automatikgetriebe
ATE e Automatikgetriebe-
flussigkeit
CMPiiiiiiii e Nockenwellensensor
DIS oo Verteilerlose Ziindung
Diagnosestecker
Doppelte obenliegende
Nockenwelle
EBD oo Elektr. Bremskraftverteiler
ECT e KuhImitteltemperatur
E/L i Elektrische Last
EX i Abgas/Auspuff
GND ..o Masse
HEM s Luftmassenmesser

HydrostoRel
Lambdasonde
Leerlaufluftregelung
AT e Ansauglufttemperatur
Zindung

Einla3

Storungsanzeigeleuchte
Manuelle Lenkung
Schaltgetriebe
On-Board-Diagnose
Schalter aus

Schalter ein

Oberer Totpunkt
PCM. ..o Motorsteuergerat
Kurbelgehauseentliiftung
Servolenkung
Druckregler

Elektr. Fensterheber
Rechts
Mehrkanaleinspritzung
Spezialwerkzeug
Schalter
Getriebesteuerung
Schlupfregelung

TPS e Drosselklappensensor
3-Wege-Katalysator
Unterer Totpunkt
Geschwindigkeits-
sensor

WU-TWC ..o Katalysatorheizung




Wartungsplan

Wartungsplan

Wartungsplan







WARTUNGSPLAN 01-01

Wartungsplan Benzinmotor

INSPEKTIONS- Nach Monaten oder Kilometer, je nachdem, was zuerst eintritt
INTERVALLE  Monate | 12 24 36 48 60 72 84 96 108 120
INSPEKTIONSUMFANG km 15000 | 30000 | 45000 | 60000 | 75000 | 90000 | 105000 | 120000 | 135000 | 150000
Luftfiltereinsatz*? w W w w w
Zahnriemen*? siehe Hinweis
Keilriemen*2 p p p p p
Zindkerzen P W P W P W P W P w
Leerlaufdrehzahl P P P P P
Kihlsystem P =] P P p
Kuhlmittel (siehe Hinweis) P w P w P w P w P w
Pollenfilter+? w w w W w
Motorgl+2 W W W W W W w w w w
Offilter*2 W W w W W W w w w w
Kraftstoffilter w w W w w
Kraftstoffleitung P P P P P
Bremsanlage/Kupplung Sichtpriifung
auf Undichtigkeit und Beschéadigung,
Pedalweg o] p p =) p
Brems-/Kupplungsflussigkeit
(siehe Hinweis) P P P P P P P P [ P
Scheibenbremse, Sichtkontrolle P P P P P P P P P P
Trommelbremse einschl. Handbremse P P P P P
Lenkanlage P =] P P p
Batterie Ladezustand P P P P P P P p P P
Manschetten der Antriebswelle P P P P P P P P P P
Fahrwerk Schraubenverbindungen P P P P P
Schaltgetriebe*!, Olstand, Undichtigkeiten*2 P P P w P P P w P P
Automatikgetriebe*!, Olstand, Undichtigkeiten*2 P W P W P
Auspuffanlage (Hitzeschild) P P P P P
Bereifung Profiltiefe, Reifenlaufbild
inkl. Reserverad Reifenluftdruck P P P P P P P P P
Beleuchtungseinrichtung auf Funktion P P P P P P P P P P
Alle beweglichen Teile, inkl. Sicherheitsgurte P P P P P P P P P P
Fehlercode auslesen inkl. ABS*!, Airbagsystem P P P P P
Klimaanlage auf Funktion*! P P P P P P P P P P
* = sofern vorhanden * = Wird das Fahrzeug uberwiegend unter erschwerten Wichtiger Hinweis:
W = ersetzen/wechseln Bedingungen betrieben, sind die Intervalle in Bremsflissigkeitswechsel alle 2 Jahre
P =prifen entsprechend kirzeren Abstanden durchzufiihren Kuhlmittelwechsel alle 2 Jahre
E = prufen ggf. einstellen Zahnriemenwechsel alle 90.000 km/4 Jahre
Getriebeodlwechsel alle 4 Jahre




01-02 WARTUNGSPLAN

Wartungsplan Dieselmotor

INSPEKTIONS-

Nach Monaten oder Kilometer, je nachdem, was zuerst eintritt

INTERVALLE Monate

12

24

36

INSPEKTIONSUMFANG km

10.000

20.000

30.000

40.000

50.000

60.000 | 70.000 | 80.000 | 90.000

Luftfiltereinsatz*2

W

P

W

P

w P W P

Zahnriemen*?

si

ehe Hinweis

Keilriemen*2

Leerlaufdrehzahl

Kuhlsystem

KihImittel (siehe Hinweis)

Bypass Olffilter*2

Motorol*2

W

Offilter+2

2|2 |2 |0 |T

=g |2 |2 |0 |0 |T

w

2|2 |2 |0 |
||| |7 |T|T

Kraftstoffilter+2

si

ehe Hinweis

Kraftstoffleitungen

P

Manschetten der Antriebswelle

Brems-Kupplungsflissigkeit (siehe Hinweis)

Scheibenbremse, Sichtkontrolle

Trommelbremse einschl. Handbremse

Lenkung/Fahrwerk

Auspuffanlage (Hitzeschild)

U (U |TD|TD|T|T|T

U (U |TD|TD|T|T|T

Fahrwerk Schraubenverbindungen

W ||| |T|T|T |0
o

U (U |T|T|T|T (T
o

Schaltgetriebe*!, Olstand, Undichtigkeiten*2

(siehe Hinweis)

o
o
=3
o

Automatikgetriebe*!, Olstand, Undichtigkeiten*2

(siehe Hinweis)

Bereifung Profiltiefe, Reifenlaufbild

Beleuchtung auf Funktion

Batterie Ladezustand

Fehlercode auslesen inkl. ABS*., Airbagsystem

Klimaanlage auf Funktion*!

Sevolenkung, Olstand

Bremspedalspiel

Bremskraftverstarker Funktion

Radmuttern/Schrauben

Alle beweglichen Teile, inkl. Sicherheitsgurte

||| |T|(UD|TD|(D|T|T|T

W ||| |T|(UD|TD|(D|T|T|DT

W ||| |TDT|(U|TD|(D|T|T|DT
U ||| |T|(U|T|(U|T|T|T

* = gofern vorhanden *2
W = ersetzen/wechseln

P =prufen

E = prufen ggf. einstellen

= Wird das Fahrzeug Uberwiegend unter erschwerten
Bedingungen betrieben, sind die Intervalle in
entsprechend kirzeren Abstéanden durchzufihren

Wichtiger Hinweis:
Bremsflussigkeitswechsel alle 2 Jahre
Kuhlmittelwechsel alle 2 Jahre
Zahnriemenwechsel alle 90.000 km/4 Jahre
Kraftstoffilter alle 10.000 km entwéassern
Getriebedlwechsel alle 4 Jahre
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Spezialwerkzeuge

Motor

0K130 990 007

Motorstander

Zum Ein- und Ausbau des Motors.

0K993 120 001

Ventilfederspanner

Zum Aus- und Einbau der Ventile.

0K552 101 001

Hangevorrichtung, Motorstander

Zum Aus- und Einbau des Motors.

0K993 120 004

Drehgelenk, Ventilfederspanner

Zum Aus- und Einbau der Ventile.

0K201 170 AAO

Motortrager

S

Zum Aus- und Einbau des Motors.

0K993 110 AAO

Kolbenbolzen-Werkzeugsatz

Zum Aus- und Einbau der Kolbenbolzen.

0K590 111 001

Zahnkranz-Arretierung

A

Zur Arretierung des Schwungrads.

0K201 120 011

Aus- und Einbauwerkzeug, Ventilfihrungen

em— 5

Zum Aus- und Einbau der Ventilfihrungen.
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0K993 120 006

Ausbauwerkzeug, Ventilschaftdichtungen

-l

Zum Ausbau der Ventilschaftdichtungen.

0K201 120 005

Einbauwerkzeug, Ventilschaftdichtungen

Zum Einbau der Ventilschaftdichtungen.

0K130 283 021

Kugelgelenkabzieher

Zum Auspressen der Spurstangenkopfe.
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Fehlersuchtabelle

Motor KV6 DOHC

Problem

Maogliche Ursache

MaRnahme

Motor dreht nicht durch

Batterie, Anlasser, Elektrik

Siehe Anlasser,

Kapitel 31, Generator
Kapitel 32 oder Schaltplan-
buch

Flissigkeit im Brennraum

Absaugen und Motor
ohne Ziindkerzen
drehenlassen

Motorblock verzogen

Instandsetzen

Motor dreht normal durch,
startet jedoch nicht

Fehlfunktion Kraftstoffsystem

Siehe Kraftstoffsystem,
Kapitel 22

Fehlfunktion Ziindsystem

Siehe Ziindsystem,
Kapitel 30

Ventilspiel nicht i.O.

HydrostoRel prufen

Abgasanlage beeintrachtigt

Siehe Abgasanlage,
Kapitel 20

Zahnriemen und verwandte Teile

Zahnriemen und verwandte
Teile priifen und ggf.
ersetzen

Zu geringe Kompression wg. hangender oder verbrannter Ventile,
verschlissener Kolbenringe oder Zylinder; Zylinderkopfdichtung
beschéadigt

Kompressionspriifung wie
im entspr. Kap. beschr.;

Motor ggf. instandsetzen

Nockenwelle nicht i.O.

Ersetzen

Schlechter Leerlauf

Fehlfunktion Kraftstoffsystem

Siehe Kraftstoffsystem,
Kapitel 22

Fehlfunktion Abgasregelung

Siehe Abgasregelung,
Kapitel 21

Fehlfunktion Ziindsystem

Siehe Zundsystem,
Kapitel 30

Ventilspiel nicht i.O.

HydrostdRel prifen

Kompression ungleichméaRig

Kompressionsprufung wie
im entspr. Kap. beschr.;
Motor ggf. instandsetzen

Schlechter Ventilsitz

Instandsetzen oder ersetzen

Ventilfeder gebrochen

Instandsetzen

Zylinderkopfdichtung nicht i.O.

Ersetzen

WeilRe Abgase

Normalerweise durch Wasserdampf verursacht, der Nebenprodukt

der Verbrennung ist (bei Kélte sichtbar)

nicht erforderlich

Viel weier Rauch bei warmem Motor: Zylinderkopfdichtung nicht i.O.,
Ansaugtraktdichtung nicht i.0., Zylinderblock, -kopf oder Ansaug-

krimmer gerissen

Instandsetzen oder ersetzen
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Problem

Mogliche Ursache

MalRRnahme

Schwarze Abgase

Fehlfunktion Kraftstoffsystem

Siehe Kraftstoffsystem,

Kapitel 22
Fehlfunktion Abgasregelung Siehe Abgasregelung,
Kapitel 21
Blaue Abgase Es gelangt Ol in die Brennraume und verbrennt. Mogliche Ursachen:| Ersetzen
verschlissene Kolbenringe, Ventilfihrungen, Ventilschaftdichtungen;
Zylinderkopfdichtung nicht i.O.
Ventiltrieb erzeugt Ventilfuhrungen verschlissen Instandsetzen
ungewdohnliche Oldruck zu niedrig Siehe Olkreislauf,
Gerausche Kapitel 11

Ventilspiel nicht i.O.

HydrostdRel prifen

Ventilfeder gebrochen

Ersetzen

Ventile hdngen

Ventile gangbar machen

Nockenwelle nicht i.O.

Ersetzen

Zu geringe Leistung

Ungeniigende Kompression durch:
1. Ventilspiel nicht i.O.
. Ventilsitz undicht
. Ventilschaft verzogen
. Ventilfeder ermidet oder gebrochen
. Zylinderkopfdichtung nicht i.O.
. Zylinderkopf verogen oder gerissen

N O 0o~ WN

. Kolbenringe sitzen fest, sind beschadigt oder verschlissen
8. Kolben verschlissen oder gebrochen

HydrostdRel prifen
Instandsetzen oder ersetzen
Ersetzen

Ersetzen

Ersetzen

Instandsetzen o. ersetzen
Ersetzen

Ersetzen

Fehlfunktion Kraftstoffsystem

Siehe Kraftstoffsystem,
Kapitel 22

Rutschende Kupplung

S. Kupplung, Kapitel 40

Hangende Bremsen

Siehe Bremsanlage,

Abnormale Verbrennung

Kapitel 52
Falsche Reifengrofiie Siehe Réader und Bereifung,
Kapitel 53
Abgasanlage nicht i.O. Siehe Abgasanlage,
Kapitel 20
Ventilspiel nicht i.O. HydrostdRel prifen
Verbranntes oder hdngendes Ventil Ersetzen
Ventilfeder ermudet oder gebrochen Ersetzen

Kohleablagerungen in Brennrdumen

Ablagerungen beseitigen

Motorklopfen im Leerlauf

(bei warmem Motor)

Aggregat-Antriebsriemen/Spanner locker

Riemen und Spanner priifen

gof. ersetzen

Lager A/C-Kompressor oder Generator

Prifen und ersetzen

Falsche Olviskositéat

Spezifiziertes Motordl
auffillen

Kobenbolzenspiel zu gro3

Neuen Kolben, Bolzen oder
Pleuel einbauen

Pleuelspiel

Pleuel prifen und ggof.
ersetzen
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Problem

Mégliche Ursache

MalRnahme

Motorklopfen im Leerlauf

(bei warmem Motor)

Spiel Kolben / Zylinder zu gering

Honen und ggf. Pleuel
ersetzen

Zahnriemenfuhrung oder -spanner nicht i.O.

Ersetzen

Umlenkrolle lose

Spannen oder ggf. ersetzen,

Leichte Leerlaufgerausche

Ventilfeder stoRt gegen Deckel, ist schief oder gebrochen

Instandsetzen oder ersetzen

nehmen bei steigender

Zu viel Spiel zwischen Ventilschaft und -fihrung

Instandsetzen

Drehzahl zu

Ventilsitz unrund

Instandsetzen

Motorklopfen bei kaltem

Spiel Kolben / Zylinder zu grof

Kolben ersetzen

Motor

Umlenkrolle lose oder beschadigt

Spannen oder ersetzen

Klopfen nimmt

Spiel Kolben / Zylinder zu grofR

Kolben ersetzen

drehzahlabhangig zu

Pleuel verzogen

Ersetzen

Starkes Motorklopfen

Umlenkrolle beschéadigt

Ersetzen

bei warmem Motor unter

Aggregate-Antriebsriemen uberspannt oder beschadigt

Einstellen o. ersetzen

Last

Riemenspanner beschadigt

Ersetzen

Schwungrad gebrochen oder Kupplungsscheibe locker

Schwungrad prifen, ggf.
Kupplungsscheibe ersetzen

Kurbelwellenlagerspiel zu groR

Instandsetzen

Pleuelfulagerspiel zu groR

Instandsetzen

Leichtes Motorklopfen

Zundzeitpunkt nicht i.O.

Zundzeitpunkt prifen

bei warmem Motor und

geringer Last

Kolbenbolzen und/oder Pleuel beschadigt

Kolbenbolzen und/oder
Pleuel ersetzen

Schlechter Kraftstoff

Spezifizierte Kraftstoff-

qualitat verwenden

Auspuffkrimmer undicht

Bolzen festziehen oder ggf.
Krimmerdichtungen
ersetzen

Pleuellagerspiel zu grof}

Instandsetzen

Motorklopfen beim
Starten und einige
Sekunden danach

Olviskositat nicht i.O.

Spezifiziertes Motorol
auffullen
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Fehlersuchtabelle

Zahnriemen

Problem

Mégliche Ursache

MaRnahme

Abgebrochene oder
beschéadigte Zéhne

Nockenwelle sitzt fest

Ventildeckel abnehmen
und Nockenwelle prufen,
ggf. instandsetzen o. ers.

Riemenspanner sitzt fest

Spanner ausbauen,
prufen und ggf. ersetzen

Riemenrickseite briichig
und / oder verschlissen

Motor wird zu heil3

Kuhlsystem prufen
Siehe Motorkihlung,
Kapitel 12

Riemen streift Riemenabdeckung

Riemenabdeckung
abnehmen und prifen
Gof. ersetzen

Seitlicher Verschleif}
und / oder Ausfransungen

Zahnriemen nicht korrekt eingebaut

Zahnriemen aus- und

wieder einbauen

Zahnriemenfiihrung nicht i.0O.

Zahnriemen ausbauen und

Fuhrung prifen

Verschlissene Zahne

Schlechte Abdichtung der
Zahnriemenabdeckung

Zahnriemenabdeckung
ausbauen und priifen,
ggf. ersetzen

Wasserpumpe undicht

Wasserpumpe prifen,
ggf. ersetzen

Nockenwelle nicht i.O.

Ventildeckel ausbauen und
Nockenwelle prufen

Instandsetzen oder ersetzen

Riemen zu stramm gespannt

Spannfeder ausbauen und
prifen, ggf. ersetzen

Ol oder Kiihimittel auf
dem Riemen

Oldichtung

Wasserpumpe undicht

Vordere Oldichtungen
prifen, ggf. ersetzen
Wasserpumpe priifen,
ggf. ersetzen

Riemenabdeckung undicht

Zahnriemenabdeckung
ausbauen und priifen,

ggf. ersetzen
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Fehlersuchtabelle
HydrostoRRel (HLA)

MaRnahme

Problem Mdogliche Ursache
e Gerausche beim Starten des Motors unmittelbar Olbohrung
nach Olwechsel. undicht
e Gerausche beim Starten des Motors, nachdem
das Fahrzeug etwa 1 Tag nicht benutzt wurde.
= Gerausche beim Starten, wenn der Motor HydrostoRel
3 Sek. oder langer mit dem Anlasser gedreht undicht

wird.
Gerausche beim Starten des Motors nach
Einbau neuer Hydrost6Rel.

Motor bei 2.000-3.000 1/min laufenlassen.
Wenn die Gerdusche nach 2 Sekunden -

10 Minuten* aufhodren, sind die HydrostéRel OK.
Falls nicht, HydrostoRel ersetzen.

* Die erforderliche Umlaufzeit des Ols enthalt
eine Toleranz fiir den Zustand des Ols und die
Umgebungstemperatur.

Gerausch halt langer als 10 Minuten an.

Oldruck zu gering

Oldruck priifen.
Ursache ermitteln, falls geringer als angegeben.
Oldruck: 3,2/5,0 kg/cm? bei 3.000 1/min

HydrostdRel NOK

HydrostdRel von Hand niederdriicken.
HydrostdRel ist OK, falls er nicht nachgibt.
HydrostdRel ersetzen, falls er nachgibt.

Ventilspiel messen.
HLA ersetzen, falls Spiel groRer als 0 mm.

Leerlaufgerdusche nach Betrieb bei hoher
Drehzahl.

Falsche Olmenge

Ol-Fiillstand priifen.
Je nach Bedarf Ol auffilllen oder ablassen.

Ol nicht i.0.

Zustand des Ols priifen.
Ol wechseln, falls nicht i.0. (auf korrekte Menge
und Spezifikation achten).
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Technische Daten

Motor
Motor

Position KV6 DOHC
Bauart Viertakt-Ottomotor
Zylinderanordnung und -anzahl V-Sechszylinder (90°)
Brennrdume Pultdach
Ventilsystem Zahnriemensteuerung, 24 Ventile, DOHC
Hubraum ccm 2.497
Bohrung x Hub mm 80 x 82.8
Verdichtungsverhaltnis 10,4:1
Verdichtungsdruck kg/cm?-1/min 13,5-290
Ventil- EinlaR Offnen vor OT 2°
Steuerzeiten SchlieRen nach UT 54°

AuslaB Offnen vor UT 50°

Schlielen nach OT 14°
Ventilspiel Einlal 0: Wartungsfrei
mm| Auslal 0: Wartungsfrei

Leerlaufdrehzahl *1 1/min 725+50
Zundzeitpunkt *2 vor OT 12°+ 5°
Zindfolge 1-6-5-4-3-2

*1. Wahlhebelstellung “P”
*2. Prufklemme “Masse”




KV6 DOHC BENZINMOTOR Motor 10A-09

Wartung am Fahrzeug

Vorderer Zahnriemen

22-26 Nm

22-27 Nm

\ L P ‘/
.;é ‘\T\"' /:(/’ CE

S

——(

40-50 Nm

BV2A10A001

(1) Pumpe Servolenkung (7) Generator- /Servopumpen- (12) Kompressor Klimaanlage
(2) Generatorklemme “B” halterung (13) Halterung A/C-Kompressor
(3) Generator (8) Aufnahme fir Hebevorrichtung (14) Vordere Abdeckung

(4) Antriebsriemen-Umlenkrolle (9) Antriebsriemenspanner (15) Zahnriemenspanner (autom.)
(5) Olpeilstabfiihrung (10) Kurbelwellenriemenscheibe (16) Zahnriemen

(6) Vordere Zahnriemenabdeckung (11) Abdeckung Kurbelwellen-

riemenscheibe
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Ausbau

1. Batteriemassekabel abklemmen.

2. Zwei Muttern und drei Schrauben l6sen.
Motorhalterung Nr.3 ausbauen.

&)

3. Spannvorrichtung mit Schraubenschlissel anheben

und Antriebsriemen abnehmen.

AV2A42154

4. Drei Befestigungsschrauben der Servopumpe
I6sen.
Servopumpe und Ausgleichsbehalter ausbauen
(Schlauche bleiben angeschlossen).

5. Servopumpe und Ausgleichsbehélter mit Draht
neben dem Motorblock fixieren.

AV2051008

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Lﬁ’\\
SN
2

AV2A42155

4

. Klemme “B” und Kabelstecker vom Generator ab-

klemmen.

. Zwei Schrauben |6sen und Generator von der

Halterung abnehmen. Generator ausbauen.

. Zwei Befestigungsschrauben der Antriebsriemen-

Umlenkrolle [6sen und Umlenkrolle ausbauen.

. Befestigungsschraube der Olpeilstabfiihrung (an

Zylinderkopf) l16sen.

Zwei Befestigungsmuttern der Olpeilstabfiihrung
(an Olwanne) I6sen. Peilstabfiihrung ausbauen
(Dichtung nicht wiederverwenden).

Drei Schrauben I6sen und linke vordere Steuer-
riemenabdeckung ausbauen.

Drei Schrauben I6sen und rechte vordere Steuer-
riemenabdeckung ausbauen.

FlUnf Befestigungsschrauben der Generator-/Servo-
pumpenhalterung lésen.

Halterung und Aufnahme fiir Hebevorrichtung
ausbauen.

Zwei Befestigungsschrauben des Antriebsriemen-
spanners lésen und Spanner ausbauen.
Einstellmarkierung ausrichten. Kurbelwelle dazu im
Uhrzeigersinn drehen, bis ‘L’-Markierung des
Nockenwellenrads der linken Bank mit Markierung
der hinteren Steuerriemenabdeckung fluchtet.

AG2010013
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17. Fahrzeug aufbocken.

18. Bolzen I16sen und Rad ausbauen.

19. Zwei Befestigungsschrauben und drei Klammern
des Spritzschutzes im Radhaus ldsen. Spritzschutz
ausbauen.

AV2A10058

20. Schraube der Kurbelwellenriemenscheibe 16sen.

21. Kurbelwellenriemenscheibe ausbauen.

22. Drei Befestigungsschrauben der Riemenscheiben-
abdeckung lI6sen und Abdeckung ausbauen.

23. Vier Befestigungsschrauben des Klimaanlagen-
kompressors l6sen und Kompressor ausbauen
(Schlauche bleiben angeschlossen).

24. Kompressor mit Draht neben dem Motor fixieren.

BSX010A060

25. Vier Befestigungsschrauben der A/C-Kompressor-
halterung 16sen und Halterung ausbauen.

26. Befestigungsschraube der Kabelstrangfiihrung (an
vorderer Abdeckung) l16sen

27. Sechs Befestigungsschrauben der vorderen Ab-
deckung (an Motor) I6sen.

28. Inbusschraube der vorderen Abdeckung l6sen.

29. Vordere Abdeckung ausbauen.

30. Obere Befestigungsschraube des automatischen
Steuerriemenspanners (an Motor) l6sen.

Spannrolle

automatische
Spannvorrichtung

AG2010014

31. Untere Schraube lockern und Spannvorrichtung
von Spannrolle fortschwenken. Schraube heraus-
nehmen und Spanner ausbauen.

32. Steuerriemen abnehmen.

% Hinweis

a) Zahnriemen nur mit den Fingern von den Zahn-
radern drucken; der Einsatz von Hebelwerkzeug
kann zu Beschadigungen des Riemens und der
Réader fuhren.

b) Kurbelwelle nicht drehen, solange der Zahn-
riemen fehlt und die Zylinderkdpfe montiert
sind.
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Prufung

% Hinweis
Zahnriemen nicht knicken oder umstulpen. Zahn-
riemen nicht mit Ol oder Fett in Beriihrung bringen.

1. Zahnriemen bei Verschmutzung durch Ol oder Fett
ersetzen.

2. Zahnriemen auf ungleichmaRige Abnutzung,
Ausfransung, Abschuppung, Rif3bildung und
Verhartung prufen und ggf. ersetzen.

E Beschadigung
},M / Verschlei3
Abschuppung Hﬂﬁ}'
!‘L"" (L
¢
RiR
ABT010217

3. Riemen wie in Abb. gezeigt zu einem “U” biegen.
Der Abstand “A” muf} mindestens 25 mm betragen.

o> e TR

X
<A K

ABT010216

4. Umlenkrolle u. Spannerriemenscheibe auf ungleich-
maRige Abnutzung und Lagergangigkeit prifen.

AV2A10056

5. Automatische Spannvorrichtung auf Oldichtigkeit
prufen. Spannvorrichtung ggf. ersetzen.

6. Uberstand des Spannerbolzens messen und
Bolzen ggf. ersetzen.

Uberstand (freie Lange) : 14 mm

o Uberstand
O

AG2010017

7. Nockenwellenrader und Zahnriemenantriebsrad auf
gebrochene Zéhne und Beschadigungen prifen.

® Hinweis
Alle Bauteile ersetzen, die Schaden oder iiberma-
Rigen Verschleill aufweisen, oder in anderer Weise
auf eine bevorstehende Fehlfunktion schlielen
lassen.

AN7010B090
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Einbau

1.

2.

Darauf achten, daR die Einstellmarkierung auf
Zahnriemenscheibe mit der Markierung auf Motor
fluchtet.

Darauf achten, daB die “L”-Markierung auf dem
Nockenwellenrad der linken Bank mit der
Markierung der hinteren Zahnriemenabdeckung
fluchtet.

Darauf achten, daB die “R”-Markierung auf dem
Nockenwellenrad der rechten Bank mit der Mar-
kierung der hinteren Zahnriemenabdeckung
fluchtet.

rechte #2225, linke
Bank §/ Bank
PaRstift 16D 71l | PaRstift
g A SO
AG2010013

Zahnriemen mit den Fingern auf die Rader auflegen.
Mit dem Antriebsrad beginnen und gegen den Uhr-
zeigersinn fortfahren.

Hinweis
Pfeilmarkierung des Steuerriemens muB in Laufrich-
tung weisen.

Spannbolzen mit geeignetem Werkzeug vorsichtig
zusammendriicken und passenden Stift (@ 2mm) in
die seitliche Bohrung einflihren, um den Bolzen zu
fixieren.

W Bohrungen

O/

AG2010017

Spannvorrichtung anbringen, Schrauben einsetzen
und festziehen.

Anzugsdrehmomente:
A :22-25 Nm
B : 40-50 Nm

AG2010014

Spannrolle freigeben und Stift aus der Bohrung der
automatischen Spannvorrichtung entfernen.
Kurbelwelle um zwei vollstdndige Umdrehungen im
Uhrzeigersinn drehen und Einstellmarkierung auf
dem Zahnriemenantriebsrad mit der Einstellmar-
kierung auf dem Motorblock fluchten lassen.
Darauf achten, daB die “L”-Markierung auf dem
Nockenwellenrad der linken Bank mit der Markier-
ung auf der hinteren Zahnriemenabdeckung
fluchtet.

Darauf achten, daB die “R”-Markierung auf dem
Nockenwellenrad der rechten Bank mit der Mar-
kierung auf der hinteren Zahnriemenabdeckung
fluchtet.

AG2010013

8. Falls die Markierungen nicht fluchten: Zahnriemen

abnehmen und Schritte 1 bis 7 erneut ausfiihren.
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9

10

11

12
13

14

15
16

17

. Vordere Abdeckung anbauen.

Anzugsdrehmomente:
1: 28-35 Nm
5: 40-50 Nm
2,3,4,6,7: 75-90 Nm

BSX010A022-1

. Kabelstrangfiihrung an vorderer Abdeckung
anbringen.

. A/C-Kompressorhalterung anbauen.
Anzugsdrehmoment: 37-53 Nm

. A/IC-Kompressor anbauen.
. Abdeckung Kurbelwellenriemenscheibe anbauen.
Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

. Kurbelwellenriemenscheibe anbauen.

Anzugsdrehmoment: 157-167 Nm
. Radhaus-Einsatz anbauen.
. Rad anbauen.

Anzugsdrehmoment: 88-107 Nm

. Antriebsriemenspannvorrichtung anbauen.

Anzugsdrehmoment: 22-27 Nm

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

Generator-/Servopumpenhalterung anbauen.

Anzugsdrehmoment: 45 Nm

Linke und rechte vordere Zahnriemenabdeckung
anbauen. Auf korrekten Sitz der Dichtungen
achten.
Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm
Olpeilstabfiihrung mit neuer Dichtung einbauen und
Muttern sowie Schraube festziehen.

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

Riemen-Umlenkrolle anbauen.

Anzugsdrehmoment: 40-50 Nm

Generator an Halterung befestigen.

Anzugsdrehmoment: 45 Nm

Klemme “B” und Kabelstecker an Generator
anklemmen.

Servopumpe an Halterung befestigen.
Antriebsriemenspanner mit Schraubenschliissel
anheben und Antriebsriemen auflegen.

AV2A42154
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26. Motorhalterung Nr. 3 einbauen.

AV2051008

Anzugsdrehmoment: 67-93 Nm

27. Batteriemassekabel anklemmen.
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HydrostoRel (HLA)
Rechte Bank

BV2A10A002
(1) Hintere Zahnriemenabdeckung (7) Hintere Abdeckung (vorderer (12) Vordere Oldichtung -
(2) Vorderes Nockenwellenrad Zahnriemen) EinlaBnockenwelle (rot)
(3) Hinteres Nockenwellenrad (8) Ventildeckel und Dichtung (13) Vordere Oldichtung -
(4) Spanner hinterer Zahnriemen (9) Nockenwellentrager AuslaBnockenwelle (schwarz)
(5) Hinterer Zahnriemen (10) Nockenwelle (14) HydrostoRel (HLA)
(6) Hintere Abdeckung (hinterer (11) Hintere Oldichtung (braun)

Zahnriemen)
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Ausbau (rechte Bank)
1. Batteriemassekabel abklemmen.
2. Vordere Abdeckung ausbauen.
(Siehe “Vorderen Zahnriemen ausbauen”; Schritt 1

bis 28, Seite 10A-10)
3. Ansaugkanal ausbauen (2 Schrauben, 1 Klammer).

Luftfiltergehause

,7 .".-". ey FK
S

N WL 4L=

>

= A
W)
\.U.H.&J.}

Ansaugkanal

1v2107001

4. Kabelstecker des Luftmassenmessers abklemmen.
5. Luftfiltergehduse ausbauen (3 Schrauben, 1 Klammer).
6. Gaszug aushéngen.

: 4—;<$S—Stecker

S ',’ @_' ‘ A

K

AV2A10059

7. TPS- und IAC-Ventil-Kabelstecker abklemmen.

8. Luftungsschlauch vom Drosselklappengehéuse
abziehen.

9. Zindkabel abziehen.

10. Luftungsschlauche vom linken Ventildeckel

abziehen.

AV2A10060

11. Laftungsschlauch und Schlauch der Kraftstoff-
rickfihrung vom Ausgleichsbehélter abziehen.

~ Liftungsschlauch
/ / —_—

AV2A10061

12. Kabelstranghalter vom Ausgleichsbehélter
abbauen.

AV2A10062
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13. VICS-Ventil-Kabelstecker, Bremsunterdruck-
schlauch und Unterdruckschlauch der Spul-
regelung abziehen.

Unterdruck- |
schlauch
Spiulregelung

Bremsunterdruck-
schlauch Muttern

VICS-Ventil-Kabelstecker

AV2A10063

14. Ausgleichsbehélter ausbauen (4 Schrauben,
2 Muttern).

15. Hintere Zahnriemenabdeckung ausbauen
(8 Schrauben).

16. Schrauben der vorderen und der beiden hinteren
Nockenwellenrader l6sen.

17. Obere Befestigungsschraube des vorderen
Zahnriemenspanners (an Motor) l6sen.

Spannrolle

automatischer
Riemenspanner

AG2010014

18. Untere Schraube l6sen und Spannvorrichtung von

Spannrolle fortschwenken. Schraube entnehmen
und Spanner ausbauen.
19. Steuerriemen abnehmen.

% Hinweise

a) Zahnriemen nur mit den Fingern von den Zahn-
radern drucken; der Einsatz von Hebelwerkzeug
kann zu Beschadigungen des Riemens und der

Rader fuhren.

b) Kurbelwelle nicht drehen, solange der Zahnrie-
men fehlt und die Zylinderképfe montiert sind.

20. Vorderes Nockenwellenrad ausbauen.

21.

22.

%

23.
24,
25.
26.

27.

Vier Schrauben l6sen und hintere Abdeckung des
vorderen Zahnriemens vom Zylinderkopf abbauen.
Hinteren Zahnriemenspanner abbauen.

Hinweis

Beim Ersetzen des Zahnriemens stets auch die
Spannfeder ersetzen.

/ Spannfeder
\
a4

v

z

AS2A10052

Hinteren Zahnriemen abnehmen.

Hintere Nockenwellenrader abbauen.

Zwei Schrauben I6sen und hintere Abdeckung des
hinteren Zahnriemens vom Zylinderkopf abbauen.
Schrauben (14 Stck.) I16sen und Ventildeckel sowie
Dichtung abnehmen.

Befestigungsschrauben (22 Stck.) des Nocken-
wellentragers (an Zylinderkopf) stufenweise in der
gezeigten Reihenfolge 16sen, bis die Ventilfedern
entspannt sind. Schrauben entnehmen.

28.

AV2A10044

Nockenwellentrager ausbauen.

® Hinweis

29.

30.

Der Trager wird durch Pal3bolzen fixiert.

Nockenwellen ausbauen (Oldichtungen nicht
wiederverwenden).

Einbaulage der Hydrost6Rel fiir eventuelle Wieder-
verwendung markieren.
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% Hinweis
HydrostdRel missen in ihrer urspriinglichen Einbau-
lage eingebaut werden. Das Vertauschen von
HydrostdReln fihrt zu vorzeitigem und ungleich-
maRigem Verschleil? der HydrostdRel und Nocke-
nwellen.

31. Zwolf Hydrostolel mit Hilfe eines Magneten aus
dem Zylinderkopf entnehmen.
32. HydrostoRel umgekehrt in Olbad lagern.

|
A >

,/ \\
L/ N
\ _J

AS2A10060

Einbau (rechte Bank)

1. Reibflachen der HydrostoRel mit frischem Motorol
benetzen.

BSX010B116

2. Hydrost6Rel in die Zylinderkopfbohrungen einsetzen.

8 Hinweis
HydrostoRel bei Wiederverwendung in urspriing-
licher Einbaulage einbauen.

3. Prifen, ob HydrostéRel in ihrer Bohrung leicht be-
weglich sind.

4. Nockenwellen prifen und beschéadigte oder ver-
schlissene Nockenwellen ersetzen.

5. Nockenwellen und -lager mit frischem Motorél
benetzen und Nockenwellen einbauen.

6. Dichtflachen an Zylinderkopf und Nockenwellen-
trager mit Kunststoffschaber aus dem Dicht-Kit
reinigen. Dichtflachen mit Hylomar Easy Clean und
fusselfreiem Tuch reinigen.

Y4 Achtung
Keine Metallschaber verwenden.

7. Dichtflachen des Nockenwellentragers wie gezeigt

mit diinnen durchgéngigen Dichtmittelraupen be-
legen und anschlieRend zu einem gleichméaligen
Film verstreichen.

Dichtmittel: Hylogrip 2000
Raupenstérke: 2mm
Y# Achtung

Darauf achten, daf? kein Dichtmittel in die
Bohrungen der HydrostoRel oder die Olnuten
des Tragers gelangt. Der Zusammenbau mul
binnen 15 Minuten erfolgen.

AV2A10043

8. Oldichtungen auf Nockenwellen montieren.

9. Nockenwellen und -lager mit Motordl bestreichen.

10. Nockenwellentrager einsetzen und Schrauben in
der gezeigten Reihenfolge festziehen.

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

o
i

® @ ®@ @

AV2A10037

11. Dichtflachen des Ventildeckels und des Nocken-
wellentragers reinigen.

12. Innenseite des Ventildeckels reinigen.

13. Ventildeckeldichtung einsetzen und Ventildeckel
auf dem Nockenwellentrager positionieren.
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Y# Achtung
Beim Einbau einer neuen Ventildeckeldichtung
darauf achten, dal? die Pfeilmarkierungen zur
EinlaRseite weisen.

14. Ventildeckelschrauben in der gezeigten Reihen-
folge festziehen.

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nem

AV2A10042A

15. Hintere Zahnriemenabdeckungen an den Zylinder-
kopf anbauen.
Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

16. Vorderes Nockenwellenrad wie in der Abbildung
gezeigt anbauen.

49-61 Nm

Anzugsdrehmoment:

PaBstift

AG2010013

17. Vorderen Zahnriemen einbauen.
(siehe “Einbau Vorderer Zahnriemen”, Schritt 1 - 5,
Seite 10-A13)

18. Hintere Nockenwellenrader anbauen.
EinlaBnockenwellenrad, rechte Bank: Die “B”-
Markierung weist zum Nockenwellen-PaRstift, die
“A”-Markierung weist aufwarts.

Palistifte

linke Bank rechte Bank

Palistifte AG2010015

19. AuslalRnockenwellenrad (beide Béanke): Die “A”-
Markierung weist zum Nockenwellen-PaRstift, “B”-
Markierung fluchtet mit der Markierung auf der
hinteren Abdeckung.

% Hinweis
Einbaulage der Nockenwellenrader beachten.
Anzugsdrehmoment: 49-61 Nm

20. Hinteren Zahnriemenspanner von Hand spannen.

® Hinweis
Spannfeder bei jedem Zahnriemenwechsel
ersetzen.

Spannfeder

i

AS2A10052

21. Hinteren Zahnriemen einbauen.
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22. Kurbelwelle zum Einstellen der Spannfeder um 90°
im Uhrzeigersinn drehen und Sperrschraube des
Spanners festziehen.
Anzugsdrehmoment: 37-52 Nm

23. Spannung an den in der Abbildung markierten
Stellen mit geeignetem Werkzeug messen.

Spannung: 100-140 Hz

AV2A10055

24. Kurbelwelle um zwei Umdrehungen im Uhrzeiger-
sinn drehen und Einstellmarkierungen auf dem
Zahnriemenantriebsrad mit den Markierungen auf
dem Motorblock fluchten lassen.

25. Darauf achten, daR die Einstellmarkierungen auf
dem vorderen und hinteren Nockenwellenradern
korrekt ausgerichtet sind.

rechte
Bank

AV2A10055A

AG2010013

26. Abdeckung des hinteren Zahnriemens einbauen.
Anzugsdrehmoment: 3-5Nm

27. Ausgleichsbehélter einbauen.

Unterdruck-

schlauch
Spulregelung
Bremsunterdruck-

schlauch Muttern

VICS-Ventil-Kabelstecker
AV2A10063

28. VICS-Ventil-Kabelstecker, Bremsunterdruck-
schlauch und Unterdruckschlauch der
Spulregelung anbringen.

29. Kabelstranghalter an Ausgleichsbehalter anbringen.

30. Luftungsschlauch und Kraftstoffrickfiihrung am
Ausgleichsbehélter anbringen.

31. Luftungsschlauch am Ventildeckel anbringen.

32. Zundkabel anklemmen.

33. Luftungsschlauch am Drosselklappengehéuse
anbringen.

34. TPS- und IAC-Sensor-Kabelstecker anklemmen.

35. Gaszug einhéngen.
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36. Spiel des Gaszugs messen.

Spiel: 1-3 mm

AV2020003

37. Luftfiltergehduse einbauen.
38. Kabelstecker des Luftmassenmessers anklemmen.
39. Ansaugkanal einbauen.
40. Motorhalterung (Nr. 3) einbauen.
(siehe “Einbau Vorderer Zahnriemen”, Schritt 9 — 26,
Seite 10A-14)
41. Batteriemassekabel anklemmen.
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HydrostoRel (HLA)
Linke Bank

o Of¢
O =T\
oTa

Raoryxe
i

37-52 Nm

®
BV2A10A003
(1) Abdeckung hinterer (Zahnriemen hinten) (12) Vordere Oldichtung -
Zahnriemen (7) Hintere Abdeckung EinlaBnockenwelle (rot)
(2) Vorderes Nockenwellenrad (Zahnriemen vorn) (13) Vordere Oldichtung -
(3) Hinteres Nockenwellenrad (8) Ventildeckel und -dichtung AuslaBnockenwelle (schwarz)
(4) Spanner hinterer Zahnriemen (9) Nockenwellentrager (14) HydrostoRel (HLA)
(5) Hinterer Zahnriemen (10) Nockenwelle
(6) Hintere Abdeckung (11) Hintere Oldichtung (braun)
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Ausbau (linke Bank)

1. Batteriemassekabel abklemmen.
2. Vordere Abdeckung ausbauen.
(siehe “Ausbau Vorderer Zahnriemen), Schritt
1 bis 29, Seite 10A-10)
3. Ansaugkanal ausbauen (2 Schrauben, 1 Klammer).

Luftfiltergehause

AR |9 ®

: - / \,aA‘b o NS
OW /i === i

NN RN — = ey | \
A\

Ansaugkanal
1v2107001

»

Kabelstecker des Luftmassenmessers abklemmen.
5. Luftfiltergehause ausbauen (3 Schrauben, 1
Klammer).

Zundkabel abklemmen.

7. Luftungsschlauche vom linken Ventildeckel
abziehen.

o

Nockenwellen-
sensor

belstecker
Lambda-
5 sonde
i
Schraube Schraube AV2A10060

8. Zwei Befestigungsschrauben des oberen
Kihlmittelschlauchs 16sen.

9. Kabelstecker der Lambdasonde und des
Drosselklappensensors abklemmen.

10. Zwolf HydrostdRel aus Zylinderkopf ausbauen.
(siehe “Ausbau HLA (rechte Bank)”, Schritt
5 bis 32, Seite 10A-18)

Einbau (linke Bank)

1. Ventildeckel einbauen.
(siehe “Einbau HLA (recht Bank)”; Schritt 1 bis 13,
Seite 10A-19)

2. Ventildeckelschrauben in der gezeigten Reihen-
folge festziehen (s. Abbildung).

7-10 Nm

Anzugsdrehmoment:

AV2A10042A

3. Hintere Zahnriemenabdeckungen an Zylinderkopf
anbauen.

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

4. Vorderes Nockenwellenrad einbauen

(s. Abbildung).

Anzugdrehmoment: 49-61 Nm

Einstellmarkierung

AG2010013
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linke Bank

. Vorderen Zahnriemen einbauen.

(siehe “Einbau Vorderer Zahnriemen”, Schritte
1 bis 5, Seite 10A-13)

. Hintere Nockenwellenrader einbauen.

EinlaBnockenwellenrad, linke Bank: “A”-Markierung
weist zum Nockenwellenpalistift. Darauf achten,
dal} “A”-Markierung aufwarts weist.

Palistifte

d

J

rechte Bank

Palstifte

AG2010015

7. Auslanockenwellenrad (beide Banke): “A”-Mar-

kierung weist zum Nockenwellen-Palistift. “A”-
Markierungen mit Markierungen auf hinterer
Abdeckung fluchten lassen.

% Hinweis
Einbaulage der Nockenwellenrader beachten.

8.

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.

17.

Anzugsdrehmoment: 49~61 Nm
Abdeckung hinterer Zahnriemen einbauen.
(siehe “Einbau HLA (rechte Bank)”, Schritt
20 bis 26, Seite 10A-20)

. Kabelstecker des Nockenwellensensors und der

Lambdasonde anklemmen.
Befestigungsschrauben des oberen Kihlmittel-
schlauchs anbringen.

Liftungsschlauche an den linken Ventildeckel
anbringen.

Zundkabel anklemmen.

Luftfiltergehduse einbauen.

Kabelstecker des Luftmassenmessers anklemmen.
Ansaugkanal einbauen.

Motorhalterung (Nr. 3) einbauen.

(siehe “Einbau Vorderer Zahnriemen”, Schritt

9 bis 26, Seite10A-14)

Batteriemassekabel anklemmen.
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Zylinderkopfdichtung

Ausbau

1. Batteriemassekabel abklemmen.
2. Kuhlmittel ablassen.

T \*
\ 7\\
Kuhlmittel-
AblaBschlauch

AV2A10064

3. Motordl ablassen.

4. Hintere Abdeckung des hinteren Zahnriemens vom
Zylinderkopf abbauen.
(siehe “Ausbau HLA (rechte Bank), Schritt 2 bis 25,
Seite 10A-17)

5. Zwei Befestigungsschrauben des oberen Kihl-
mittelschlauchs lésen.

Nocken
wellen-
sensor

Kabel-
stecker
Lambda-
sonde

Schraube Schraube AV2A10060

6. Kabelstecker des Nockenwellensensors und der
Lambdasonde abklemmen.

7. Kabelstecker der Zindspulen, Einspritzventile
sowie des Ansauglufttemperatursensors
abklemmen.

Ziindspulen-Kabelstecker

\ Kraftstoffleitung

Kabelstecker
Ansauglufttemperatur-
fuhler

Einspritzventil-Kabelstecker

AV2A10065
8. Kraftstoffleitung von der Einspritzleiste abziehen.

& VORSICHT
OFFENES FEUER UND FUNKENBILDUNG IM
BEREICH OFFENER KRAFTSTOFFLEITUNGEN
VERMEIDEN. ES BESTEHT BRAND- UND
EXPLOSIONSGEFAHR.

9. Kuihimittelschlauch abziehen und Kuhimittel
in einem geeigneten Behalter auffangen.
10. Ansaugkrimmer ausbauen (5 Schrauben,
2 Muttern).
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11. Auspuffkrimmer ausbauen.

12. Ventildeckel ausbauen.
13. Zylinderkopf ausbauen.

AV2A10041

14. Zylinderkopfdichtung ersetzen.

AV2A10066

Prufung

1.

Zylinderkopfdichtung auf Undichtigkeiten, Kuhl-
mittelflecken und Brandspuren zwischen den
Zylindern untersuchen.

Kontaktflachen von Zylinder und Zylinderkopf
reinigen.

Planheit des Zylinderkopfs in sechs Richtungen
messen (s. Abbildung).

AT3010038

4. Zylinderkopf planschleifen oder ersetzen, falls

Verzug aulRerhalb der Toleranz liegt. Nur soviel
Material abnehmen, wie zum Erreichen einer
planen Flache erforderlich ist.

Maximale Planstarke: 0,15 mm
Zylinderkopfhdhe messen.
Zulassige Hohe: 118,95 mm - 119,05 mm

Zylinderkopf ersetzen, falls die Hohe nicht inner-
halb der Toleranz liegt.

Hinweis

Ansaug- und Auspuffkrimmer ausbauen und Kon-
taktflachen ebenfalls auf Planheit priifen, falls der
Zylinderkopf plangeschliffen werden muf3.
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7. Ein- und AuslaRauflagetflachen in zwei Richtungen
auf Verzug prufen (s. Abbildung).

Zulassiger Verzug: 0,15 mm

AT3010040A

8. Auflageflachen planschleifen oder Zylinderkopf
ersetzen, falls Verzug nicht innerhalb der Toleranz
liegt.

Maximale Materialabnahme: 0,15 mm

9. Zylinderblock in sechs Richtungen auf Verzug der
Aufflagetflache an der Oberseite prifen.

Verzug: 0,15 mm

10. zZylinderblock planschleifen, falls Verzug aulRerhalb
der Toleranz liegt.

Maximale Materialabnahme: 0,15 mm

Einbau

1. Auflageflachen von Zylinder und Zylinderkopf
grundlich reinigen.

2. Darauf achten, daR die PaBstifte im Zylinderblock
korrekt positioniert sind.

3. Neue Zylinderkopfdichtung mit der Aufschrift
“TOP” nach oben auf dem Block positionieren.

4. Zylinderkopf aufsetzen und an den PaRstiften
ausrichten.

5. Zylinderkopfschrauben vorsichtig einsetzen.
Schrauben zunéchst von Hand anziehen.

Y4 Achtung
Zylinderkopfschrauben nicht fallenlassen.

6. Schraubengewinde und Sitzflachen mit Motorol
bestreichen.

7. Zylinderkopschrauben in Stufen festziehen (Reihen-
folge s. Abbildung).

Anzugsdrehmoment:
1. Stufe: 25 Nm
2. Stufe: um weitere 90°

3. Stufe:

35-45 Nm

AV2A10041

8. Auflageflachen von Ventildeckel und
Nockenwellentrager reinigen.
9. Innenseite des Ventildeckels reinigen.
10. Ventildeckeldichtung anbringen und Ventildeckel
auf Nockenwellentréager aufsetzen.

Y4 Achtung
Beim Einbau einer neuen Ventildeckeldichtung
darauf achten, daf3 die Pfeilmarkierungen zur
EinlaBRseite weisen.
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11. Ventildeckelschrauben in der Reihenfolge geman
Abbildung festziehen.

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

Rechts

AV2A10042A

12. Auspuffkrimmer anbauen.

AV2A10066

13. Ansaugkrimmer anbauen.

Zundspulen-Kabelstecker

:

Uhlmittelschlauch

Kraftstoffleitung

Einspritzventil-Kabelstecker Kabelstecker

Ansauglufttemperatur-
fuhler

AV2A10065

14. KuhImittelschlauch anbringen.

15. Kraftstoffleitung an der Einspritzleiste anbringen.

16. Kabelstecker fur Ziindspulen, Einspritzventile und
Ansauglufttemperaturfiihler anklemmen.

17. Kabelstecker fur Nockenwellensensor und Lamb-
dasonde anklemmen.

18. Oberen Kuhlmittelschlauch anbringen.

19. Motorhalterung (Nr. 3) anbauen.
(siehe "Einbau HLA (rechte Bank), Schritt 15 bis 40,
Seite 10A-20)

20. Motor mit der angegebenen Menge Ol der korrek-
ten Spezifikation fullen.
(siehe “Olkreislauf’, Abschnitt 11)

21. Motor mit der angegebenen Menge Kihlmittel der
korrekten Spezifikation fullen.
(siehe “Kihlsystem”, Abschnitt 12)

22. Batteriemassekabel anklemmen.
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Ausbau

Motor

LY
s

AV2A42135
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Antriebsriemen

Servopumpe und Ausgleichsbehalter
Kompressor Klimaanlage
Ansaugkanal

Unterer und oberer Kiihlerschlauch
Kraftstoffleitung

Luftfiltergehause

Gaszug

Schaltgestange

Motorhalterung (Nr.4)
Magnetventil-Kabelstecker

Anlasser

Kabelstecker Kurbelwellen-Positionssensor
Kabelstecker Geschwindigkeitssensor
Kabelstecker Lambdasonde
ATF-Kihlerschlauch

oLt NadLONE

PRPRRPRPPRPEP AN e

P

=

Batteriemassekabel abklemmen.

Fahrzeug aufbocken.

3. Kuhlmittel ablassen (siehe Abschnitt 12,
Kihlsystem).

4. ATF ablassen (siehe Seite 42-33).

n

AV2A42117

5. Automatische Spannvorrichtung mit Schrauben-
schlissel anheben und Antriebsriemen abnehmen.

Befestigungsschrauben Wandlergehause
Motorhalterung Nr. 2

Felge und Reifen

Auspuffkrimmer

Spurstangenkopf

Stabilisator

Stabilisatorhalterung

Unterer Querlenker
Gelenkwellenhalterung

Antriebswelle

Zwischenwelle

Motorhalterung Nr. 1

Hilfsrahmen

Motorhalterung Nr. 3

Befestigungsmutter Drehmomentwandler
Automatikgetriebe

WO ONNNININNNNND™REE R
NELLRAd2dLhhELCRA

6. Zwei Schlauche vom Ausgleichsbehalter abziehen.
7. Schlauch von der Servopumpe abziehen.

Schlauche

Schlauch

AV2051002 / AV2051007

8. A/C-Kompressor ausbauen (Schlauche bleiben
angeschlossen).

9. A/C-Kompressor mit geeignetem Draht neben dem
Motor fixieren.

AV2A42154

BSX010A060
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10. Ansaugkanal abbauen.

11. Unteren und oberen Kuhlerschlauch abbauen.

12. Heizungsschlauche und Bremsleitung abbauen.

13. Kraftstoffleitung abbauen (siehe Abschnitt 22,
Kraftstoffsystem).

& VORSICHT

A) BEIM ABZIEHEN DER KRAFTSTOFFLEI-
TUNG NICHT RAUCHEN. FUNKENBILDUNG
UND OFFENES FEUER VERMEIDEN.

B) PUTZLAPPEN BEREITHALTEN. BEIM
ABZIEHEN TRITT KRAFTSTOFF AUS.

C) SCHLAUCH VERSCHLIESSEN, SO DASS
KEIN KRAFTSTOFF AUSTRETEN KANN.

14. Drei Muttern des Luftfiltergeh&auses l6sen und
Luftfilter ausbauen.

15. Gaszug aushangen.

16. U-formige Klammer des Schaltzugs vom Schalt-
gestéange abnehmen.

17. Mutter und Unterlegscheibe vom Schaltgestange
I6sen.

\

cammer V2L
-Klammer

AV2A42118

18. Drei Befestigungsmuttern der Motorhalterung Nr. 4

I6sen, danach Haltebolzen der Motoraufhangung
I6sen.

AV2A42119

19. Magnetventil-Kabelstecker abklemmen.

20. Anlasser ausbauen (siehe Abschnitt 30, Anlasser).

21. Kabelstecker des Kurbelwinkelsensors abklemmen.

22. Kabelstecker des Geschwindigkeitssensors ab-
klemmen.

@z

Q\("
Q
N

Geschwindigkeitssensor

AS2A42049

23. Beide Lambdasonden-Kabelstecker abklemmen.
24. Beide ATF-Kihlerschlauche abziehen.

((C—

[l

Vd

2
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\

)
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<
52

AV2A42120

25. Motorhalterung Nr. 3 ausbauen.

26. Beide Vorderrader abbauen (je finf Radmuttern).

27. Auspuffkrimmer ausbauen (siehe Abschnitt 20,
Ansaugtrakt und Auspuffanlage).

28. Linken und rechten Spurstangenkopf von den
Achsschenkeln trennen (je ein Splint und eine
Mutter).
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29. Stabilisatorhalterung ausbauen und Halterung vom
Stabilisator trennen.

30. Stabilisatorhalterung vom Achsschenkel trennen.

31. Klemmschraube u. Mutter v. Achsschenkeln |6sen.
Unteren Querlenker vom Achsschenkel trennen.

AV2A42124

32. Gelenkwellenhalterung vom Motorblock trennen
(8 Schrauben).

33. Beide Antriebswellen vorsichtig aus dem
Automatikgetriebe hebeln.

AV2050010

34. Schraube der Zwischenwelle I6sen (siehe Abschnitt
51, Lenkung).

35. Automatikgetriebe, Motor und Rahmentrager mit
geeigneter Hebevorrichtung abstitzen.

AV2A10026

36. Vier Muttern des Rahmentragers und vier Muttern
der Langslenker l16sen.

AV2A42123

37. Motor, Automatikgetriebe und Rahmentrager vor-
sichtig absenken.

38. Drei Befestigungsschrauben der Motorhalterung
Nr. 1 am Rahmentrager losen.

AV2A42125
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39. Vier Schrauben der Motorhalterung Nr. 2 16sen und
Motorhalterung Nr. 2 von Automatikgetriebe und
Rahmentrager trennen.

AV2A42122

40. Drei obere Schrauben des Drehmomentwandlers

/ Schrauben
J

6sen.

AV2A42121

41. Sechs Befestigungsmuttern zwischen Schwungrad
und Drehmomentwandler I6sen. Motor Uber
Kurbel-wellenrad drehen, um an alle Muttern zu

///g(

[

AV2A42126

gelangen.

42. Neun verbleibende Gehauseschrauben des

Drehmomentwandlers 16sen.

43. Getriebe vorsichtig vom Motor trennen.

AV2A42127
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Einbau
1. Getriebe am Motor anbringen und Gehauseschrau-
ben des Drehmomentwandlers einsetzen.

63-90 Nm

Anzugsdrehmoment:

AV2A42127

2. Drei obere Schrauben des Drehmomentwandlerge-
hauses einsetzen.

Schrauben

AV2A42121

3. Sechs Befestigungsmuttern zwischen Schwungrad
und Drehmomentwandler anbringen. Motor Uber
Kurbelwellenrad drehen, um an alle Positionen zu
gelangen.

Anzugsdrehmoment: 34-49 Nm

I

AV2A42126

4. Motorhalterung Nr. 2 mit vier Schrauben am Auto-
matikgetriebe befestigen.

Anzugsdrehmoment:
Kurze Schrauben: 67-93 Nm
Lange Schraube: 85-117 Nm

kurze
Schrauben

AV2A42122

5. Drei Befestigungsschrauben der Motorhalterung
Nr. 1 (an Rahmentréger) einsetzen.

67-93 Nm

Anzugsdrehmoment:

AV2A42123
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6. Automatikgetriebe, Motor und Rahmentrager auf
geeigneter Hebevorrichtung positionieren und unter
dem Fahrzeug plazieren.

7. Automatikgetriebe, Motor und Rahmentréager an-
heben und im Motorraum ausrichten.

AV2A10026

8. Vier Muttern des Rahmentragers und vier Muttern
der Langslenker festziehen.

Anzugsdrehmoment
Hilfsrahmen: 120-137 Nm
Zugstreben:  93-115 Nm

AV2A42123

9. Hebevorrichtung unter Getriebe und Motor hervor-
ziehen.
10. Motorhalterung Nr. 3 einbauen.

Anzugsdrehmoment:
Muttern: 67-93 Nm
Schrauben:  85-117 Nm

11. Motorhalterung Nr.4 einbauen.

Anzugsdrehmoment: 67-93 Nm

12.

13.
14.

15.

16.

17.

AV2A42119

Schraube der Zwischenwelle einsetzen (siehe
Abschnitt 51, Lenkung).

Antriebswellen mit neuen Clips versehen.
Gelenkwellen mit der Offnung des Sprengrings
nach oben in das Getriebe einfuhren.

Gelenkwellenhalterung anbringen, danach drei
Schrauben einsetzen.

Anzugsdrehmoment: 42-62 Nm

Beide unteren Querlenker am Rahmentréager
montieren.

Anzugsdrehmoment: 120-137 Nm
Kugelgelenke der beiden Querlenker einfiihren und

Klemmschrauben einsetzen.

93-115 Nm

Anzugsdrehmoment:

AV2A42124
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18. Beide Stabilisatorhalterungen einbauen.

Anzugsdrehmoment: 93-115Nm
19. Beide Spurstangenkdpfe an Achsschenkeln an-
bringen und Muttern festziehen.

Anzugsdrehmoment: 59-80 Nm

Splint einfiihren und sichern.

20. Auspuffkrimmer einbauen (siehe Abschnitt 20,
Ansaugtrakt und Auspuffanlage).

21. Beide Vorderrader anbringen und Radmuttern
festziehen.

Anzugsdrehmoment: 88-118 Nm

22. Fahrzeug absenken.

23. Schlauche auf ATF-Kihlrohr anbringen. Auf voll-
stéandigen Sitz achten.

24. Schlauchschellen in der Mitte der Markierung wie
gezeigt anbringen.

AV2A42120

25. Beide Lambdasonden-Kabelstecker anklemmen.
26. Kabelstecker des Geschwindigkeitssensors
anklemmen.

AS2A42049

27. Anlasser einbauen (siehe Abschnitt 30, Anlasser).
28. Magnetventil-Kabelstecker anklemmen.

29. Kabelstecker des Kurbelwinkelsensors anklemmen.
30. Mutter des Schaltgestanges anbringen.

31. U-férmige Klammer anbringen.

U-Klammer

AV2A42118

32. Gaszug einhangen (siehe Abschnitt 20, Ansaugtrakt
und Auspuffanlage).

33. Kraftstoffleitung anbauen (siehe Abschnitt 22,
Kraftstoffsystem).

34. Heizungsschlauche und Bremsleitung anbauen.

35. Oberen und unteren Kuhlerschlauch anbauen.

36. A/C-Kompressor einbauen (siehe Abschnitt 62,
Klimaanlage).

37. Schlauche der Servolenkung anbauen (siehe
Abschnitt 51, Servolenkung).

38. Automatische Spannvorrichtung mit Schrauben-
schliissel anheben und Antriebsriemen anbringen.

AV2A42154
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39. Luftfiltergehause einbauen.

40. Ansaugkanal einbauen.

41. Batteriemassekabel anklemmen.

42. Getriebe mit ATF befillen (siehe “Getriebeflissig-
keit”, Seite 42-33).

43. Schaltzug einstellen.

44, Kuhlmittel einfillen (korrekte Menge und Spezifika-
tion, siehe Abschnitt 12, “Kuhlsystem”).

45. Servoflussigkeit einflllen (siehe Abschnitt 51,
“Servolenkung”).

46. Gaszug einstellen (siehe Abschnitt 20, “Ansaugtrakt
und Auspuffanlage”).

47. Motor starten und auf Undichtigkeiten prifen.
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Zerlegung, Prafung und Zusammenbau

Zerlegung

Vorderer Zahnriemen

45 Nm

22-26 Nm

49-61 Nm

49-61 Nm

®

37-53 Nm
AG2010019

(1) Schraube Kurbelwellenrad (7) Umlenkrolle (13) Zwischenrad Zahnriemen

(2) Kurbelwellenriemenscheibe (8) Autom. Riemenspanner (14) zahnriemen

(3) A/C-Kompressor (9) Vordere Abdeckung (15) Vorderes Nockenwellenrad

(4) A/C-Kompressorhalterung (10) Riemenscheibenabdeckung (16) Vordere Abdeckung hinterer

(5) Generator (11) Zahnriemenabdeckung (vorn) Zahnriemen

(6) Servopumpe (12) Autom. Zahnriemenspanner
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1. Spezialwerkzeug (0K552 101 001) an Motor

anbauen.

0K552 101 001

AV2A10027

Motor an Standvorrichtung (0K130 990 007)
befestigen.

0K130 990 007

AT3010018

Schwungrad (ATX) mit Spezialwerkzeug (0K590
111 001) fixieren.

0K590 111 001

AT3010021

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.
22.

23.

24,
25.
26.
27.

. Schraube 16sen und Kurbelwellenriemenscheibe

ausbauen.

. Drei Schrauben 16sen und Abdeckung der Kurbel-

wellenriemenscheibe ausbauen.

. Drei Befestigungsschrauben I6sen und Servo-

pumpe von Halterung trennen.

. B-Klemme und Kabelstecker von Generator ab-

klemmen.

. Zwei Schrauben I6sen und Generator von Halter-

ung trennen. Generator ausbauen.

. Zwei Befestigungsschrauben l6sen und Riemen-

Umlenkrolle ausbauen.

Befestigungsschraube der Olpeilstabfiihrung (an
Zylinderkopf) l6sen.

Zwei Befestigungsschrauben der Olpeilstabfiihrung
(an Olwanne) lésen. Olpeilstabfiihrung ausbauen
(Dichtung nicht wiederverwenden).

Drei Schrauben l16sen und linke Abdeckung des
vorderen Zahnriemens ausbauen.

Drei Schrauben I6sen und rechte Abdeckung des
vorderen Zahnriemens ausbauen.

Funf Befestigungsschrauben der Generator- /
Servopumpenhalterung lésen.

Halterung und Aufnahme flr Hebevorrichtung
ausbauen.

Zwei Befestigungsschrauben des Antriebsriemen-
spanners lésen und Spanner ausbauen.

Sechs Befestigungsschrauben der vorderen
Abdeckung (an Motorblock) I6sen.
Inbus-Befestigungsschraube der vorderen Abdeck-
ung (an Motorblock) I6sen.

Vordere Abdeckung ausbauen.

Obere Befestigungsschraube des Zahnriemen-
spanners lésen.

Schrauben der Nockenwellenrader I6sen.

Unter Schraube I6sen und automatische Spann-
vorrichtung von der Spannrolle fortschwenken.
Zahnriemen abnehmen.

Hinweis

a) Zahnriemen nur mit bloRen Handen abnehmen;
die Verwendung von Hebelwerkzeug kann zu
Beschadigungen des Riemens und der Rader
fuhren.

b) Kurbelwelle nicht drehen, solange der Zahn-
riemen fehlt und die Zylinderkdpfe montiert
sind.

Antriebsriemen-Umlenkrolle ausbauen.
Spannrolle ausbauen.

Vorderes Nockenwellenrad ausbauen.

Hintere Abdeckung des vorderen Zahnriemens
ausbauen.
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Zerlegung
Zylinderkopf

@

) ®
/\ ﬁ/ ngl\(l)T
599N y gﬁJf 35-45 Nm
e

AG2010016

Oleinfulldeckel
Ventildeckel

HydrostoRel (HLA)
Ventilkeil

1) (10) (19) Hintere Zahnriemenabdeckung
(2 (11) (20) Spanner hinterer Zahnriemen
(3) Ventildeckeldichtung (12) Oberer Ventilsitz (21) Schraube Nockenwellenrad
(4) Nockenwellentrager (13) Ventilfeder (22) Hinteres Nockenwellenrad
(5) Zylinderkopfschraube (14) Ventilfihrung (23) Hinterer Zahnriemen
(6) Nockenwelle (15) Ventilsitz (24) Abdeckung hinterer Zahnriemen
(7) Hintere Oldichtung (braun) (16) Ventil (25) Zundspule
(8) Vordere Oldichtung - EinlaR (rot)  (17) Zylinderkopf (26) Zundkabel
(9) Vord. Oldichtung - AuslaB (schwarz) ~ (18) Zylinderkopfdichtung (27) Kraftstoffleitung
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28. Kabelstecker vom Drosselklappensensor und vom
IAC-Ventil abklemmen.

W
' IAC-Ventil
o~ \
Luftungsschlauch

~— 7T

AV2A10059

T3
V- 7
)\

29. Liftungsschlauch vom Drosselklappengehause
abziehen.

30. Zundkabel ausbauen.

31. Luftungsschlauche vom linken Ventildeckel
abziehen.

32. Luftungsschlauch und Kraftstoffrickfuhrung vom
Ausgleichsbehélter abziehen.

i 0 /
S '\/
-
N— -
¥ Kraftstoffriickfiihrung

Luftungsschlauch

/ —_—

AV2A10061

33. Ausgleichsbehélter ausbauen (4 Schrauben,
2 Muttern).

Unterdruckschlauch
Spiilregelung

Bremsunterdruck-
schlauch

Kabelstecker VICS-Ventil
AV2A10063

34. Zundspulen-Kabelstecker abklemmen.

35. Einspritzventil-Kabelstecker abklemmen.

36. Ziundspulen-Baugruppe ausbauen (5 Schrauben).

37. Kraftstoffleitung ausbauen.

38. Abdeckung des hinteren Zahnriemens ausbauen
(38 Schrauben).

39. Hinteren Zahnriemenspanner ausbauen.

% Hinweis
Spannfeder bei jedem Zahnriemenwechsel
ersetzen.

Spannfeder

AS2A10052

40. Hinteren Zahnriemen abnehmen.

41. Hintere Nockenwellenrader ausbauen.

42. Zwei Schrauben l8sen und hintere
Zahnriemenabdeckung vom Zylinderkopf abbauen.

43. Schrauben lésen (14 Stck.) und Ventildeckel und
Dichtung abnehmen.

44, Befestigungsschrauben des Nockenwellentragers
(22 Stck.) (an Zylinderkopf) stufenweise in der
gezeigten Reihenfolge 18sen, bis die Ventilfedern
nicht mehr gespannt sind. Schrauben
herausdrehen und entnehmen.

[

X

AV2A10044

C
O

45. Nockenwellentrager ausbauen.

® Hinweis
Trager wird mit Pal3bolzen fixiert.
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46. Nockenwellen ausbauen (Oldichtungen nicht
wiederverwenden).

47. HydrostoRel so markieren, daf? sie bei Wieder-
verwendung in der urspriinglichen Einbaulage
eingebaut werden kénnen.

% Hinweis
HydrostoRel (HLA) missen an derselben Stelle
eingebaut werden, an der sie ausgebaut wurden.
Falls sie an anderer Stelle eingebaut werden,
kommt es zu vorzeitigem und unregelmafigem
Verschleil? der HydrostdRel und Nockenwellen.

48. Vierundzwanzig HydrostdRel mit Magnet aus dem
Zylinderkopf entnehmen.
49. HydrostoRel umgekehrt in Olbad lagern.

I /' i | ‘\\l
% N
o _J

AS2A10060

50. Zylinderkopfschrauben in zwei oder drei Schritten
in der gezeigten Reihenfolge I6sen (s. Abbildung).

AV2A10041

51. Zylinderkopf vom Zylinderblock abnehmen.

52. Ventilfedern mit Spezialwerkzeug (0K993 120
001) zusammendricken und genug Platz zum Ent-
nehmen der Ventilkeile lassen.

0K993 120 001

0K993 120 004

AT3010037

53. Feder langsam entspannen und oberen Sitz /
Ventilfeder aus dem Zylinderkopf ausbauen.

54. Vorgang bei allen 24 Ventilen wiederholen.

55. Reihenfolge der Ventile beibehalten, falls sie
wiederverwendet werden sollen.

56. Zylinderkopf so markieren, daB die Ventile in ihrer
urspringlichen Einbaulage eingebaut werden
kbénnen.

57. Ventile aus dem Zylinderkopf ausbauen.
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Zerlegung
Zylinderblock

15-20 Nm

@ =
=
14-18 Nm =
()
18-22 Nm
+ Nachziehen um 40~50°
10 Nm
+20 Nm

@ } 22-27 Nm
®
AG2010020

(1) Olpeilstabfiihrung (9) Pleuellager (18) Vordere Oldichtung (27) O-Ring
(2) Olpeilstabdichtung (10) Pleuel (19) Zahnriemenscheibe (28) Thermostatgehéuse
(3) Olwanne (11) Kolben (20) Offilter (29) Wasserableitung
(4) Olsieb (12) Kolbenring (21) Olpumpe (30) Wasserzuflihrung
(5) O-Ring (13) zylinderbuchse (22) Zzahnriemen-Umlenkrolle (31) Kunststoff-Clip
(6) Untere Kurbelgehduse- (14) Hauptlager (23) Zahnriemenspanner-Rolle  (32) OlablaRschraube

hélfte (15) Fuhrungslager (24) Wasserpumpe
(7) Lagereinsatz (16) Kurbelwelle (25) Dichtung
(8) Pleuellagerdeckel (17) Hintere Oldichtung (26) zylinderblock
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58. Schwungrad (Automatikgetriebe) mit
Spezialwerkzeug (0K590 111 001) fixieren.

BSX010A092

59. Schwungrad-Sicherungsschrauben I6sen.

60. Grundplatte, Schwungrad und Zwischenstiick
ausbauen.

61. Spezialwerkzeug (0K590 111 001) entfernen.

62. Hintere Oldichtung ausbauen (5 Schrauben).

63. Olwannen-Befestigungsschrauben I6sen (10 Stck.).
Lage der vier langeren Schrauben merken.

er

AV2A10002

64. Olwanne ausbauen (mit Schraubendreher oder
geeignetem Werkzeug abhebeln).

Y4 Achtung
a) Werkzeuge nicht mit Gewalt zwischen Ol-
wanne und Zylinderblock einfuhren. Andern-
falls kénnen die Dichtflachen beschadigt

werden. ) )
b) Dichtflachen beim Entfernen von Dicht-

mittelresten nicht beschadigen.

65. Olfiltereinsatz ausbauen.

66. Kabelstecker des Oldruckschalters und des Oltem-
peratursensors abklemmen.

67. Zahnriemenscheibe ausbauen.

68. Olpumpe und Dichtung ausbauen (14 Schrauben).

BV2A10A005

69. Oldichtung mit einem umhiillten Schraubendreher
aus dem Pumpendeckel ausbauen.
70. Olsieb ausbauen (O-Ring nicht wiederverwenden).
71. Untere Kurbelgehdusehélfte ausbauen
(8 Schrauben).

BV2A10A006

72. Lagereinsatz ausbauen (16 Schrauben).

20C s
NOBIE
|

e )@
h
=00l

ello®e
2
2[00 e
& ml@
©
Qe

BSX010A165
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73. Hauptlager und beide Hélften des Fuhrungslagers
aus dem Lagereinsatz ausbauen und Reihenfolge
beibehalten.

74. Pleuel und Pleuellagerdeckel unter Verwendung
eines Zahlenstemples mit der Nummer des jewei-
ligen Zylinders kennzeichnen.

% Hinweis
Alle Pleuel auf derselben Seite kennzeichnen und
Block mit Referenzmarkierung versehen, so dal3
Pleuel richtigherum an der korrekten Position ein-
gebaut werden kénnen. Andernfalls kommt es zu
Schmierungs-, und Lagerproblemen sowie zu
Schéden an Bauteilen im Motor.

75. Vier PaRstifte ausbauen und Pleuellagerdeckel von
Pleuel Nr. 1 und Nr. 2 abbauen.

76. Pleuel von der Kurbelwelle abbauen.

77. Lagerschalen aus Pleuel und Pleuellagerdeckel
nehmen.

78. Kurbelwelle drehen, Schrauben der tbrigen Pleuel-
lagerdeckel |16sen und Pleuellager ausbauen.

79. Kurbelwelle ausbauen. Haupt- und Fihrungslager
aus dem Zylinderblock ausbauen.

80. Zylinderblock so positionieren, daR alle Kolben und
Laufbuchsen ausgebaut werden kdnnen.

81. Kolben und Laufbuchsen vorsichtig aus dem Zylin-
derblock drucken.

82. Kolben aus den Laufbuchsen nehmen und Lauf-
buchsen in ihrer Reihenfolge belassen.

83. Deckel wieder an den Pleuel anbringen und Paf3-
stifte leicht anziehen.

84. Kolben senkrecht halten und Pleuel sanft hin- und
her bewegen.

85. Pleuel loslassen und Bewegung beobachten.

% Hinweis
Pleuel nicht wild hin- und her schwingen lassen.
Der mehrfache harte Aufprall auf den Kolbenrand
erzeugt eine Ausbuchtung. In diesem Fall muf3 der
Kolben ersetzt werden.

AN7010A036

86. Kolbenauge und Pleuel auf Geradheit und
Verformung prifen, falls Pleuel nicht frei schwingt.

87. Spezialwerkzeug anbringen, wie in der Abbildung
gezeigt.

0K993 110 A02

Kolbenbolzen

0K993 110 A03

0K993 110 A01

AT3010083

88. Kolbenbolzen auspressen.
89. Wasserpumpe und Dichtung ausbauen
(7 Schrauben).

BV2A10A007

90. Zahnriemenspannrolle ausbauen.

91. Zahnriemen-Umlenkrolle ausbauen.

92. Thermostatgehduse ausbauen (O-Ringe nicht
wiederverwenden).
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Prifung
Zylinderkopf

1. Zylinderkopf auf Schaden, Risse und eindringendes
Wasser/Ol priifen. Zylinderkopf ggf. ersetzen.

2. Zylinderkopfverzug in den sechs gezeigten Rich-
tungen messen (s. Abbildung).

Zulassiger Verzug: 0,15 mm

AT3010038

AT3010039

€ Hinweis
Folgende Punkte miissen vor dem Schleifen des
Zylinderkopfs Gberprift werden. Zylinderkopf ggf.
reparieren oder ersetzen.
a) Einsinken der Ventilsitze
b) Schaden an den Krimmer-Dichtflachen
c) Radiales und axiales Nockenwellenspiel

3. Zylinderkopf planschleifen, falls der Verzug aul3er-
halb der Toleranz liegt.
Zylinderkopf ersetzen, falls seine H6he nicht inner-
halb der Toleranz liegt.

118,95 mm - 119,05 mm
max. 0,15 mm

Zulassige Hohe:
Planschleifen:

4. Verzug der Krimmerdichtflachen wie gezeigt in
zwei Richtungen messen (s. Abbildung).

AT3010040A

5. Flachen planschleifen oder Zylinderkopf ersetzen,
falls Verzug auRlerhalb der Toleranz liegt.
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Ventile und VentiIfUhrungen 4. Ventilschaftdurchmesser messen.

1. Alle Ventile auf folgende Punkte prufen:
Gdf. ersetzen oder planschleifen.
1) Schaft beschadigt oder verbogen
2) Ventilsitzflache rauh oder beschéadigt
3) Ventilschaftspitze beschadigt oder
ungleichmaRig verschlissen

2. Stéarke des Ventiltellers messen. Ventil ggf. 9
ersetzen. I

Durchmesser
EinlaRventil: 5,952 mm - 5,957 mm
AuslaRventil: 5,947 mm - 5,962 mm

Tellerstarke:

EinlaBventil: 1,32 mm - 1,58 mm
AuslaRventil: 1,82 mm - 2,08 mm — |
Schaftspitze

% AVPALO0SA

5. Innendurchmesser der Ventilfihrungen messen.

Tellerstarke _LL I
T N Ventilsitzflache Innendurchmesser

Ein- und AuslaRventile: 6,000 mm - 6,025 mm

BSX010A110
3. Ventillinge messen.
Ventillange:
Standard: EinlaBventil: 89,6 mm

Auslaventil: 90,0 mm
Mindestens: EinlaRventil: 89,39 mm
AuslaBventil: 89,81 mm

BSX010A112-1

I\

. D
lnlllnllllll]nlllll.'A—Llnﬂn

iy ZOW

AT3010041




KV6 DOHC BENZINMOTOR MOTOR 10A-49

6. AuRendurchmesser des Ventilschafts vom Innen-
durchmesser der Ventilfiihrung subtrahieren und
auf diese Weise das Spiel zwischen Schaft und
Flhrung berechnen.

Zulassiges Spiel
EinlaRventil: 0,025 mm - 0,060 mm
Auslalventil: 0,030 mm - 0,065 mm

1 Ventilschaft

Ventilfihrung

Spiel

BSX010A113

7. Ventil und/oder Ventilflhrung ersetzen, falls Spiel
auBerhalb der Toleranz liegt.

8. Ventilschaft-Uberstand messen (MaR A in der
Abbildung). Ggf. ersetzen.

Hoéhe: 6 mm

AV2A10039

Ventilsitze

1. Kontaktbereich zwischen Ventilsitz und Ventilge-
sicht auf folgende Punkte prifen:
1) Rauhigkeit
2) Schaden

2. Ventilsitz ggf. mit einem 45° Ventilsitzfraser planen
und/oder Ventilgesicht planschleifen.

BSX010B084

3. Ventilgesicht diinn mit Touchierpaste bestreichen.
4. Ventilsitz durch Drehen des Ventils im Sitz prifen.

1) Ventil ersetzen, falls der Ventilsitz nicht rund-
herum blau ist.

2) Ventil planschleifen, falls der Ventilsitz nicht
rundherum blau ist.

BSX010B085
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5. Auflagebreite messen.

Zulassige Breite: 1,2 mm - 1,7 mm

BSX010A120

6. Prufen, ob die Sitzflache in der Mitte des Ventil-
gesichts liegt.
1) Ventilsitz mit 45° Ventilsitzfraser korrigieren,
falls Sitzposition zu hoch.
2) Ventilsitz mit 45° Ventilsitzfraser korrigieren,
falls Sitzposition zu tief.

,bgo"ﬂ" )%30°¢2°
) U [ \]

AuslaB EinlaR

45° 45°

AV2A10036

7. Ventil mit Lappaste einschleifen.

Ventilfedern

1. Alle Ventilfedern auf Risse und Schaden unter-
suchen.
2. Freie Lange und Verzug messen. Ggf. ersetzen.

Freie Lange:

47,6 mm

BSX010A123
Zulassiger Verzug: 1,43 mm
Verzug
;/'W//"/_
BSX010A124

3. Spannung der Feder bei einer Lange von 37 mm
messen und Feder ggf. ersetzen.
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Nockenwelle

1. Enlagerzapfen auf V-Blocke legen.

2. Nockenwellenschlag messen. Nockenwelle ggf.
ersetzen.

Zulassiger Schlag: max. 0,03 mm

BSX010B088

3. Nockenwelle auf Verschleil? und Schaden unter-
suchen. Nockenwelle ggf. ersetzen.

4. Nockenhothe an zwei Stellen messen
(s. Abbildung).

BSX010A126

Nockenhohe:
Standard: Einlaf: 38,53 mm
AuslaR: 39,12 mm
Minimum: Einlaf: 38,48 mm
AuslaR: 39,10 mm

5. Durchmesser der Lagerzapfen in den Ebenen
X und Y an zwei Stellen (A und B) messen
(s. Abbildung).

BSX010B089

Zulassiger Zapfendurchmesser
EinlaR3: 29,97 mm - 30,00 mm
Auslaf: 29,97 mm - 30,00 mm

6. Spiel der Nockenwellenlagerzapfen messen.

Y# Achtung
Spiel nicht bei eingebauten Hydrost6Reln
messen.

1) Zapfen und Lagerflachen vollstandig von
Fremdstoffen und Ol befreien.

2) Nockenwelle in Zylinderkopf einsetzen.

3) Plastigage-Streifen langs auf die Lagerzapfen
legen.

4) Nockenwellentrager einsetzen und in der
angegebenen Reihenfolge festziehen
(s. Abbildung).

7-10 Nm

Anzugsdrehmoment:

&
O
@

AV2A10037
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5) Schrauben des Nockenwellentrégers in der
umgekehrten Reihenfolge des Festziehens
I6sen.

6) Spiel der einzelnen Zapfen ablesen.

Zulassiges Spiel: 0,025 mm - 0,059 mm

7) Nockenwelle und/oder Zylinderkopf ersetzen,
falls Spiel auRerhalb der Toleranz liegt.

Lagereinsatz
1. Axialspiel der Kurbelwelle messen, bevor der
Lagereinsatz ausgebaut wird.

Axialspiel: 0,1 mm - 0,3 mm

BV2A10A010

2. Lagereinsatz ausbauen.
3. Hauptlagerspiel messen.
1) Zapfen und Lagerflachen von Fremdstoffen und
Ol befreien.
2) Plastigage-Streifen langs auf den Zapfen posi-
tionieren.
3) Lagereinsatz einsetzten und in der angege-
benen Reihenfolge festziehen (s. Abbildung).

Anzugsdrehmoment:
1. Stufe: 9,8 Nm
2. Stufe: 19,6 Nm
3. Stufe: weitere 90°

CCR=RE)
@

© =7

BSX010A165

4) Schrauben des Lagereinsatzes in umgekehrter
Reihenfolge des Festziehens I6sen.
5) Spiel der einzelnen Zapfen ablesen.

Zulassiges Spiel: 0,018 mm - 0,039 mm

Pleuellagerdeckel

1. Pleuel-Seitenspiel messen, bevor Pleuel ausgebaut
werden.

Zulassiges Seitenspiel: 0,14 mm - 0,34 mm

BSX010A098

2. Pleuellagerdeckel ausbauen.
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3. Pleuellagerspiel messen.
1) Zapfen und Lagerflachen von Fremdstoffen und
Ol befreien.
2) Plastigage-Streifen langs auf den Zapfen
positionieren.
3) Pleuellagerdeckel aufsetzen und festziehen.

Anzugsdrehmoment:
1. Stufe: 18-22 Nm
2. Stufe: um weitere 40-50°.

4) Schrauben der Pleuellagerdeckel 16sen.
5) Spiel der einzelnen Zapfen ablesen.

Zulassiges Spiel: 0,022 mm - 0,040 mm

BSX010A099

Zylinder-Laufbuchsen

1. Zylinder-Laufbuchsen auf Riefen und Fref3spuren
untersuchen. Laufbuchsen ggf. ersetzen.

2. Innendurchmesser der Laufbuchsen prifen
(s. Abbildung).

Innendurchmesser Zylinder-Laufbuchsen:
Typ “A”: 80,000 mm - 80,015 mm
Typ “B™: 80,016 mm - 80,030 mm

60 mm

0%

AV2A10047

MeRbereich

Kolben

1. Kolbenhemd aller Kolben auf Risse, Riefen und
ungewdhnliche Verschleilmuster untersuchen.
Kolben ggf. ersetzen.

Riefen
ungleichmaRiger
Verschleifly
RiR

AS2A10093
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2. AuBRendurchmesser aller Kolben in einem Versatz
von 90° zum Kolbenbolzen 12,37 mm unterhalb der
Unterkante der Olringnut messen.

Kolben-AuRendurchmesser:

Typ “A”: 79,965 mm - 79,980 mm
Typ “B™: 79,981 mm - 79,995 mm
Olringnut
12,37 mm

AuBendurchmesser

AS2A10140A

3. Kolbenring von Hand in die Laufbuchse einfliihren
und mit Kolben bis ca. 20 mm unterhalb des Ring-
wegs schieben.

Kolbenring

AS2A10082

4. Ringspalt mit Fihlerlehre messen. Kolbenringe ggf.
ersetzen.

Zulassiger Ringspalt: 0,02 mm - 0,05 mm

ABT010208

Bestimmung der Pleuelful3lager
1. Pleuelful3-Bohrungscode priifen.

% Hinweis
a) Beider in den Pleuellagerdeckel eingepragten
Zahl handelt es sich um den Pleuelful3-Bohr-
ungscode. Beim dort eingepragten Buchstaben
handelt es sich um den Gewichtscode.
b) Jedes der sechs Pleuel innerhalb eines Motors
muB denselben Gewichtscode aufweisen.

Gewichtscode

( g===0

PleuelfuR-Bohrungscode

AV2A10048
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Pleuelfu3-Bohrungsdurchmesser

Durchmesser der Pleuellagerzapfen

Code Durchmesser Code Durchmesser
7 57,671 mm - 57,677 mm A 54,049 mm - 54,055 mm
8 57,665 mm - 57,671 mm B 54,043 mm - 54,049 mm
9 57,659 mm - 57,665 mm C 54,037 mm - 54,043 mm
3. Passende PleuelfuBlager anhand nachfolgender
Tabelle bestimmen.
Tabelle zur Bestimmung der Pleuelful3lager
Mafcode Pleuelfu3bohrung
. —/ 7 8 9
( “~ = =\ g ) MaRcode Braun Griin Gelb
Pleuellager Schwarz Braun Griin
> -zapfen Blau Schwarz Braun
Durchmesser

AV2A10049

2. Malcode der PleuelfuBBlager prfen.

% Hinweis
Buchstaben der PleuelfuBBlager-MaRcodes auf der
Kurbelwange notieren.
Die Codes sind wie gezeigt von links nach rechts zu
lesen; dabei steht der MalRcode des ersten Lagers
an vorderster Stelle.

Hauptlager-MaRRcode PleuelfuBlager-Maficode

AV2A10050

Zulassiges Spiel der PleuelfuRlager:
0.022 mm - 0.040 mm)

Starke der Pleuelful’lager

Farbe Starke
Blau 1,800 mm - 1,803 mm
Schwarz 1,797 mm - 1,800 mm
Braun 1,794 mm - 1,797 mm
Grin 1,791 mm - 1,794 mm
Gelb 1,788 mm - 1,791 mm
Hauptlagerzapfen

PleuelfuBzapfen

AV2A10053
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4. Untere und obere Lagerschale am Pleuel bzw.
Pleuellagerdeckel anbringen und Pleuel und Deckel
auf dem Lagerzapfen montieren.

Anzugsdrehmoment:
1. Stufe: 17,6-21,6 Nm
2. Stufe: weitere 40-50°

Bestimmung der Kurbelwellenhauptlager
1. MaRcodes der Zylinderblock-Hauptlagerbohrung
prufen.

% Hinweis
MaRcode der Zylinderblock-Hauptlagerbohrungen
auf der Stirnseite des Blocks notieren (s. Abb.).
Die Codes sind von links nach rechts zu lesen; der
Code des vorderen Hauptlagers steht dabei an
erster Stelle.

o

HOE

Durchmesser Zylinderblock-Hauptlagerbohrung

5
oJ° " =

AV2A10001

2. Malicode der Hauptlagerzapfen prifen.

% Hinweis
Malcodes der Hauptlagerzapfen auf der Kurbel-
wange notieren.
Die Codes werden von links nach rechts gelesen;
dabei befindet sich der MaRcode des vorderen
Hauptlagerzapfens an erster Stelle.

Hauptlager-Maf3code PleuelfuBlager-Maficode

AV2A10050

Durchmesser der Hauptlagerzapfen

Code Zapfendurchmesser
1 67,743 mm - 67,749 mm
2 67,737 mm - 67,743 mm
3 67,731 mm - 67,737 mm

3. Passende Hauptlager anhand nachfolgender
Tabelle bestimmen.

Tabelle zur Bestimmung der Hauptlager

Code Bohrungsdurchmesser
A 71,593 mm - 71,600 mm
B 71,586 mm - 71,593 mm
C 71,579 mm - 71,586 mm

MaRcode Zylinderblock-
Hauptlagerbohrung
A B C
Maf3code Braun Grin Gelb
Hauptiager Schwarz Braun Grin
-zapfen
Blau Schwarz Braun

Zulassiges Hauptlagerspiel:
0,018 mm - 0,039 mm
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Starke der Kurbelwellen-Hauptlager

Farbe Lagerstéarke
Blau 1,927 mm - 1,930 mm
Schwarz 1,924 mm - 1,927 mm
Braun 1,921 mm - 1,924 mm
Grin 1,918 mm - 1,921 mm
Gelb 1,915 mm - 1,918 mm
Hauptlagerzapfen

L

PI Il rzapfen
euellagerzapte AV2A10053

4. Untere und obere Lagerschalen in Zylinderblock
bzw. Lagereinsatz einsetzen.

5. Kurbelwelle in Zylinderblock einsetzen und Lagerei-
nsatz in Zylinderblock einbauen.

Anzugsdrehmoment:
1. Stufe: 10 Nm
2. Stufe: 20 Nm
3. Stufe: weitere 90°

o8 L
J
°8 ik :

BSX010A165
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Zusammenbau
Zylinderblock

15-20 Nm

18-22 Nm
+ Nachziehen um 40~50°

AG2010020

(1) Olpeilstabfiinrung (9) Pleuellager (17) Hintere Oldichtung 5) Dichtung

(2) Olpeilstabdichtung (10) Pleuel (18) Vordere Oldichtung 6) Zylinderblock

(3) Olwanne (11) Kolben (19) Zzahnriemenscheibe 7) O-Ring

(4) Olsieb (12) Kolbenring (20) Offilter 8) Thermostatgehéduse

(5) O-Ring (13) zylinder-Laufbuchse (21) Olpumpe 9) Wasserableitung

(6) Kurbelgehause (14) Hauptlager (22) Zahnriemen-Umlenkrolle 0) Wasserzufiihrung

(7) Lagereinsatz (15) Fdhrungslager (23)  Zahnriemen-Spannrolle 1) Kunststoff-Clip

(8) Pleuellagerdeckel (16) Kurbelwelle (24) Wasserpumpe 2) OlablaRschraube
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=

Séamtliche Teile vor dem Zusammenbau reinigen.

2. Gleitflachen vor dem Zusammenbau mit frischem
Motor6l benetzen.

3. Haupt- und Pleuellager ersetzen, falls verbrannt,

verschlissen oder anderweitig beschadigt.

% Hinweis
Dichtungen nicht wiederverwenden.

0O-Ringe und Thermostatgehause einbauen.
Zahnriemen-Umlenkrolle anbauen.

ok

Anzugsdrehmoment: 40-50 Nm

6. Zahnriemen-Spannrolle anbauen.
Anzugsdrehmoment: 40-50 Nm

7. Wasserpumpe mit Dichtung anbauen.
Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

8. Spezialwerkzeuge (0K993 110 A03 / 0K993 110
A02) an Kolbenbolzen anbringen.

Kolbenbolzen
<@ Einfihrungsrichtung

0K993 110 A03

0K993 110 A02

AT3010081

9. AuBenflache der Kolbenbolzen und Innenseite der
Pleuelaugen mit frischem Motordl bestreichen.

10. Kolben und Pleuel zusammenbauen und dabei
Montagemarkierungen beachten.

Links ( Zylinder Nr. 1, 3, 5)

T
—_ 14 f
Montagemarkierungen Qﬁ

Rechts (Zylinder Nr. 2, 4, 6)

/ LS
Montagemarkierungen\%

AV2A10054

11. Kolben und Pleuel auf Spezialwerkzeug plazieren
(0K993 110 A03) (s. Abbildung).

0K993 110 A02

0K993 110 A01

AT3010083
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12. Kolbenbolzen einpressen.

13. Schwingdrehmoment prufen (s. Abbildung).
Kolbenbolzen ausbauen und Schritte 8 bis 12
wiederholen, falls das Pleuel nicht durch das
Eigengewicht herunterfallt.

AN7010A036

14. Dreiteilige Olabstreifringe auf Kolben anbringen.
1) Frisches Motorol auf Olring-Distanzstiick und
beide Fuhrungen auftragen.
2) Olring-Distanzstiick so einbauen, daR die
Offnung nach oben weist.
3) Obere und untere Fiihrung einbauen.

% Hinweis
a) Obere und untere Fihrung sind identisch.
b) Es spielt dabei keine Rolle, welche Seite der
Fihrungen nach oben weist.

AS2A10085

15. Sicherstellen, daR beide Fihrungen rundherum auf
der Flanke des Distanzstticks aufliegen. Dazu
prifen, ob sich die Fihrungen in beide Richtungen
drehen lassen.

Flanke
obere Fuhrung

—————

Enden des
Distanzstiicks

untere Fihrung

ABT010170

16. Sekundarring zuerst einbauen, danach oberen
Ring. Kolbenringzange verwenden.

% Hinweis
Die Ringe missen mit der “Y”-Markierung nach
oben eingebaut werden.

17. Sekundarring und oberen Ring mit frischem
Motor6l bestreichen.

oberer Ring

AT3010070A
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18. Ringspalte wie angegeben positionieren
(s. Abbildung).

obere Olringfiihrung oberer Ring

Olring-

Distanzstiick <= Kolbenbolzen

untere Olringfiihrung Sekundarring

BSX010A162

19. Kolben in Laufbuchsen einfuhren.

20. Zapfen und Lager auf Fremdkorper untersuchen.
Kurbelwelle, Olbohrungen und Hauptlagerzapfen
grundlich reinigen und mit Druckluft trocknen.

21. Mit Nuten versehene Hauptlagerschalen in die Auf-
nahmen des Zylinderblocks einsetzen.

(siehe “Bestimmung der Hauptlager”, Seite 10A-56)

22. Hauptlagerschalen in den Lagertrager einsetzen.

23. Kurbelwellen-Fuhrungslager einfetten und mit der
Olnut nach auRen am Lagereinsatz montieren.

24. Kurbelwelle in den Zylinderblock einsetzen.

25. Schulter der zZylinder-Laufbuchsen mit einer 2 mm
starken durchgangigen Raupe “Hylomar Universal
Blau” Dichtmittel versehen.

% Hinweis
Auf saubere Dichtflachen an Zylinderblock und
Laufbuchsen achten.

L))

BV2A10A008

26. Lagerschalen in Pleuel und Lagerdeckel einsetzen
(siehe “Bestimmung der Pleuelfufilager”, Seite
10A-54).

27. Laufbuchsen senkrecht in den Zylinderblock ein-
fuhren, bis die Schultern der Buchsen auf dem
Block aufsitzen. Dabei weisen die ‘Front’ Mar-
kierungen zur Stirnseite des Motors.

28. Pleuellagerdeckel einbauen und dabei die bei der
Zerlegung gemachten Markierungen zueinander
ausrichten. Mit dem angegebenen Drehmoment
festziehen.

Anzugsdrehmoment:
1. Stufe: 18-22 Nm
2. Stufe: um weitere 40-50°

% Hinweis
Markierungen auf Pleuel und Lagerdeckel miissen
beim Einbau der Pleuel mit den Referenzmarkier-
ungen auf dem Zylinderblock Ubereinstimmen.
Andernfalls kommt es im Bereich der Pleuellager zu
Schmierungsproblemen.

29. Lagereinsatz in den Zylinderblock einbauen.

Anzugsdrehmoment:
1. Stufe: 10 Nm
2. Stufe: 20 Nm
3. Stufe: um weitere 90°
@) ®
@ @

BSX010A165

30. Dichtflachen an Kurbelgeh&use und Zylinderblock
mit Kunststoffschaber reinigen.
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31. Durchgehende Dichtmittelraupe auf die Dicht-
flachen des Kurbelgeh&uses (s. Abbildung) auftra-
gen und mit Birste oder Roller zu einem gleich-
maRigen Film verstreichen.

Y# Achtung
Der Zusammenbau sollte unmittelbar nach dem
Auftragen des Dichtmittels erfolgen, um Verun-
reinigungen durch anhaftende Fremdkdrper zu
vermeiden.

BV2A10A009

32. Kurbelgehause an den Zylinderblock anbauen.

Anzugsdrehmoment: 22-29 Nm

BV2A10A006

33. O-Ring und Olsieb einbauen.

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

34. Neue vordere Oldichtung und Olpumpe mit
frischem Motordl benetzen.

35. Vordere Oldichtung von Hand einbauen.

36. Oldichtung in die Olpumpe einpressen.

$® Hinweis
Die Oldichtung muR eingeprelt werden, bis sie fast
mit der AuRenseite der Olpumpe fluchtet.

AS2A11018

37. Olpumpe und Dichtung einbauen (14 Schrauben).

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

BV2A10A005

38. Zahnriemenscheibe anbauen.

39. Kabelstecker des Oldruckschalters und des
Oltemperaturfiihlers anklemmen.

40. Gummidichtung des Olfilters diinn mit frischem
Motor6l bestreichen.

41. Offilter von Hand einschrauben, bis die Dichtung
das Gehause beruhrt. Filter anschlieBend mit dem
Olfilterschliissel um weitere 1 1/6 Umdrehungen
festziehen.
Anzugsdrehmoment: 14-18 Nm

42. Dichtflachen zwischen Kurbelgehause und
Olwanne reinigen.
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43. Durchgangige Dichtmittelraupen auf die Dicht-
flachen der Olwanne (s. Abbildung) auftragen und
mit Birste oder Roller zu einem diinnen Film
verstreichen.

Dichtmittel: HYLOGRIP 2000
Raupenstarke: 3 mm

AV2A10051

44. Olwanne anbringen und Schrauben in der angege-
benen Reihenfolge festziehen (s. Abbildung).

AV2A10002

45, Laufflache der hinteren Oldichtung mit frischem
Motor6l bestreichen.

46. Hintere Oldichtung einsetzen und festziehen.
Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

47. Grundplatte, Schwungrad und Zwischenstiick
anbauen.

48. Sicherungsschrauben der Anlascheibe einsetzen
und von Hand anziehen.

49. Anlal3scheibe (Automatikgetriebe) mit
Spezialwerkzeug (0K590 111 001) fixieren.

0K590 111 001

BSX010A092

50. Sicherungsschrauben der AnlaRscheibe festziehen.

Anzugsdrehmoment: 95-105 Nm
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Zusammenbau
Zylinderkopf

—

®
‘ ®
4 Nachziehen um 90°
@ﬁ 35-45 Nm
o

49-61 Nm
3-5Nm
/
37-52 Nm
AG2010016
(1) Oleinfulldeckel (10) HydrostoRel (HLA) (20) Hinterer Zahnriemenspanner
(2) Ventildeckel (11) Ventilkeil (21) Schraube hinteres
(3) Ventildeckeldichtung (12) Oberer Sitz Nockenwellenrad
(4) Nockenwellentrager (13) Ventilfeder (22) Hinteres Nockenwellenrad
(5) Zylinderkopfschraube (14) Ventilfihrung (23) Hinterer Zahnriemen
(6) Nockenwelle (15) Ventilsitz (24) Abdeckung hinterer Zahnriemen
(7) Hintere Oldichtung (braun) (16) Ventil (25) Zzundspule
(8) Vordere Oldichtung - EinlaR (rot)  (17) Zylinderkopf (26) Zzundkabel
(9) Vordere Oldichtung - (18) zylinderkopfdichtung (27) Kraftstoffleitung
AuslaR (schwarz) (19) Hintere Zahnriemenabdeckung
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51. Uberstand der Ventilfiilhrung messen (MaR “A” in
der Abbildung). Gegebenenfalls ersetzen.

Uberstand: 6 mm

AV2A10039

52. Ventil einbauen und Ventilschaftdichtung anschlie-
Rend Uber den Ventilschaft auf die Ventilfihrung
schieben.

53. Einbauwerkzeug fiir Ventilschaftdichtungen tber
der Dichtung anbringen.

BSX010B112

Y4 Achtung
Bei Verwendung eines Hammers werden die
Ventilschaftdichtungen beschéadigt.

54. Unteren Federsitz in den Zylinderkopf einsetzen.
55. Ventilfedern und oberen Federsitz einsetzen.

56. Ventilfedern mit Spezialwerkzeug zusammen-
driicken und Ventilkeile einsetzen.

0K993 120 001

0K993 120 004

AT3010037

57. Vorsichtig mit einem Kunststoffhammer auf das
Ende der Ventilschéfte schlagen, um sicher-
zustellen, daR die Ventilkeile korrekt sitzen.

58. Anlageflachen von Zylinder und Zylinderkopf
grundlich reinigen.

59. Darauf achten, daR die PaRstifte richtig im
Zylinderblock sitzen.

60. Neue Zylinderkopfdichtung mit der Aufschrift
“TOP” nach oben auf dem Zylinderblock plazieren.

61. Zylinderkopf aufsetzen und an den Palistiften
ausrichten.

63. Gewindegange und Sitzflachen der Zylinderkopf-
schrauben mit frischem Motordl bestreichen.

62. Zylinderkopschrauben vorsichtig einflhren.
Schrauben von Hand festziehen.

Y# Achtung
Zylinderkopfschrauben nicht fallenlassen.
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64. Zylinderkopfschrauben in der angegebenen

Reihenfolge festziehen (s. Abbildung).

Anzugsdrehmoment:
1. Stufe: 25 Nm
2. Stufe: um weitere 90°
3. Stufe: 35-45 Nm

65.

66.

AV2A10041

Gleitflachen der Hydrost6Rel mit frischem Motor6l
benetzen.

Hydrost6Rel in die entsprechenden Bohrungen des
Zylinderkopfs einsetzen.

BSX010B116

% Hinweis

67.

68.

69.

70.

HydrostoRel bei Wiederverwendung in urspriing-
licher Einbaulage einbauen.

Prifen, ob die HydrostolRRel in ihren Bohrungen frei
beweglich sind.

Nockenwellen prufen und ersetzen, falls bescha-
digt oder Gbermafig verschlissen.

Nockenwellen und Lagerflachen mit frischem
Motordl bestreichen und Nockenwellen einbauen.
Dichtflachen am zZylinderkopf und Nockenwellen-
trager mit Kunststoffschaber reinigen.
Dichtflachen mit “Hylomar Easy Clean” und
fusselfreiem Tuch reinigen.

Y4 Achtung

71.

Keine Metallschaber verwenden.

Durchgéngige Dichtmittelraupen auf die Dicht-
flachen des Nockenwellentragers (s. Abbildung)
auftragen und mit Birste oder Roller zu einem
gleichméfigen Film Verstreichen.

Dichtmittel: Hylogrip 2000
Raupenstérke: 2mm
Y4 Achtung

72.
73.

74.

Darauf achten, daR kein Dichtmittel in die OlI-
bohrungen der HydrostoRel oder die Olnuten
des Tragers gelangt. Der Zusammenbau sollte
binnen 15 Minuten erfolgen.

AV2A10043

Oldichtungen an die Nockenwellen anbauen.
Nocken und Lagerzapfen mit frischem Motor6l
bestreichen.

Nockenwellentrager einsetzen und Schrauben
in der angegebenen Reihenfolge festziehen

(s. Abbildung).

AV2A10037

7-10 Nm

Anzugsdrehmoment:
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75. Dichtflachen des Ventildeckels und des Nocken-
wellentrégers reinigen.

76. Innenseite des Ventildeckels reinigen.

77. Ventildeckeldichtung einsetzen und Ventildeckel
auf Nockenwellentrager setzen.

Y4 Achtung
Beim Einbau neuer Ventildeckeldichtungen
darauf achten, dal? die Pfeilmarkierung zur
EinlalRseite weisen.

78. Ventildeckelschrauben in der angegebenen Reihen-
folge festziehen (s. Abbildung).

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

Rechts

AV2A10042A

79. Hintere Zahnriemenabdeckungen an den Zylinder-
kopf anbauen.
Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

80. Vorderes Nockenwellenrad einbauen
(s. Abbildung).

49-61 Nm

Anzugsdrehmoment:

(OFFS
til-- EII%

AG2010013

81. Darauf achten, daR die Einstellmarkierung auf der
Zahnriemenscheibe mit der Markierung auf dem
Motor fluchtet.

Darauf achten, daB die “L”-Markierung auf dem
Nockenwellenrad der linken Bank mit der
Markierung auf der hinterer Zahnriemenabdeckung
fluchtet.

Darauf achten, daB die “R”-Markierung auf dem
Nockenwellenrad der rechten Bank mit der
Markierung auf der hinterer Zahnriemenabdeckung
fluchtet.

82. Zahnriemen von Hand auflegen. Mit dem Zahn-
riemenantriebsrad beginnen und im Uhrzeigersinn
fortfahren.

# Hinweis
Die Pfeilmarkierung auf dem Zahnriemen muf3 in
Laufrichtung weisen.
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83. Bolzen der automatischen Spannvorrichtung mit
geeignetem Werkzeug vorsichtig zusammen-
dricken und passenden Stift in die seitliche
Bohrung einfuhren, um den Bolzen in Position zu
halten.

|C_*|‘\ Boh
P— ohrungen

O/

AG2010017

84. Spannvorrichtung anbringen, Schrauben einsetzen
und festziehen.

Anzugsdrehmoment:
A:22-25 Nm
B: 40-50 Nm

AG2010014

85. Spannrolle freigeben und Stift aus der Bohrung der
Spannvorrichtung entfernen.

86. Kurbelwelle um zwei volle Umdrehungen im Uhr-
zeigersinn drehen und Einstellmarkierung auf
Zahnriemenantriebsrad mit der Markierung auf dem
Motorblock fluchten lassen.

87. Prifen, ob die “L”-Markierung auf dem Nocken-
wellenrad der linken Bank mit der Markierung auf
der hinteren Zahnriemenabdeckung fluchtet.
Priufen, ob die “R”-Markierung auf dem Nocken-
wellenrad der rechten Bank mit der Markierung auf
der hinteren Zahnriemenabdeckung fluchtet

AG2010013

88. Zahnriemen abnehmen und Schritte 80 bis 87
wiederholen, falls die Markierungen nicht fluchten.

89. Hinteres Nockenwellenrad einbauen. Einlal3-
Nockenwellenrad der rechten Bank: “B”-
Markierung weist zum Palfistift der Nockenwelle,
“A”-Markierung weist aufwarts.
EinlaR-Nockenwellenrad der linken Bank: “A”-
Markierung weist zum Palfistift der Nockenwelle,
“B”-Markierung weist aufwarts.

Palstifte

linke Bank rechte Bank

Palstifte AG2010015

90. Ausla-Nockenwellenrader: “A”-Markierung weist
zu Nockenwellen-PaBstift. “A”-Markierung an
Markierungen auf hinterer Zahnriemenabdeckung
ausrichten.

% Hinweis
Einbaulage der Nockenwellenrader beachten.

Anzugsdrehmoment: 49-61 Nm
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91.

Hinteren Zahnriemenspanner von Hand anziehen.

% Hinweis

92.
93.

94.

95.

Spannfeder bei jedem Zahnriemenwechsel
ersetzen.

1>

(
NS

LS L L

AS2A10052

Hinteren Zahnriemen einbauen.

Kurbelwelle zum Einstellen der Spannfeder um 90°
im Uhrzeigersinn drehen. Sicherungsschraube der
Spannvorrichtung festziehen.
Anzugsdrehmoment: 37-52 Nm
Zahnriemenspannung mit geeignetem Spezialwerk-
zeug an den beiden gezeigten Stellen messen

(s. Abbildung).

Spannung: 100-140 Hz

AV2A10055

Kurbelwelle um zwei vollstandige Umdrehungen
im Uhrzeigersinn drehen und Einstellmarkierung
auf Zahnriemenantriebsrad mit Markierung auf
Motorblock fluchten lassen.

96.

97.

Anzugsdrehmoment:

98.

99.
100.
101.
102.
103.
104.

105.

106.
107.

108.

Prifen, ob Einstellmarkierungen auf vorderen und
hinteren Nockenwellenradern fluchten.

AV2A10055A

AG2010013

Hintere Zahnriemenabdeckung einbauen.
3-5Nm

Ansaugkrimmer einbauen.

Kraftstoffleitung einbauen.

Zindspulen einbauen.

Kabelstecker der Einspritzventile anklemmen.
Kabelstecker der Ziindspulen anklemmen.
Ausgleichsbehalter einbauen.

Luftungsschlauch und Kraftstoffrickflihrung am
Ausgleichsbehélter anbringen.
Luftungsschlauch am linken Ventildeckel an-
bringen.

Zundkabel anbauen.

Luftungsschlauch am Drosselklappengehause
befestigen.

Kabelstecker fur Drosselklappensensor und IAC-
Ventil anklemmen.
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Zusammenbau
Vorderer Zahnriemen

22-26 Nm

45 Nm

157167 Nm

49-61 Nm

AN
37-53 Nm %

AG2010019
(1) Riemenscheibenschraube (7) Zwischenrad (13) zahnriemen-Umlenkrolle
(2) Kurbelwellenriemenscheibe (8) Riemenspanner (14) zahnriemen
(3) A/C-Kompressor (9) Vordere Abdeckung (15) Vorderes Nockenwellenrad
(4) A/C-Kompressorhalterung (10) Riemenscheibenabdeckung (16) Hintere Abdeckung vorderer
(5) Generator (11) Vord. Zahnriemenabdeckung Zahnriemen
(6) Servolenkungspumpe (12) Autom. Zahnriemenspanner
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109. Vordere Abdeckung einbauen.

Anzugsdrehmoment:
1: 28-35 Nm
5: 40-50 Nm
2,3,4,6,7. 75-90 Nm

BSX010A022-1

110. Generator-/Servopumpenhalterung und Aufnahme
fir Motorhebevorrichtung einbauen.

Anzugsdrehmoment: 45 Nm
111. Linke und rechte Abdeckung des vorderen Zahn-
riemens einbauen. Auf korrekten Sitz der Dich-
tungen achten.

Anzugsdrehmoment: 5-7 Nm

112. Olpeilstabfiihrung einbauen. Neue Dichtung ver-
wenden und Muttern und Schraube festziehen.

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm

113. Zwischenrad einbauen.
Anzugsdrehmoment: 40-50 Nm

114. Generator an Halterung anbauen.
Anzugsdrehmoment: 45 Nm

115. B-Klemme und Kabelstecker am Generator

anklemmen.
116. Servopumpe an die Halterung anbauen.

117. Abdeckung der Kurbelwellenriemenscheibe
einbauen.

Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm
118. Kurbelwellenriemenscheibe einbauen.

Anzugsdrehmoment: 157-167 Nm
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Spezialwerkzeuge

Motor
Spezialwerkzeug

0K130 990 007

Motorstander

Zum Ein- und Ausbau des Motors.

0K710 120 004

Einbauwerkzeug, Ventilschaftdichtungen

Zum Einbau der Ventilschaftdichtungen.

0K410 101 004

Hangevorrichtung, Motorstander

Zum Ein- und Ausbau des Motors.

0K130 160 010

Zentrierdorn, Kupplungsscheibe

Zum Einbau der Kupplungsscheibe und der
Druckplatte.

0K670 130 010

MeRuhr, Nockenhub

@—o-

Zur Messung des Nockenhubs.

0K552 111 001

Haltevorrichtung, Nockenwellenrad

Zum Einbau der Nockenwellenrader.

0K993 120 004

Gelenk, Ventilfeder-Ausbauwerkzeug

Zum Aus- und Einbau der Ventile.

0K552 131 002

Adapter, Kompressionsmesser

Zur Messung des Kompressionsdrucks.
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0K993 120 001

Ventilfederheber

W/anE

Zum Aus- und Einbau der Ventile.

0K993 120 006

Ausbauwerkzeug, Ventilschaftdichtungen

s

Zum Ausbau der Ventilschaftdichtungen.

0K590 111 001

Zahnkranz-Fixiervorrichtung

Zur Arretierung des Schwungrads.

0OK130 111 004

Flanschhalter

Zum Ausbau der Nockenwellenrader.
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Fehlersuchtabelle

Motor

Problem

Mogliche Ursache

MaRnahme

Wenig Leistung
Rauchentwicklung

Zu geringe Kompression:
1. Luftfiltereinsatz verschmutzt
2. Schlauchverbindung zwischen Kompressor
und Zwischenkuhler lose
3. Ansaugkrimmer zieht Falschluft
4. Auspuffkrimmer undicht
5. Turbolader-Befestigungsflansch undicht
6. Fehlfunktion im Inneren des Turboladers
7. Kanal zwischen Luftfilter und Verdichter verstopft
8. Kanal zwischen Verdichter und Ansaugkrimmer verstopft
9. Ventilsitz undicht
10. Ventilschaft verzogen
11. Ventilfeder ermidet oder gebrochen
12. Zylinderkopfdichtung nicht i.O.
13. Zylinderkopf gerissen oder verzogen
14. Kolbenring héngt, ist beschédigt oder verschlissen
15. Kolben gebrochen oder verschlissen

Fehlfunktion des Kraftstoffsystems
Kupplung rutscht
Falsche ReifengroRe

Fehlfunktion der Auspuffanlage

Bauteile / Systeme prifen, ggf.
ersetzen

s. Kapitel 22, Kraftstoffsystem
s. Kapitel 40, Kupplung

s. Kapitel 53, Rader

und Bereifung

s. Kapitel 20, Auspuffanlage

UbermaRiger
Olverbrauch

Motordl-Viskositat nicht i.0.
Turbolader-Verdichter undicht

(Ol an Gehéuse oder Rad)

Turbolader undicht

Kolbenring héngt, Ring 0. Nut verschlissen
Kolben oder Zylinder verschlissen
Ventilschaftdichtung nicht i.O.

Ventilschaft oder -fiihrung verschlissen

Wechseln
Instandsetzen

Instandsetzen

Ersetzen

Instandsetzen oder ersetzen
Ersetzen

Ersetzen

Motor dreht, lait
sich aber nicht
starten

Fehlfunktion des Kraftstoffsystems
Fehlfunktion der Elektrik

Auspuffanlage beeintrachtigt
Zahnriemen oder verwandte Teile
Niedrige Kompression
Nockenwelle verschlissen

s. Kapitel 22, Kraftstoffsystem
s. Kapitel 31, Anlasser

und Batterie

s. Kapitel 20, Auspuffanlage
Ersetzen

Blaue Abgase

In der Regel durch Verbrennung von Ol in den Brennraumen:
Kolbenringe, Ventilfihrungen, oder Ventilschaftdichtungen
verschlissen oder Zylinderkopfdichtung nicht i.O.
Luftfiltereinsatz verschmutzt

Lose Schlauchverbindung zwischen Kompressor u. Zwischenkhler

Ansaugkrimmer zieht Falschluft

Offilter verstopft

Kanal zwischen Luftfilter und Turbolader-Verdichter verstopft
Turbolader undicht

Ersetzen

Ersetzen
Festziehen
Instandsetzen
Ersetzen
Instandsetzen
Instandsetzen
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Problem

Mdgliche Ursache

MafRnahme

Weiler Abgasrauch

In der Regel durch Wasserdampf verursacht. Es handelt sich bei
kaltem Wetter um ein normales Nebenprodukt der Verbrennung.
Starker weilRer Rauch bei warmem Motor kann durch eine defekte
Zylinderkopfdichtung sowie durch einen gerissenen Zylinderblock
oder -kopf verursacht werden.

nicht erforderlich

Instandsetzen oder ersetzen

Schwarzer Abgasrauch

Kraftstoffsystem nicht i.O.
Fehlfunktion Abgasregelung

s. Kapitel 22, Kraftstoffsystem
s. Kapitel 21, Abgasregelung

Ungewohnliche
Verbrennung

Ventil klemmt oder ist verbrannt
Ventilfeder ermiidet oder gebrochen
Kohleablagerungen in Brennrdumen

Ersetzen
Ersetzen
Ablagerungen entfernen

Schlechter Leerlauf

Fehlfunktion Kraftstoffsystem
Fehlfunktion Abgasregelung

UngleichmaRige Kompression zwischen einzelnen Zylindern
Schlechter Ventilsitz
Ventilfeder gebrochen

s. Kapitel 22, Kraftstoffsystem
s. Kapitel 21, Abgasrtegelung

Instandsetzen
Instandsetzen oder ersetzen
Instandsetzen

Zylinderkopfdichtung nicht i.O. Ersetzen
Ungewdhnliche Luftfiltereinsatz verschmutzt Ersetzen
Gerauschentwicklung Fremdkdrper in Ansaugkanal oder Verdichtergehduse Reinigen
des Turboladers Fremdkdrper zwischen Ansaugkrummer und Verdichter Reinigen
Fremdkdrper in Auspuffanlage Reinigen
Kohleablagerungen auf Turbinengeh&use Reinigen

Stoérung zwischen sich drehenden Teilen des Turboladers
Ansaug- oder Auspuffkrimmer lose

Instandsetzen oder ersetzen
Festziehen

Motorklopfen im Leerlauf
bei Betriebstemperatur

Keilriemenspannvorrichtung lose oder verschlissen
Olviskositét nicht i.0.
Kolbenbolzenspiel zu groR

Pleuel nicht i.O.

Spiel zwischen Kolben und Laufbuchse nicht i.O.
Zahnriemenspannvorrichtung oder -filhrung nicht i.O.
Zwischenrad lose

ggf. ersetzen

Ol mit korrekter Viskositét einfiillen
Neuen Kolbenbolzen und/oder
neues Pleuel einbauen

Priifen und ersetzen

Honen und neue Kolben einbauen
Ersetzen

Festziehen oder ersetzen

Leichte Leerlaufgerausche,

Ventilfeder berlihrt Deckel, verzogen oder gebrochen

Instandsetzen oder ersetzen

nehmen bei steigender Spiel zwischen Schaft und Fiihrung zu grof3 Instandsetzen

Drehzahl zu Ventilsitz unrund Instandsetzen
Auspuffrohr durchgerostet Ersetzen

Motorklopfen im kalten Spiel zwischen Kolben und Laufbuchse zu grof3 Ersetzen

Zustand

Zwischenrad lose oder gebrochen

Festziehen oder ersetzen

Klopfen nimmt unter Last
zu

Spiel zwischen Kolben und Laufbuchse zu grof3
Pleuel verbogen

Kolben ersetzen
Ersetzen

Starkes Motorklopfen
bei warmem Motor unter
Last

Zwischenrad gebrochen

Keilriemen zu stramm oder beschadigt
Riemenspanner beschédigt

Schwungrad gebrochen oder Kupplungsscheibe lose
Hauptlagerspiel zu grof3

Pleuellagerspiel zu grof3

Ersetzen

Riemen spannen oder ersetzen
Ersetzen

Schwungrad o. Scheibe ersetzen
Instandsetzen

Instandsetzen
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Problem

Mdgliche Ursache

Mafnahme

Leichtes Motorklopfen
bei warmem Motor und
leichter Last

Ziindung falsch eingestellt
Kolbenbolzen und/oder Pleuel nicht i.O.
Schlechter Kraftstoff

Auspuffkrimmer undicht
Pleuellagerspiel zu groR

Einstellung prifen
Ersetzen

Ersetzen

Festziehen oder Ersetzen
Instandsetzen

Motorklopfen beim Starten;
Klopfen halt nur einige
Sekunden an

Olviskositat nicht i.O.

Ol der korrekten Viskositat
einfillen

Stérung des Turboladers
Rundlauf NOK

Kompressorblatter durch dulere Einwirkung beschadigt
Turbinen- und Kompressorblatter beriihren Gehause

Starke Ablagerungen an Kompressorgehduse oder -rad

Starke Kohleablagerungen auf der Rickseite der Turbinenblatter
Mittelgeh&use durchgebrannt

Instandsetzen oder ersetzen
Instandsetzen oder ersetzen
Reinigen oder instandsetzen
Reinigen oder instandsetzen
Ersetzen

Turbinenwelle des
Turboladers leckt

Zuviel Ol verwendet

Kurbelgehduseentliftung verstopft

Fremdkorper in OlablaRleitung des Turboladers

Mittelgeh&use durchgebrannt

Turbolader-Lager, Lagerbohrung oder Wellenzapfen verschlissen
Zuviel Ol in Kurbelgehause

Normal verbrennen lassen
Instandsetzen

Reinigen und instandsetzen
Instandsetzen
Instandsetzen oder ersetzen
Offulllstand korrigieren

Turbolader-Kompressor
undicht

Luftfiltereinsatz verschmutzt

Kanal zwischen Kompressor und Luftfilter verstopft
Verbindungskanal zwischen Kompressor und Ansaugsystem lose
Ansaugkrimmer undicht

Fremdkérper in Turbolader-OlablaBleitung
Kurbelgehduse-Bypass verstopft

Kompressorblatter verschlissen oder beschadigt
Turbolader-Lagerbohrung, -Lager oder -Wellenzapfen verschlissen

Ersetzen

Instandsetzen

Festziehen

Instandsetzen

Instandsetzen oder ersetzen
Instandsetzen

Reinigen oder instandsetzen
Ersetzen

Turbolader-Lager,
-Lagerbohrung oder
-Wellenzapfen verschlissen

Ol verschmutzt

Schmierung nicht i.O.

Fremdkorper in Turbolader-Olzufiihrung
Olilter verstopft

Funktion der Olpumpe nicht i.O.

Ersetzen

Priifen

Priifen und instandsetzen
Ersetzen

Priifen und instandsetzen
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Technische Daten

Motor
Motortyp J3 TCl DOHC
Position
Bauart Viertakt-Dieselmotor mit Direkteinspritzung
Zylinderanzahl und -anordnung 4-Zylinder-Reihenmotor
Hubraum ccm 2902
Bohrung x Hub mm 97,1 X 98
Verdichtungsverhaltnis 18,9
Verdichtungsdruck kg/cm?-1/min 30/200
Ventilsteuerzeiten | EinlaB Offnen 26° vor OT
SchlieBen 50° nach UT
AuslaB Offnen 50° vor UT
SchiieBen 29° nach OT
Ventilspiel (bei kaltem Motor) EinlaB 0: Wartungsfrei
mm AuslaB 0: Wartungsfrei
Leerlaufdrehzahl 1/min 800 +20
Einspritzreihenfolge 1-3-4-2
Einspritzzeitpunkt | ohne Katalysator OT/1,1+0,1 mm
mit KEMIRA Katalysator OT/0,5mm
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Wartung am Fahrzeug

Motorol

1. Darauf achten, daR das Fahrzeug auf ebenem
Untergrund steht.

2. Motor auf normale Betriebstemperatur bringen und
abstellen.

3. Funf Minuten warten.

4. Olpeilstab herausnehmen und Olfiillstand und -
zustand kontrollieren.

AGX010A022

5. Ol je nach Bedarf auffiillen oder wechseln.

Kuhlmittel
Kuhlmittelfullstand

A VORSICHT
A) KUHLERVERSCHLUSSDECKEL NICHT
ABNEHMEN, SOLANGE DER MOTOR HEISS
IST.
B) DICKEN LAPPEN UBER DEN VERSCHLUSS
LEGEN UND VORSICHTIG ABNEHMEN.

1. Kontrollieren, ob der Kiihimittelfullstand bis zum
Einflllstutzen reicht.

2. Prifen, ob der Fillstand im Kihlmittel-Ausgleichs-
behalter zwischen den Markierungen “Full” und
“Low” liegt.

AV2A10020

3. KuhImittelstand ggf. korrigieren.

Zustand des Kuhlmittels

1. Prifen, ob im Bereich des Einfiillstutzens Rost und
andere Ablagerungen vorhanden sind.

2. Priifen, ob sich Ol im KiihImittel befindet.

3. KuhImittel ggf. wechseln.
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Keilriemen
Prufung

1. Keilriemen auf Verschlei3, Risse und Ausfransungen
untersuchen und ggf. ersetzen.

2. Prifen, ob die Keilriemen korrekt auf den
Riemenscheiben sitzen.

3. Prifen, ob “I_1” Markierung der automatischen
Spannvorrichtung mit “1 I’ Markierung fluchtet.
Wenn die Markierungen wie in Abbildung @)
fluchten, ist die Spannung OK. Spannvorrichtung
korrigieren oder Riemen ersetzen, falls sie wie in
Abbildung @) ausgerichtet sind.

AV2A10B001
4. Auslenkung des A/C-Kompressorriemens prifen,
indem zwischen den Riemenscheiben eine Kraft
von 98 N angesetzt wird.

AV2A10B002

Y# Achtung
a) Riemenauslenkung zwischen den Riemenschei-
ben messen.
b) Auslenkung bei kaltem Motor prifen, mindestens
aber 30 Minuten nach Abstellen des Motors.

Auslenkung des A/C-Riemens:
Neu: 7-9 mm
Gebraucht: 9-11 mm

Einstellung
1. Befestigungsschraube des Zwischenrads losen.

‘ AN9010018-1

2. Auslenkung durch Drehen der Einstellschraube
einstellen.

Auslenkung (bei ca. 98 N)
Neu: 7-9 mm
Gebraucht: 9-11 mm

3. Zwischenrad-Befestigungsschraube nach dem
Einstellen wieder festziehen.

Anzugsdrehmoment: 37-52 Nm

Ersetzen

Fahrzeug aufbocken.

Rechtes Vorderrad abbauen.
Zwischenrad-Befestigungsschraube I6sen.
A/C-Keilriemen ausbauen.
Spannvorrichtung mit Schraubenschlissel
ablassen und Riemen abnehmen.

agprwnNE

AV2A10B038

6. Spannvorrichtung mit Schraubenschlissel
ablassen und Keilriemen auflegen.

7. A/C-Keilriemen einbauen.

8. Auslenkung des A/C-Riemens priifen (s. Prifung
und Einstellung, Seite10B-8).



J3 TCI DOHC DIESEL MOTOR 10B-09

Zahnriemen

Ausbau

1. Fahrzeug aufbocken.

2. Oberen Kihlerschlauch ausbauen.

3. Abscheider ausbauen (Schlauche bleiben ange-
schlossen).

4. Silentblock der Motorhalterung Nr. 3 ausbauen.

Motor-Silentblock

T ; : Nr. 3
=Yy
—
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5. Motorhalterung Nr. 3 ausbauen.

AV2A10B040

o

Rechtes Vorderrad abbauen.

A/C-Keilriemen ausbauen.

8. Keilriemen ausbauen (s. “Keilriemen ausbauen”,
Seite 10B-8)

9. Automatische Spannvorrichtung ausbauen.

10. Wasserpumpen-Riemenscheibe abbauen.

11. Kurbelwellenriemenscheibe abbauen.

12. Obere Zahnriemenabdeckung abbauen.

13. Untere Zahnriemenabdeckung abbauen.

14. Kurbelwelle drehen und Einstellmarkierung auf dem

Zahnriemenantriebsrad mit der Markierung auf dem

Motorblock fluchten lassen.

~

Nockenwellenrader

Zahnriemen-
antriebsrad

AV2A10B041

15. Spannrolle um 90° gegen den Uhrzeigersinn
drehen und Spannrollenschraube festziehen.

90°

—

Spanner

AV2A10B020

16. Zahnriemen abnehmen.



10B-10 MOTOR J3 TCI DOHC DIESEL

Einbau

1. Darauf achten, daB Einstellmarkierungen auf Zahn-
riemenantriebsrad, Nockenwellenradern und Ein-
spritzpumpenrad mit Motormarkierungen fluchten.

Nockenwellenrader

Zahnriemen-
antriebsrad

AV2A10B030

2. Zahnriemen aufziehen.
3. Spanner-Sicherungsschraube lockern, so dafy
Spannerfeder Druck auf Zahnriemen ausubt.

% Hinweis: Keinen zusatzlichen Druck austiben.

4. Spannrollenschraube festziehen.

Anzugsdrehmoment: 37-52 Nm

5. Kurbelwelle um zwei vollstdndige Umdrehungen im
Uhrzeigersinn drehen und die Einstellmarkierung
auf der Zahnriemenantriebsscheibe mit der Mar-
kierung auf dem Motorblock fluchten lassen.

6. Darauf achten, daR die Einstellmarkierungen auf
den Nockenwellenréddern und dem Einspritzpum-
penrad mit den Markierungen auf dem Motor
fluchten.

7. Zahnriemen abnehmen und Schritte 1 bis 6
wiederholen, falls Markierungen nicht fluchten.

8. Zahnriemenspannung mit geeignetem Werkzeug
am angegebenen Punkt messen (s. Abbildung).

Zahnriemenspannung: 123-137 Hz

AV2A10B021

9. Obere und untere Zahnriemenabdeckung anbauen.
Anzugsdrehmoment: 7-10 Nm
10. Kurbelwellenriemenscheibe anbauen.
Anzugsdrehmoment: 343-392 Nm
11. Wasserpumpenriemenscheibe anbauen.
Anzugsdrehmoment: 18-29 Nm
12. Automatische Spannvorrichtung anbauen.
Anzugsdrehmoment: 18-29 Nm

13. Keilriemen und A/C-Keilriemeneinnbauen (siehe
“Keilriemen”, Seite10B-8)

14. Rechtes Vorderrad anbauen.
Anzugsdrehmoment: 88-108 Nm

15. Motorhalterung Nr. 3 anbauen.
Anzugsdrehmoment: 36-54 Nm

16. Silentblock der Motorhalterung Nr. 3 anbauen.

Anzugsdrehmoment:
Mutter: 67-93 Nm
Schraube: 85-117 Nm
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/.\ Schraube
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17. Abscheider einbauen.

18. Kuhlerschlauch einbauen.

19. Spezifiziertes Ki