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5.1 Gewinde

Metrische Gewinde und Feingewinde

Gewinde-Nenndurchmesser d = D
Steigung P
Gewindetiefe des Außengewindes h3 = 0,6134 · P
Gewindetiefe des Innengewindes H1 = 0,5413 · P
Rundung R = 0,1443 · P
Flanken-¡ d2 = D2 = d – 0,6495 · P
Kern-¡ des Außengewindes d3 = d – 1,2269 · P
Kern-¡ des Innengewindes D1 = d – 1,0825 · P
Kernlochbohrer-¡  = d – P
Flankenwinkel 60°

Spannungsquerschnitt S = 
p
4

 · ± d2 + d3

2
≤2

Metrisches ISO-Gewinde für allgemeine Anwendung, Nennprofile vgl . DIN 13-19 (1999-11)
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Nennmaße für Regelgewinde Reihe 11) (Maße in mm)  vgl . DIN 13-1 (1999-11)

 M  1 0,25  0,84  0,69  0,73 0,15 0,14 0,04 0,46 0,75 – 
 M  1,2 0,25  1,04  0,89  0,93 0,15 0,14 0,04 0,73 0,95 – 
 M  1,6 0,35  1,38  1,17  1,22 0,22 0,19 0,05 1,27 1,25 3,2

 M  2 0,4  1,74  1,51  1,57 0,25 0,22 0,06 2,07 1,6 4 
 M  2,5 0,45  2,21  1,95  2,01 0,28 0,24 0,07 3,39  2,05 5 
 M  3 0,5  2,68  2,39  2,46 0,31 0,27 0,07 5,03 2,5 5,5

 M  4 0,7  3,55  3,14  3,24 0,43 0,38 0,10 8,78 3,3 7 
 M  5 0,8  4,48  4,02  4,13 0,49 0,43 0,12 14,2 4,2 8 
 M  6 1  5,35  4,77  4,92 0,61 0,54 0,14 20,1 5,0 10

 M  8 1,25  7,19  6,47  6,65 0,77 0,68 0,18 36,6 6,8 13 
 M 10 1,5  9,03  8,16  8,38 0,92 0,81 0,22 58,0 8,5 16 
 M 12 1,75 10,86  9,85 10,11 1,07 0,95 0,25 84,3 10,2 18

 M 16 2 14,70 13,55 13,84 1,23 1,08 0,29 157 14 24 
 M 20 2,5 18,38 16,93 17,29 1,53 1,35 0,36 245 17,5 30 
 M 24 3 22,05 20,32 20,75 1,84 1,62 0,43 353 21 36

 M 30 3,5 27,73 25,71 26,21 2,15 1,89 0,51 561 26,5 46 
 M 36 4 33,40 31,09 31,67 2,45 2,17 0,58 817 32 55 
 M 42 4,5 39,08 36,48 37,13 2,76 2,44 0,65 1121 37,5 65

 M 48 5 44,75 41,87 42,59 3,07 2,71 0,72 1473 43 75 
 M 56 5,5 52,43 49,25 50,05 3,37 2,98 0,79 2030 50,5 85 
 M 64 6 60,10 56,64 57,51 3,68 3,25 0,87 2676 58 95
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Nennmaße für Feingewinde (Maße in mm) vgl . DIN 13-2 …10 (1999-11)

 M 2 ® 0,25 1,84 1,69 1,73 M 10 ® 0,25  9,84  9,69  9,73 M 24 ® 2 22,70 21,55 21,84 
 M 3 ® 0,25 2,84 2,69 2,73 M 10 ® 0,5  9,68  9,39  9,46 M 30 ® 1,5 29,03 28,16 28,38 
 M 4 ® 0,2 3,87 3,76 3,78 M 10 ® 1  9,35  8,77  8,92 M 30 ® 2 28,70 27,55 27,84

 M 4 ® 0,35 3,77 3,57 3,62 M 12 ® 0,35 11,77 11,57 11,62 M 36 ® 1,5 35,03 34,16 34,38 
 M 5 ® 0,25 4,84 4,69 4,73 M 12 ® 0,5 11,68 11,39 11,46 M 36 ® 2 34,70 33,55 33,84 
 M 5 ® 0,5 4,68 4,39 4,46 M 12 ® 1 11,35 10,77 10,92 M 42 ® 1,5 41,03 40,16 40,38

 M 6 ® 0,25 5,84 5,69 5,73 M 16 ® 0,5 15,68 15,39 15,46 M 42 ® 2 40,70 39,55 39,84 
 M 6 ® 0,5 5,68 5,39 5,46 M 16 ® 1 15,35 14,77 14,92 M 48 ® 1,5 47,03 46,16 46,38 
 M 6 ® 0,75 5,51 5,08 5,19 M 16 ® 1,5 15,03 14,16 14,38 M 48 ® 2 46,70 45,55 45,84

 M 8 ® 0,25 7,84 7,69 7,73 M 20 ® 1 19,35 18,77 18,92 M 56 ® 1,5 55,03 54,16 54,38 
 M 8 ® 0,5 7,68 7,39 7,46 M 20 ® 1,5 19,03 18,16 18,38 M 56 ® 2 54,70 53,55 53,84 
 M 8 ® 1 7,35 6,77 6,92 M 24 ® 1,5 23,03 22,16 22,38 M 64 ® 2 62,70 61,55 61,84

Gewinde-
bezeichnung

d 3 P

Flan- 
ken-¡
d2 = D2

1) Reihe 2 und Reihe 3 enthalten auch Zwischengrößen (z . B . M7, M9, M14) .
2) vgl . DIN 336 (2003-07)    3) vgl . DIN ISO 272 (1979-10)
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 M 8 ® 0,5 7,68 7,39 7,46 M 20 ® 1,5 19,03 18,16 18,38 M 56 ® 2 54,70 53,55 53,84 
 M 8 ® 1 7,35 6,77 6,92 M 24 ® 1,5 23,03 22,16 22,38 M 64 ® 2 62,70 61,55 61,84
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1) Reihe 2 und Reihe 3 enthalten auch Zwischengrößen (z . B . M7, M9, M14) .
2) vgl . DIN 336 (2003-07)    3) vgl . DIN ISO 272 (1979-10)
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5.1 Gewinde

Metrische Gewinde und Feingewinde

Gewinde-Nenndurchmesser d = D
Steigung P
Gewindetiefe des Außengewindes h3 = 0,6134 · P
Gewindetiefe des Innengewindes H1 = 0,5413 · P
Rundung R = 0,1443 · P
Flanken-¡ d2 = D2 = d – 0,6495 · P
Kern-¡ des Außengewindes d3 = d – 1,2269 · P
Kern-¡ des Innengewindes D1 = d – 1,0825 · P
Kernlochbohrer-¡  = d – P
Flankenwinkel 60°

Spannungsquerschnitt S = 
p
4

 · ± d2 + d3

2
≤2

Metrisches ISO-Gewinde für allgemeine Anwendung, Nennprofile vgl . DIN 13-19 (1999-11)
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Nennmaße für Regelgewinde Reihe 11) (Maße in mm)  vgl . DIN 13-1 (1999-11)

 M  1 0,25  0,84  0,69  0,73 0,15 0,14 0,04 0,46 0,75 – 
 M  1,2 0,25  1,04  0,89  0,93 0,15 0,14 0,04 0,73 0,95 – 
 M  1,6 0,35  1,38  1,17  1,22 0,22 0,19 0,05 1,27 1,25 3,2

 M  2 0,4  1,74  1,51  1,57 0,25 0,22 0,06 2,07 1,6 4 
 M  2,5 0,45  2,21  1,95  2,01 0,28 0,24 0,07 3,39  2,05 5 
 M  3 0,5  2,68  2,39  2,46 0,31 0,27 0,07 5,03 2,5 5,5

 M  4 0,7  3,55  3,14  3,24 0,43 0,38 0,10 8,78 3,3 7 
 M  5 0,8  4,48  4,02  4,13 0,49 0,43 0,12 14,2 4,2 8 
 M  6 1  5,35  4,77  4,92 0,61 0,54 0,14 20,1 5,0 10

 M  8 1,25  7,19  6,47  6,65 0,77 0,68 0,18 36,6 6,8 13 
 M 10 1,5  9,03  8,16  8,38 0,92 0,81 0,22 58,0 8,5 16 
 M 12 1,75 10,86  9,85 10,11 1,07 0,95 0,25 84,3 10,2 18

 M 16 2 14,70 13,55 13,84 1,23 1,08 0,29 157 14 24 
 M 20 2,5 18,38 16,93 17,29 1,53 1,35 0,36 245 17,5 30 
 M 24 3 22,05 20,32 20,75 1,84 1,62 0,43 353 21 36

 M 30 3,5 27,73 25,71 26,21 2,15 1,89 0,51 561 26,5 46 
 M 36 4 33,40 31,09 31,67 2,45 2,17 0,58 817 32 55 
 M 42 4,5 39,08 36,48 37,13 2,76 2,44 0,65 1121 37,5 65

 M 48 5 44,75 41,87 42,59 3,07 2,71 0,72 1473 43 75 
 M 56 5,5 52,43 49,25 50,05 3,37 2,98 0,79 2030 50,5 85 
 M 64 6 60,10 56,64 57,51 3,68 3,25 0,87 2676 58 95

Gewinde-
bezeich- 

nung

d = D

 
Stei- 
gung

P

 
Flan- 
ken-¡
d2 = D2

 
Run- 
dung

R

Span-
nungs- 
quer- 

schnitt S 
mm2

Bohrer- 
¡ für 

Gewinde- 
kern- 
loch2)

Sechs- 
kant-

schlüs- 
sel- 

weite3)

Kern-¡
 Außen- Innen- 
 gewinde gewinde

 d3 D1

Gewindetiefe
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 h3 H1

Nennmaße für Feingewinde (Maße in mm) vgl . DIN 13-2 …10 (1999-11)

 M 2 ® 0,25 1,84 1,69 1,73 M 10 ® 0,25  9,84  9,69  9,73 M 24 ® 2 22,70 21,55 21,84 
 M 3 ® 0,25 2,84 2,69 2,73 M 10 ® 0,5  9,68  9,39  9,46 M 30 ® 1,5 29,03 28,16 28,38 
 M 4 ® 0,2 3,87 3,76 3,78 M 10 ® 1  9,35  8,77  8,92 M 30 ® 2 28,70 27,55 27,84

 M 4 ® 0,35 3,77 3,57 3,62 M 12 ® 0,35 11,77 11,57 11,62 M 36 ® 1,5 35,03 34,16 34,38 
 M 5 ® 0,25 4,84 4,69 4,73 M 12 ® 0,5 11,68 11,39 11,46 M 36 ® 2 34,70 33,55 33,84 
 M 5 ® 0,5 4,68 4,39 4,46 M 12 ® 1 11,35 10,77 10,92 M 42 ® 1,5 41,03 40,16 40,38

 M 6 ® 0,25 5,84 5,69 5,73 M 16 ® 0,5 15,68 15,39 15,46 M 42 ® 2 40,70 39,55 39,84 
 M 6 ® 0,5 5,68 5,39 5,46 M 16 ® 1 15,35 14,77 14,92 M 48 ® 1,5 47,03 46,16 46,38 
 M 6 ® 0,75 5,51 5,08 5,19 M 16 ® 1,5 15,03 14,16 14,38 M 48 ® 2 46,70 45,55 45,84

 M 8 ® 0,25 7,84 7,69 7,73 M 20 ® 1 19,35 18,77 18,92 M 56 ® 1,5 55,03 54,16 54,38 
 M 8 ® 0,5 7,68 7,39 7,46 M 20 ® 1,5 19,03 18,16 18,38 M 56 ® 2 54,70 53,55 53,84 
 M 8 ® 1 7,35 6,77 6,92 M 24 ® 1,5 23,03 22,16 22,38 M 64 ® 2 62,70 61,55 61,84
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