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Fahrzeugteil : Distanzringe fiir Personenkraftwagen mﬁffﬁ
Typ/Ausf. : 112557115
Hersteller : H&R Spezialfedern GmbH & Co. KG

Anhang 7

Verwendungsbereich

' Fahrzeugtyp Handelsbezeichnung

8J Audi TT
Coupe und Roadster
(Front- und Allradantrieb)

Fahrzeughersteller /
Herst. Schl. Nr.

Audi (H) / 8307

e1*2001/116%0369*..,
e1*2001/116*0374*..,
e1*2001/116*0375*..

Angaben zu den Rad-/Reifenkombinationen
Zulassig sind folgende Rad-/Reifenkombinationen der Fahrzeugausfiihrung mit den serienmifigen
Rédern. Die Auflagen in Anlage 4 sind zu beachten:

DiS‘ténzring- Bereifung Radgrofie | Einprefitiefe Auflagen
breite in mm (v) = Achse 1 (v) = Achse 1 in mm :
I_ _ (h) = Achse 2 (h) = Achse 2 | Rad / Gesamt ;
15 225/55 R16-95 (v) 7x16 (v) +47 /432 A9) A26) A27)
225/55 R16-95 (h) 7x16 (h) +47/+32 D1) D4)
15 225/55 R16-95 (v) 7,5x 16 (v) +45/+30 A9) A26) A27)
225/55 R16-95 (h) 7,5x 16 (h) +45/+30 D1) D4)
15 225/50 R17-94 (v) 7x17 (v) +47/+32 A9) A26) A27)
225/50 R17-94 (h) 7x 17 (h) +47/+32 D1) D4)
15 225/50 R17-94 (v) 8x 17 (v) +47/+32 Ala) A9) A26) A27)
225/50 R17-94 (h) 8x 17 (h) +47/+32 D1) D4) K6t)
15 245/45 R17-95 (v) 85x17 (v) +50/+35 Ala) A9) A26) A27)
245/45 R17-95 (h) 85x17 (h) +50/+35 D1) D4) K6t)
15 245/40 R18-93 (v) 9x 18 (v) +52/+37 Ala) A9) A26) A27)
245/40 R18-93 (h) 9x 18 (h) +52/+37 D1) D4) Két)
15 255/35 R19-96 (v) 9x19 (v) +52/+37 Ala) A9) A26) A27)
255/35 R19-96 (h) 9x 19 (h) +52/+37 D1) D4) H1) H2) Ké6t)
06.03.2008
ha/pc
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TUV Rheinland Group

Nur zur Information !!

TUV

Fahrzeugteil : Distanzringe fiir Personenkraftwagen
Typ : 1125571
Hersteller : H&R Spezialfedern GmbH & Co. KG
Anlage 4, Blatt 1
Auflagen
Ala)

Der vorschriftsméfige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstindigen
oder Priifer fiir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachverstindigen oder einen
Angestellten nach Abschnitt 7.4 a der Anlage VIII zur StVZO unter Angabe von Fahrzeughersteller,
Fahrzeugtyp und Fahrzeugidentifizierungsnummer bescheinigen zu lassen.

A9)
Die Verwendung von Schneeketten ist nicht zulédssig.

A26)

Die Schraublénge aller Befestigungsschrauben mufl mindestens 7,5 Gewindegénge (bei M14x1,5)
betragen. Zur Befestigung der Réder, bzw. der Distanzringe diirfen nur die vom Hersteller (der
Distanzringe) mitzuliefernden Befestigungselemente verwendet werden.

Es ist im Besonderen darauf zu achten daB} sich die Rader nach der Umriistung frei drehen. D.h. es darf
kein Kontakt von Befestigungselementen mit Teilen der Bremsanlage, ABS-Zahnkranz oder anderen
Bauteilen vorhanden sein.

Gesteckte Distanzringe 15 mm
in Verbindung mit Distanzringe
Serien-LM-Rédern oder fiir
Serien-Stahl-Rédemn Achse 1 und 2
Schrauben-Schaftlinge (mm) 43
H&R Artikel Nr. 1454303

Die Befestigungsschrauben sind nach ca. 100 km Fahrtstrecke gem. Fahrzeugherstellerangabe mit
einem geeigneten Drehmomentschliissel nachzuziehen.

A27)

Fahrwerk und Bremsanlagen miissen dem Serienzustand entsprechen. Bei Verwendung von
Umriistungen ist deren Eignung (Freigingigkeit, Fahrverhalten usw.) gesondert zu iiberpriifen bzw.
nachzuweisen.

TUV Rheinland Kraftfahrt GmbH Technologiezentrum Verkehrssicherheit ABE_de RXX.DOT Seite 10
Typprifstelle Fahrzeuge/Fahrzeugteile 62KA0023-00.doc
Accreditation: DAR KBA-P 00010-96 Am Grauen Stein, D-51105 Ké&In (Poll)



TOV Rheinland Group

TUV

Fahrzeugteil : Distanzringe fiir Personenkraftwagen
Typ : 1125571
Hersteller : H&R Spezialfedern GmbH & Co. KG
Anlage 4, Blatt 2
Auflagen
D1)

Bei Verwendung von anderen Rad-/Reifenkombinationen ist deren FEignung (Freigéngigkeit,
Fahrverhalten usw.) gesondert zu tberpriifen bzw. nachzuweisen. Eine Abnahme nach § 21 StVZO
durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen/Priifer oder Priifingenieur ist unter Beachtung der
unter Anlage 4 aufgefithrten Auflagen erforderlich.

D4)
Folgende Kombination ist zuléssig:
Verwendung der 15mm breiten Distanzringe Typ 1125571-15 an der Vorderachse und Hinterachse.

H1)
Durch Anbau geeigneter Teile (z.B. Radabdeckungsverbreiterungen) ist eine ausreichende Abdeckung
der Reifenlauffldchen an Achse 1 herzustellen, sofern diese nicht bereits serienméfig vorhanden ist.

H2)
Durch Anbau geeigneter Teile (z.B. Radabdeckungsverbreiterungen) ist eine ausreichende Abdeckung
der Reifenlaufflichen an Achse 2 herzustellen, sofern diese nicht bereits serienméafig vorhanden ist.

K3)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Radhausausschnittkanten  anzulegen (umbérdeln  bzw. nachbérdeln) wund  angrenzende
Kunststoffkanten anzupassen.

K4)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Radhausausschnittkanten  anzulegen (umbordeln bzw. nachbérdeln) wund angrenzende
Kunststoftkanten anzupassen.

Ké6a)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Radhduser im
Bereich der RadauBenseite aufzuweiten bzw. auszustellen. Die Ubergéinge zur Heckschiirze und die
Innenkotfliigel miissen angepasst werden. Bei viertiirigen Fahrzeugausfithrungen ist dabei auf ein
einwandfreies SchlieSen der hinteren Tiiren zu achten.
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TUV Rheinland Group
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Fahrzeugteil : Distanzringe fiir Personenkraftwagen
Typ : 1125571
Hersteller : H&R Spezialfedern GmbH & Co. KG
Anlage 4, Blatt 3
Auflagen
K6b)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Radhiuser oben
iiber dem Rad aufzuweiten. Weiterhin ist die Heckschiirze im Ubergangsbereich zu den Kotfliigeln
nachzuarbeiten. Bei viertiirigen Fahrzeugausfithrungen ist dabei auf ein einwandfreies SchlieBen der
hinteren Tiiren zu achten.

Kéc)
Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 1 und 2 sind die Radhiuser
im Radlaufbereich aufzuweiten und die Innenkotfliigel sind nachzuarbeiten.

K6d)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Kotfliigel leicht
auszustellen und angrenzende Kunststoffbauteile sind anzupassen. Weiterhin miissen die Uberginge
Kotfliigel / Heckschiirze angepasst werden.

Keét)
Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Ubergangsbereiche
von den Kotflligeln zur Heckschiirze nachzuarbeiten.

K8c)
Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 1 sind die Kunststoff-
Radh&user nach auBlen aufzuweiten.

K9a)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 1 sind die
Kunststoffinnenkotfliigel nachzuarbeiten. Insbesondere beim Fahrzeugtyp 1KM (VW Jetta) sind
Ausbeulungen der Kunststoffinnenkotfliigel und die Ubergéinge zur Frontschiirze nachzuarbeiten.

K9¢)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 1 und 2 sind die Kunststoff-
Innenkotfliigel nachzuarbeiten (nicht bei serienméBig vergroBerten Innenkotfliigeln der Fahrzeuge mit
18Zoll Bereifung).

K14)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 2 sind die
Kunststoffinnenkotfliigel nachzuarbeiten oder zu entfernen. Der KunststoffstoBfanger ist
auszuschneiden.
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TOV Rheinland Group

TUV

Fahrzeugteil : Distanzringe fiir Personenkraftwagen
Typ : 1125571
Hersteller : H&R Spezialfedern GmbH & Co. KG
Anlage 4, Blatt 4
Auflagen
K29)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 1 sind die Radhduser oben
iber dem Rad aufzuweiten.

K29a)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 1 sind die Kotfliigelkanten
und die dort anliegenden Kunststoffinnenkotfliigel nachzuarbeiten. Weiterhin ist der Ubergang zur
Frontschiirze nachzuarbeiten.

K30a)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéingigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Kotfliigelkanten
etwas herauszuziehen. Weiterhin sind die Kunststoffinnenkotfliigel und die Ubergangsstege innerhalb
der Radhiuser zur Heckschiirze nachzuarbeiten. Auf ein einwandfreies Schlielen der hinteren Tiiren
ist zu achten.

K33a)

Zur Herstellung einer ausreichenden Freigéngigkeit der Reifen an Achse 1 sind in den Innenkotfliigeln
die Kunststoffabdeckungen und die Halterung zu 4dndern. Der Spritzschutz im Bereich des
Ansaugweges des Luftfilters im Radhaus muf} erhalten bleiben.

K38a)
Zur Herstellung einer ausreichenden Freigingigkeit der Reifen an Achse 2 sind die Radhduser innen
nachzuarbeiten.
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